UASG 320004

Termo de Referéncia 35/2024

Termo de Referéncia 35/2024

Informacoées Basicas

Numero do
artefato

35/2024

Status

PUBLICADO

UASG

320004-MME-CGC-COORD.GERAL DE RECURSOS

LOGISTICOS/DF

Outras informacoes

Categoria

IT - compra, inclusive por encomenda/Bens permanentes

1. Definicao do objeto

1.1. Aquisicdo de mobiliario, sob demanda, através de registro de precos para unidades diversas do Ministério de
Minas e energia - MME, nos termos da tabela abaixo, conforme condi¢cdes e exigéncias estabelecidas neste

instrumento.

LOTE 1 - (Armarios, Mesas e Gaveteiros)

Numero da Contratacdo

10/2024

Editado por

TAYNA LIMA
MARTINS

Atualizado em

09/10/2024 16:59 (v

6.1)

Processo Administrativo

48340.002373/2024-76

ITEM RESUMO CATMAT | UNIDADE | QUANT. | UNITARIO |VALOR TOTAL
Mesa Angular 1500(600) x
1 1500(600) x 740mm. 123455 Und 300 R$ 1.483,33 | R$ 444.999,00
Mesa Angular 1350(600) x
2 1350(600) x 740mm. 123455 Und 100 R$ 1.210,00 | R$ 121.000,00
Mesa Angular 1500(600) x
3 1200(600) x 740mm. 123455 Und 100 R$ 1.325,00 | R$ 132.500,00
Mesa reunido executiva
4 4000x1200x740mm 123455 Und 20 R$ 2.925,00 | R$ 58.500,00
Mesa reunido
5 3000x1100x740mm 123455 Und 10 R$ 2.354,63 | R$ 23.546,30
Mesa reunido
6 2500x1100x740mm 123455 Und 25 R$ 2.151,84 | R$53.796,00
Plataforma de trabalho 2
7 lugares frente/verso 123455 Und 50 R$ 2.481,67 | R$ 124.083,50
1400x1400x740mm
Plataforma de trabalho 4
8 lugares frente/verso 123455 Und 50 R$ 3.577,95 | R$ 178.897,50
2800x1400x740mm
Mesa retangular
9 1500x600x740mm com 123455 Und 20  |R$1.426,00 | R$28.520,00
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gavetas
Mesa retangular
10 1200x600x740mm. 123455 Und 20 R$ 1.131,00 | R$ 22.620,00
Mesa retangular
11 800X600X740mm. 123455 Und 20 R$ 1.029,00 | R$ 20.580,00
12 Mesa redonda 1200x740mm| 608485 uUnd 30 R$ 1.125,00 | R$ 33.750,00
13 Painel divisor suspenso 123455 Und 160 R$ 445,00 | R$ 71.200,00
1500mm
14 Painel divisor suspenso 123455 Und 160 R$ 410,67 | R$ 65.707,20
1350mm
15 Conjunto de trabalho 608652 Und 15 | R$3.700,00 | R$ 55.500,00
executivo
Painel divisério
16 750x70x1100mm 123455 Und 80 R$ 790,00 R$ 63.200,00
Painel divisério
17 600x70x1100mm 123455 Und 80 R$ 735,00 R$ 58.800,00
18 Tubo conector para painel | 54,55 Und 20 R$ 360,00 | R$ 7.200,00
divisoério
19 Médulo extensor de tampo | 608652 Und. 60 R$ 1.151,50 | R$ 69.090,00
20 (M2) Modulos | 155 15g M2 200 R$ 640,00 | R$ 128.000,00
complementares sob medida
21 Médulo Call Center 608652 Und. 50 | R$2.874,00 | R$ 143.700,00
/teleatendimento
22 Plataforma multiuso 608652 Und 30 |R$1.27500| R$38.250,00
basculante
23 Mddulos componiveis 608652 Und 16 R$2.178,00 | R$ 34.848,00
Armario alto
24 800x500x1600mm 603764 Und 40 R$ 1.185,28 | R$47.411,20
Armario médio
25 800x500x1100mm 603765 Und 40 R$ 1.036,94 | R$ 41.477,60
Armario baixo
26 800X500x740mm 275323 Und 50 R$ 759,15 R$ 37.957,50
27 Mesa bistro 328994 Und 10 R$ 1.241,33 | R$12.413,30
28 Armario Credenza 607229 Und 10 R$ 5.995,67 | R$59.956,70
pg  |GAveteirovolante 2 Gavetas | 4145 Und 220 | R$1.169,67 | R$ 257.327,40
+ 1 gavetdo
30 Armario baixo lateral 275321 Und 50 R$ 832,50 | R$ 41.625,00
400x600x740mm ' ' ’
31 Armario baixo lateral 275321 Und 60 R$ 1.364,67 | R$ 81.880,20
800x600x740mm ' ' ' ’
32 Mesa lateral 611656 Und 30 R$ 1.852,33 | R$ 55.569,90
33 Mesa de centro 611656 Und 10 R$ 2.220,00 | R$ 22.200,00
34 Aparador 436772 Und 6 R$ 2.598,45 | R$ 15.590,70
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35 Carro-suporte transporte | 5047 Und 10 | R$3.776,00 | R$ 37.760,00
material
36 Mesa de aproximacao 608654 Und 20 R$ 686,00 | R$ 13.720,00
37 Mesa de apoio 123455 uUnd 10 R$ 815,00 R$ 8.150,00
38 Armario auxiliar 275321 Und 10 R$ 3.346,53 | R$ 33.465,30
39 Bancada de apoio 123455 uUnd 10 R$5.461,00 | R$54.610,00
40 Conjunto Executivo 123455 Und 5 R$ 4.340,00 | R$ 21.700,00
41 Gaveteiro Executivo 480019 uUnd 10 R$ 2.867,00 | R$ 28.670,00
VALOR TOTAL -LOTE 1 2.849.771,34
LOTE 2 - Cadeiras e Poltronas
42 Poltrona Giratéria com bracos| 603265 Und 250 R$ 1.193,33 | R$ 298.332,50
Poltrona giratoria, executiva,
43 espaldar alto com apoio de 603265 Und 50 R$ 1.373,33 | R$ 68.666,50
cabeca.
4q  |Cadeirafxacompranchetae| o) 000 Und 50 R$ 1.100,00 | R$ 55.000,00
grade porta-livros
45 Poltrona giratoria, espaldar | 560 Und 350 | R$1.216,33 | R$ 425.715,50
alto, com bragos.
46 Poltrona giratoria, concha | 53,65 Und 30 R$ 1.985,00 | R$ 59.550,00
inteirica
47 Poltrona giratoria para 603265 Und 10 R$ 2.504,00 | R$ 25.040,00
pessoas com sobrepeso.
48 Banqueta alta multiuso 612562 Und 30 R$ 775,00 | R$ 23.250,00
49 Poltrona de espera mod. 1 238791 Und 20 R$ 1.379,55 | R$ 27.591,00
50 Longarina 3 lugares 607538 Und 5 R$ 1.875,00 | R$9.375,00
51 Longarina 3 lugares com 607538 | Und 5 R$ 2.500,00 | R$ 12.500,00
bracos
5o  |Coniunto estofado 03 lugares | 505 Und 15 R$ 3.587,50 | R$ 53.812,50
- Estrutura cromada
53 Sofé 03 lugares 438033 Und 20 R$ 3.793,96 | R$ 75.879,20
54  |COniunto estofado 02 lugares | o 1q7 Und 30 R$ 3.671,66 | R$ 110.149,80
- Estrutura cromada
55 Sof4 02 lugares 610975 Und 40 R$ 3.277,50 | R$ 131.100,00
56 Conjunto estofado de 01 | ) 1274 Und 30 R$ 2.798,00 | R$ 83.940,00
lugar - Estrutura cromada
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57 Sofé 01 lugar 611777 Und 40 R$ 2.584,00 | R$ 103.360,00
58 Poltrona multiuso 611777 Und 10 R$ 2.425,00 | R$ 24.250,00
59 Poltrona multiuso dobravel 238791 Und 15 R$2.473,50 | R$ 37.102,50
60 Prancheta para poltrona 255891 Und 20 R$ 265,00 | R$ 5.300,00

multiuso
61 Cadeira de aproximagao 461919 | Und. 40 R$ 526,67 | R$ 21.066,80
empilhavel
62 Poltrona fixa com bragos 238791 Und 10 R$ 892,50 R$ 8.925,00
63 Poltrona de espera mod. 2 238791 Und 10 R$ 2.325,00 | R$ 23.250,00
VALOR TOTAL - LOTE 1 1.683.158,38
VALOR TOTAL -LOTE 1e2 4.532.929,73

1.2. Os bens objeto desta contratacdo sé@o caracterizados como comuns, conforme justificativa constante do Estudo
Técnico Preliminar.

1.3. O objeto desta contratacdo ndo se enquadra como bem de luxo, conforme Instrugdo Normativa SEGES/MGI n°
4, de 2 de fevereiro de 2023, que estabeleceu regras complementares para aplicacdo do Decreto n® 10.818, de 27
de setembro de 2021.

1.4. O prazo de vigéncia da contratacdo é de 12 (doze) meses contados da assinatura do contrato, na forma do
artigo 105 da Lei n° 14.133, de 2021.

1.4.1. O prazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 1 (um) ano e podera ser prorrogado, por
igual periodo, desde que comprovado o pre¢o vantajoso, na forma do artigo Art. 84 da Lei n® 14.133, de 2021.

1.5. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a vigéncia da contratacdo.

1.6 Os itens estdo descritos detalhadamente no Item 6 do Estudo Técnico Preliminar, inclusive as metragens para
aquisicao.

2. Fundamentacao da contratacao

2.1. O objeto da contratagdo esta previsto no Plano de Contratagfes Anual 2024, conforme consta das informacdes
béasicas desse termo de referéncia.

3. Descricao da solucdo

3.1. A descricdo da solugdo como um todo encontra-se pormenorizada em tépico especifico dos Estudos
Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

3.2 A substituicdo regular do mobiliario de escritdrio, além de garantir a funcionalidade e a ergonomia, é essencial
para a sustentabilidade ambiental, promovendo o uso responsavel de recursos e a reducéo do impacto ambiental.
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4. Requisitos da contratacao
Sustentabilidade:

4.1. Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descri¢cdo do objeto, devem ser atendidos os
seguintes requisitos, que se baseiam no Guia Nacional de Contrata¢cfes Sustentaveis:

4.1.1. A Lei n° 11.284/2006 (Lei de Manejo Florestal Sustentavel) exige que as empresas que extraem
madeira estejam registradas e que a madeira venha de areas autorizadas, garantindo praticas de manejo
sustentavel.

4.1.2. Documento de Origem Florestal (DOF), instituido pela Portaria n° 253, de 18 de agosto de 2006, do
Ministério do Meio Ambiente (MMA), constitui licenca obrigatéria para o transporte e armazenamento de
produtos florestais de origem nativa.

4.1.3. Racionalidade quanto aos bens materiais, assim como o acondicionamento adequado com a utilizagéo
de materiais reciclaveis, considerando o menor volume possivel nas embalagens e respectiva protecdo no
transporte e armazenamento.

Da exigéncia de amostra

4.2. Havendo o aceite da proposta quanto ao valor, o interessado classificado provisoriamente em primeiro lugar,
devera apresentar amostra, quando solicitado, que terd data, local e horario de sua realizagdo divulgados por
mensagem no sistema, cuja presenca sera facultada a todos os interessados, incluindo os demais fornecedores
interessados.

4.3. Serdo exigidas amostras dos seguintes itens:

4.3.1. Sera necesséria a apresentacdo de amostras dos itens do Lote 1 para a avaliagcdo de sua qualidade,
estrutura, durabilidade e padronizagdo dos moveis que este ministério pretende adquirir.

4.3.2 Ser& necesséria a apresentacdo de amostras dos itens do Lote 2 para a avaliagdo de sua qualidade,
estrutura, durabilidade e padronizagcao dos moveis que este ministério pretende adquirir.

4.3.2.1 A empresa vencedora, caso ndo seja de Brasilia-DF, devera enviar as amostras da madeira,
do estofado e o catélogo de cores, texturas e padrdes via Sedex (Correios), sendo de sua inteira
responsabilidade.

4.4. As amostras poderdo ser entregues no endereco Esplanada dos Ministérios - Ministério de Minas e Energia
"Bloco U" - DF. CEP - 70.065-900 , no prazo limite de 15 (quinze) Gteis, sendo que a empresa assume total
responsabilidade pelo envio e por eventual atraso na entrega.

4.5. E facultada prorrogacéo o prazo estabelecido, a partir de solicitacdo fundamentada no chat pelo interessado,
antes de findar o prazo.

4.6. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita, ou havendo
entrega de amostra fora das especificagfes previstas, a proposta sera recusada.

4.7. Serdo avaliados os seguintes aspectos e padrées minimos de aceitabilidade das amostras:

Qualidade;
Estrutura,;
Resisténcia;
padronizacdo;e
Design e ergonomia.

4.7.1 A necessidade da amostra encontra-se justificada no Item 6 do Estudo Técnico Preliminar.

4.8. Os resultados das avaliagfes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Modelo de Aquisi¢des — Atualizacdo: maio/2023 5de 16
Aprovado pela Secretaria de Gestdo e Inovagdo



UASG 320004 Termo de Referéncia 35/2024

4.9. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), serd analisada a
aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-4 com a verificagdo da(s) amostra
(s) e, assim, sucessivamente, até a verificagdo de uma que atenda as especificagfes constantes neste Termo de
Referéncia.

4.10. Os exemplares colocados a disposicdo da Administracdo serdo tratados como protétipos, podendo ser
manuseados e desmontados pela equipe técnica responsavel pela analise, ndo gerando direito a ressarcimento.

4.11. Apo6s a divulgacdo do resultado final do certame, as amostras entregues deverdo ser recolhidas pelos
fornecedores no prazo de 8 (oito) dias, apés o qual poderdo ser descartadas pela Administragdo, sem direito a
ressarcimento.

4.12. Os interessados deverdo colocar a disposicdo da Administracdo todas as condi¢des indispenséaveis a
realizagdo de testes e fornecer, sem 6nus, 0s manuais impressos em lingua portuguesa, necessarios ao seu perfeito
manuseio, quando for o caso.

4.13. Podera ser dispensada da apresentacdo de amostra a empresa que ofertar material de marca e modelo ja
adquiridos e aprovados pelo MME.

4.14. O movel apresentado como amostra podera ser aberto, manuseado, desmontado, receber cortes, seccoes,
vincos ou movimentos nas pegas, sendo devolvido a licitante no estado em que se encontrar ao final da avaliagao
técnica.

4.15. Como requisito elementar, os bens deverdo ser novos e entregues acondicionados adequadamente em suas
embalagens originais lacradas e deverdo, comprovadamente, estar em fase normal de producado/fabricacdo, ndo
sendo aceitos materiais descontinuados ou fora de linha de produgdo do fabricante. Os materiais deverdo ser
fornecidos com todos os acessoOrios necessarios a sua perfeita instalagdo e funcionamento, incluindo a
documentacéao técnica completa e atualizada, como manuais, guias de instalacédo e outros pertinentes.

4.16. Os bens demandam uma logistica de média a alta complexidade no seu deslocamento, cujos custos de
entrega até o local determinado pelo contratante, bem como a montagem, devem estar inclusos no preco dos
produtos.

Requisitos ergondmicos
4.17. As cadeiras devem atender aos requisitos ergonémicos previstos na NR 17 e na NBR 13.962, sendo exigido
em alguns modelos o encosto apoio lombar regulavel em profundidade (tens&o) e ajustavel na altura, e o apoio para
0 antebragco com regulagem de altura, e de cervical.
4.17.1 Considerando as diferencas fisicas de servidores e colaboradores o mobilidrio (mesa ou cadeira) deve
permitir o apoio de antebracos, a fim de evitar postura estética for¢cada, e possuir regulagens de ajuste
conforme as caracteristicas antropométricas do usuario (altura, peso, comprimento das pernas, etc.).
Subcontratacao
4.18. Ndo é admitida a subcontratacéo do objeto contratual.

Garantia da contratacao

4.19. Ser4 exigida a garantia da contratagcdo de que tratam os arts. 96 e seguintes da Lei n°® 14.133, de 2021, no
percentual de 5% do valor contratual, conforme regras previstas no contrato.

4.20. Em caso opcao pelo seguro-garantia, a parte adjudicataria devera apresenta-la, no maximo, até a data de
assinatura do contrato.

4.21. A garantia, nas modalidades caucao e fianga bancéria, devera ser prestada em até 10 dias Uteis ap6s a
assinatura do contrato.

4.22. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a garantia da contratagao.
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5. Modelo de execucdo do objeto
Condicdes de Entrega

5.1. O prazo de entrega dos bens é de 45 (quarenta e cinco) dias, contados do(a) ordem de servigo, fornecimento
por demanda.

5.2. Os bens deverdo ser entregues no seguinte endereco Ministério de Minas e Energia - Esplanada dos
Ministérios. Bloco "U". Brasilia - DF - CEP: 70.855-040.

Garantia, manutencdo e assisténcia técnica

5.3. O prazo de garantia é aquele estabelecido na Lei n° 8.078, de 11 de setembro de 1990 (Cdédigo de Defesa do
Consumidor)

5.5. O prazo de garantia contratual dos bens, incluindo os 90 (noventa) dias de garantia legal previstos no art. 26, I,
da Lei n° 8.078/90, sera de 03 (trés) anos contra defeitos de fabricacéo. Este prazo é calculado a partir da data de
entrega e aceitacdo dos produtos e seus componentes, de acordo com as disposi¢des contidas no art. 39, VIII, da
mesma lei. A garantia cobre os produtos mesmo ap6s a descontinuidade de fabricagdo dentro desse periodo.

5.5.1. Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta clausula, o
fornecedor deverd complementar a garantia do bem ofertado pelo periodo restante.

5.5.2. Entende-se por manutenc¢ao corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens,
compreendendo a substituicao de pecas, a realizagdo de ajustes, reparos e correcdes necessarias.

5.5.2.1. A realizacdo da manutencgédo corretiva dos bens podera ser feita pelo proprio Contratado, ou,
se for o caso, por meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas
especificas.

5.5.3. As pecas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser
substituidas por outras novas, de primeiro uso, e originais, que apresentem padrfes de qualidade e
desempenho iguais ou superiores aos das pecas utilizadas na fabrica¢éo do equipamento.

5.5 4. Uma vez notificado, o Contratado realizard a reparacdo ou substituicdo dos bens que apresentarem
vicio ou defeito no prazo de até 10 (dez) dias Uteis, contados a partir da data de retirada do equipamento das
dependéncias da Administragcdo pelo Contratado ou pela assisténcia técnica autorizada.

5.6. Decorrido o prazo para reparos e substituicbes sem o atendimento da solicitagdo do Contratante ou a
apresentacdo de justificativas pelo Contratado, fica o Contratante autorizado a contratar empresa diversa para
executar os reparos, ajustes ou a substituicdo do bem ou de seus componentes, bem como a exigir do Contratado o
reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos equipamentos.

5.7. O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia sera de responsabilidade do
Contratado.

5.8. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia préprio e desvinculado daquele fixado no
contrato, permitindo eventual aplicacdo de penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas condicdes,
mesmo depois de expirada a vigéncia contratual.

6. Modelo de gestdao do contrato

6.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avengadas e as normas da
Lei n® 14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecucéo total ou parcial.

6.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisacdo ou suspensao do contrato, o cronograma de execugdo sera
prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila.
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6.3. As comunicacdes entre o 6rgdo e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal
formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletronica para esse fim.

6.4. O 6rgdo podera convocar representante da empresa para adogéo de providéncias que devam ser cumpridas de
imediato.

6.5. Ap6s a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o érgao podera convocar o representante da
empresa contratada para reunido inicial para apresentacdo do plano de fiscalizagcdo, que conterd informagfes
acerca das obrigagGes contratuais, dos mecanismos de fiscalizagédo, das estratégias para execuc¢ado do objeto, do
plano complementar de execug¢do da contratada, quando houver, do método de afericdo dos resultados quando
couber, e das sanc¢8es aplicaveis, dentre outros.

Fiscalizacdo

6.6. A execugdo do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos
respectivos substitutos (Lei n® 14.133, de 2021, art. 117, caput).

Fiscalizagao Técnica

6.7. O fiscal técnico do contrato acompanhard a execucdo do contrato, para que sejam cumpridas todas as
condi¢cBes estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a Administracdo. (Decreto
n°® 11.246, de 2022, art. 22, VI);

6.7.1. O fiscal técnico do contrato anotara no histérico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias
relacionadas a execucéo do contrato, com a descri¢cdo do que for necessario para a regularizacédo das faltas
ou dos defeitos observados. (Lei n° 14.133, de 2021, art. 117, §1°, e Decreto n° 11.246, de 2022, art. 22, II);

6.7.2. Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitira notificagbes para
a correcdo da execucdo do contrato, determinando prazo para a corre¢do. (Decreto n° 11.246, de 2022, art.
22, 1I);

6.7.3. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situagdo que demandar
decisdo ou adocgdo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e
saneadoras, se for o caso. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, V).

6.7.4. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execu¢éo do contrato nas datas aprazadas, o fiscal
técnico do contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato. (Decreto n° 11.246, de 2022, art.
22, V).

6.7.5. O fiscal técnico do contrato comunicar ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato
sob sua responsabilidade, com vistas & renovagéo tempestiva ou a prorrogacdo contratual (Decreto n°
11.246, de 2022, art. 22, VII).

Fiscalizacdo Administrativa

6.8. O fiscal administrativo do contrato verificard a manutencdo das condicbes de habilitacdo da contratada,
acompanhara o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalizagdo de apostilamento e termos
aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatérios pertinentes, caso necessario (Art. 23, | e Il, do Decreto n°
11.246, de 2022).

6.8.1. Caso ocorram descumprimento das obrigag6es contratuais, o fiscal administrativo do contrato atuara
tempestivamente na solugdo do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias
cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia; (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 23, IV).

Gestor do Contrato

6.9. O gestor do contrato coordenara a atualizagdo do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do contrato
contendo todos os registros formais da execugado no histérico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de
servico, do registro de ocorréncias, das alteracdes e das prorrogacdes contratuais, elaborando relatdrio com vistas a
verificacdo da necessidade de adequag¢fes do contrato para fins de atendimento da finalidade da administracéo. (
Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, IV).
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6.10. O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as ocorréncias
relacionadas a execucdo do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, a autoridade superior
aquelas que ultrapassarem a sua ai, competéncia. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, II).

6.11. O gestor do contrato acompanhara a manutencao das condi¢cdes de habilitacdo da contratada, para fins de
empenho de despesa e pagamento, e anotard os problemas que obstem o fluxo normal da liquidagdo e do
pagamento da despesa no relatorio de riscos eventuais. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21, 111).

6.12. O gestor do contrato emitird documento comprobatério da avaliagdo realizada pelos fiscais técnico,
administrativo e setorial quanto ao cumprimento de obrigagBes assumidas pelo contratado, com menc¢do ao seu
desempenho na execucao contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais
penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigag8es. (Decreto n° 11.246,
de 2022, art. 21, VIII).

6.13. O gestor do contrato tomara providéncias para a formalizacdo de processo administrativo de responsabilizacao
para fins de aplicacdo de sancgdes, a ser conduzido pela comisséo de que trata o art. 158 da Lei n°® 14.133, de 2021,
ou pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, X).

6.14. O gestor do contrato devera elaborar relatério final com informag8es sobre a consecugéo dos objetivos que
tenham justificado a contratacdo e eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da
Administracéo. (Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 21, VI).

6.15. O gestor do contrato devera enviar a documentacéo pertinente ao setor de contratos para a formalizacdo dos
procedimentos de liquidagéo e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizagcdo e gestdo nos termos do contrato.

7. Critérios de medicao e pagamento
Recebimento

7.1. Os bens seréo recebidos provisoriamente, de forma suméria, no ato da entrega, juntamente com a nota fiscal ou
instrumento de cobranca equivalente, pelo(a) responséavel pelo acompanhamento e fiscalizagcdo do contrato, para
efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as especificacdes constantes no Termo de Referéncia e na
proposta.

7.2. Os bens poderéo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisério, quando em
desacordo com as especificagfes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no
prazo de 10 (dez) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das
penalidades.

7.3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 10 (dez) dias uteis, a contar do recebimento da nota fiscal ou
instrumento de cobranca equivalente pela Administracao, apés a verificacdo da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitacdo mediante termo detalhado.

7.4. Para as contratagdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do
art. 75 da Lei n° 14.133, de 2021, o prazo maximo para o recebimento definitivo sera de até 10 (dez) dias uteis.

7.5. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, por igual
periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a aferi¢cdo do atendimento das exigéncias contratuais.

7.6. No caso de controvérsia sobre a execucao do objeto, quanto a dimenséo, qualidade e quantidade, devera ser
observado o teor do art. 143 da Lei n® 14.133, de 2021, comunicando-se a empresa para emissdo de Nota Fiscal no
que pertine a parcela incontroversa da execucao do objeto, para efeito de liquidagdo e pagamento.

7.7. O prazo para a solucdo, pelo contratado, de inconsisténcias na execucédo do objeto ou de saneamento da nota
fiscal ou de instrumento de cobranca equivalente, verificadas pela Administracdo durante a andlise prévia a
liquidacéo de despesa, ndo sera computado para os fins do recebimento definitivo.

7.8. O recebimento provisério ou definitivo ndo excluird a responsabilidade civil pela solidez e pela seguranca do
servigo nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execugado do contrato.
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7.9 O recebimento devera ser fiscalizado por fiscais responsaveis para que ndo haja entrega errbnea ou de
qualidade inferior, caso isso ocorra o fornecedor podera ser penalizado, nos termos da Lei n° 2.848 de 07 de
Dezembro de 1940, Artigo 337L.

Liquidacao

7.10. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobrancga equivalente, correrd o prazo de 10 (dez) dias Uteis para fins
de liquidagdo, na forma desta secdo, prorrogaveis por igual periodo, nos termos do art. 7°, §2° da Instrucéo
Normativa SEGES/ME n° 77/2022.

7.10.1. O prazo de que trata o item anterior serd reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de
prorrogacao, no caso de contratagcdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de
que trata o inciso |l do art. 75 da Lei n® 14.133, de 2021.

7.11. Para fins de liquidacdo, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de cobranga
equivalente apresentado expressa 0s elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:

7.11.1. o prazo de validade;

7.11.2. a data da emissao;

7.11.3. os dados do contrato e do 6rgdo contratante;

7.11.4. o periodo respectivo de execug¢édo do contrato;

7.11.5. o valor a pagar; e

7.11.6. eventual destaque do valor de retencgdes tributarias cabiveis.

7.12. Havendo erro na apresentacéo da nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, ou circunstancia que
impega a liquidacao da despesa, esta ficara sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras,
reiniciando-se o0 prazo ap6s a comprovacéo da regularizagdo da situagdo, sem 6nus ao contratante;

7.13. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhado da
comprovacgdo da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de
acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletrénicos oficiais ou a documentagdo mencionada no art.
68 da Lei n°® 14.133, de 2021.

7.14. A Administracdo devera realizar consulta ao SICAF para: a) verificar a manutencéo das condigbes de
habilitacdo exigidas no edital; b) identificar possivel razdo que impeca a participagdo em licitagdo, no ambito do
6rgdo ou entidade, que implique proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas
indiretas (INSTRUQAO NORMATIVA N° 3, DE 26 DE ABRIL DE 2018).

7.15. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do contratado, sera providenciada sua
notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo,
apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do contratante.

7.16. N&o havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante devera comunicar aos
orgdos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do contratado, bem como
qguanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados 0s meios pertinentes e necessarios
para garantir o recebimento de seus créditos.

7.17. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas necessérias a rescisdo contratual nos
autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

7.18. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela
resciséo do contrato, caso o contratado ndo regularize sua situagdo junto ao SICAF.

Prazo de pagamento

7.19. O pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias uteis contados da finalizagdo da liquidagdo da
despesa, conforme sec¢do anterior, nos termos da Instrucédo Normativa SEGES/ME n° 77, de 2022.
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7.20. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serdo atualizados monetariamente entre
o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizacdo, mediante aplicacdo do indice IPCA de
corre¢do monetaria.

Forma de pagamento

7.21. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancéria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente
indicados pelo contratado.

7.22. Seréa considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento.
7.23. Quando do pagamento, sera efetuada a retencao tributaria prevista na legislacéo aplicavel.

7.23.1. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serdo retidos na
fonte, quando da realizacdo do pagamento, 0s percentuais estabelecidos na legislagéo vigente.

7.24. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n°® 123, de 2006,
ndo sofrera a retencao tributaria quanto aos impostos e contribuicBes abrangidos por aquele regime. No entanto, o
pagamento ficara condicionado a apresentacdo de comprovacao, por meio de documento oficial, de que faz jus ao
tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

Cessao de crédito

7.25 E admitida a cessdo fiduciaria de direitos crediticios com instituicdo financeira, nos termos e de acordo com 0s
procedimentos previstos na Instrucdo Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de Julho de 2020, conforme as regras deste
presente tépico.

7.26 As cessOes de crédito ndo abrangidas pela Instrucdo Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de julho de 2020
dependeréo de prévia aprovacéo do contratante.

7.27 A eficacia da cesséo de crédito ndo abrangidas pela Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de julho de
2020, em relacéo a Administracéo, esta condicionada a celebragdo de termo aditivo ao contrato administrativo.

7.28 Sem prejuizo do regular atendimento da obrigacdo contratual de cumprimento de todas as condi¢cdes de
habilitagdo por parte do contratado (cedente), a celebragédo do aditamento de cesséo de crédito e a realizagao dos
pagamentos respectivos também se condicionam a regularidade fiscal e trabalhista do cessionario, bem como a
certificacdo de que o cessionario ndo se encontra impedido de licitar e contratar com o Poder Publico, conforme a
legislagdo em vigor, ou de receber beneficios ou incentivos fiscais ou crediticios, direta ou indiretamente, conforme o
art. 12 da Lei n° 8.429, de 1992, nos termos do Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020.

7.29 O crédito a ser pago a cessionaria € exatamente aquele que seria destinado a cedente (contratado) pela
execucdo do objeto contratual, restando absolutamente incélumes todas as defesas e exceges ao pagamento e
todas as demais cladusulas exorbitantes ao direito comum apliciveis no regime juridico de direito publico incidente
sobre os contratos administrativos, incluindo a possibilidade de pagamento em conta vinculada ou de pagamento
pela efetiva comprovacgéo do fato gerador, quando for o caso, e o desconto de multas, glosas e prejuizos causados a
Administragdo. (INSTRUCAO NORMATIVA N° 53, DE 8 DE JULHO DE 2020 e Anexos)

7.30 A cessdo de crédito ndo afetara a execucdo do objeto contratado, que continuar4 sob a integral
responsabilidade do contratado.

8. Critérios de selecao do fornecedor
Forma de selecao e critério de julgamento da proposta

8.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizagdo de procedimento de LICITACAO, para registro de precos,
na modalidade PREGAO, sob a forma Registro de Precos, com adogéo do critério de julgamento pelo MENOR
PRECO DO LOTE.

Forma de fornecimento
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8.2. O fornecimento do objeto serd integral, de acordo com a quantidade de unidades solicitada pela administracéo
na demanda requerida.

Exigéncias de habilitacado
8.3. Para fins de habilitacéo, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:
Habilitacdo juridica

8.4. Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede;

8.5. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condi¢cdo de Microempreendedor Individual - CCMElI,
cuja aceitacgao ficara condicionada a verificacdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-
br/empreendedor;

8.6. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal - SLU ou sociedade identificada como empresa
individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no
Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de
documento comprobatério de seus administradores;

8.7. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizacdo de funcionamento no Brasil, publicada no Diario
Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou
estabelecimento, a qual sera considerada como sua sede, conforme Instrucao Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de
marco de 2020.

8.8. Sociedade simples: inscri¢cdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede,
acompanhada de documento comprobatério de seus administradores;

8.9. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdo do ato constitutivo da filial,
sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas
ou no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbag¢é@o no Registro onde tem sede a matriz

8.10. Sociedade cooperativa: ata de fundacéo e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou,
devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede,
além do registro de que trata o art. 107 da Lei n°® 5.764, de 16 de dezembro 1971.

8.11. Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteracbes ou da consolidagédo
respectiva.

Habilitacdo fiscal, social e trabalhista

8.12. Prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme
0 caso;

8.13. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagdo de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional
(PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados,
inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02 de outubro de
2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

8.14. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

8.15. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacédo de
certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943;

8.16. Prova de inscri¢cdo no cadastro de contribuintes Estadual/Distrital relativo ao domicilio ou sede do fornecedor,
pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

8.17. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual/Distrital do domicilio ou sede do fornecedor, relativa a
atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;
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8.18. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos Estadual/Distrital relacionados ao objeto contratual,
devera comprovar tal condicdo mediante a apresentacdo de declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou
sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

8.19. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do
tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado da prova de inscri¢cdo
nos cadastros de contribuintes estadual e municipal.

Qualificagao Econdmico-Financeira
8.20. Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do licitante, caso se trate

de pessoa fisica, desde que admitida a sua participacdo na licitagdo (art. 5° inciso Il, alinea “c”, da Instrucéo
Normativa Seges/ME n° 116, de 2021), ou de sociedade simples;

8.21. Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor - Lei n° 14.133, de 2021, art.
69, caput, inciso I);

8.22. Balanco patrimonial, demonstragéo de resultado de exercicio e demais demonstra¢Bes contabeis dos 2 (dois)
ultimos exercicios sociais, comprovando;

8.22.1. indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG) superiores a 1 (um);

8.22.2. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da
habilitagdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura.

8.22.3. Os documentos referidos acima limitar-se-ao ao ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido
constituida ha menos de 2 (dois) anos;

8.22.4. Os documentos referidos acima deverdo ser exigidos com base no limite definido pela Receita
Federal do Brasil para transmissado da Escrituracéo Contébil Digital - ECD ao Sped.

8.23. Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez
Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), sera exigido para fins de habilitagdo capital minimo ou
patrimdnio liquido minimo de 10% do valor total estimado da parcela pertinente.

8.24. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagcdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitagéo
e poderao substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura. (Lei n® 14.133, de 2021, art. 65, §1°).

8.25. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser atestado mediante declaracdo
assinada por profissional habilitado da area contéabil, apresentada pelo fornecedor.

Qualificagao Técnica

8.26. Comprovacédo de aptiddo para o fornecimento de bens similares de complexidade tecnolégica e operacional
equivalente ou superior com o objeto desta contratagdo, ou com o item pertinente, por meio da apresentacao de
certiddes ou atestados, por pessoas juridicas de direito publico ou privado, ou regularmente emitido(s) pelo conselho
profissional competente, quando for o caso.

8.26.1. Para fins da comprovagdo de que trata este subitem, os atestados deverdo dizer respeito a contratos
executados com as seguintes caracteristicas minimas:

8.26.1.1. O documento deve indicar, minimamente, as dimensdes do assento, dimensdes do encosto,
altura minima e maxima do assento, altura minima e maxima dos bragos, tipos de regulagem da
cadeira, tipos de rodizio usados na cadeira, tipo de base / estrutura e dimenséo das longarinas.

8.26.1.2. Apresentar o laudo ou parecer técnico emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho
(Resolugdo CONFEA N.325, de 27/11/1987), profissional que possua Certificagdo de Ergonomista ou
que comprove ter curso de especializagdo, mestrado ou doutorado que o habilite a realizar avaliagbes
ergondmicas, declarando que a linha de mobiliario ofertada esta em conformidade com as Normas
Brasileiras de Regulamentacéo.

8.26.1.2.1 Apresentar Certificado ou Declaragdo de conformidade com as normas ABNT NBR
13962:2018 M0veis para escritério — Cadeiras.
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8.26.1.2.2 Apresentar Certificado ou Declaracdo NR-17 comprovando que o material ofertado
estd em conformidade com os parametros exigidos na NR 17 para cadeiras, poltronas e
estofados e Certificado ou Declara¢do de conformidade com as normas NBR 16031:2006
Moéveis — Assentos Miltiplos — Requisitos e métodos para resisténcia e durabilidade para as
Longarinas de 2 e 3 lugares (itens 52 e 53).

8.26.1.2.3 Apresentar Certificado ou Declaracdo de conformidade com as normas ABNT NBR
8910/2016 (especifica 0 método para determinagdo da resisténcia a compressédo de espumas
flexiveis de poliuretano).

8.26.1.2.4 Apresentar NBR 13961/2010 para armarios (especifica as caracteristicas fisicas e
dimensionais dos armarios para escritério, bem como estabelece os métodos para a
determinacao).

8.26.1.2.5 Apresentar NBR 13966:2008 para mesas (especifica as dimensdes de mesas de
escritdrio de uso geral, inclusive mesas de reunides, 0s requisitos mecéanicos, de seguranca e
ergondmicos). Todos os normativos estdo descritos no Item 5 deste ETP.

8.26.1.2.6 Comprovacgdo da origem legal da madeira utilizada na fabricagdo dos moveis,
guando cabivel, por meio do Documento de Origem Florestal (DOF), em nome da empresa
ou de seu fornecedor de madeira ou fabricante dos painéis de madeira. A apresentagédo do
DOF fica dispensada quando a madeira ou placa possuir o certificado de manejo florestal e/ou
cadeia de custddia sustentavel (CERFLOR, PEFC, FSC ou outro igual e comprovadamente
idéneo e independente).

8.26.1.2.6.1. Quando o DOF ou os certificados de manejo / custddia sustentavel
estiverem em nome do fornecedor de madeira ou painéis de madeira, a licitante
devera apresentar declaracéo, sob as penas da lei, de que usara apenas 0s insumos
deste fornecedor.

8.26.1.2.6.2. Os produtos e subprodutos florestais provenientes de pinus e eucalipto
ndo exigem a apresentacdo da documentacdo DOF, mas é imprescindivel a
comprovagdo do manejo florestal.

8.26.2. Apresentar Atestados de Capacidade Técnica, onde a somatéria devera ter no minimo 50% de
fornecimento do objeto. fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, emitido em portugués,
exceto pelo préprio proponente, que comprovem experiéncia no fornecimento mobiliario corporativo ou
contrato em nivel satisfatorio, com caracteristicas pertinentes, similares e compativeis com as exigidas no
presente projeto, constatando que a mesma possui experiéncia e capacidade técnica para o fornecimento
dos equipamentos supramencionados, objeto desta licitac&o.

8.26.3. Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial do
fornecedor.

8.26.4. O fornecedor disponibilizara todas as informacdes necessarias a comprovacdo da legitimidade dos
atestados, apresentando, quando solicitado pela Administracdo, cépia do contrato que deu suporte a
contratacdo, endereco atual da contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros
documentos.

8.27. Para cooperativas, sera exigida a seguinte documentagdo complementar:

8.27.1. A relagé@o dos cooperados que atendem aos requisitos técnicos exigidos para a contratagdo e que
executardo o contrato, com as respectivas atas de inscri¢cdo e a comprovacao de que estdo domiciliados na
localidade da sede da cooperativa, respeitado o disposto nos arts. 4°, inciso Xl, 21, inciso | e 42, §82° a 6° da
Lein. 5.764, de 1971;

8.27.2. A declaracao de regularidade de situacdo do contribuinte individual — DRSCI, para cada um dos
cooperados indicados;

8.27.3. A comprovagédo do capital social proporcional ao nimero de cooperados necessarios a prestacéo do
servigo;

8.27.4. O registro previsto na Lei n. 5.764, de 1971, art. 107;
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8.27.5. A comprovacdo de integracdo das respectivas quotas-partes por parte dos cooperados que
executardo o contrato; e

8.27.6. Os seguintes documentos para a comprovacdo da regularidade juridica da cooperativa: a) ata de
fundacgéo; b) estatuto social com a ata da assembleia que o aprovou; c) regimento dos fundos instituidos
pelos cooperados, com a ata da assembleia; d) editais de convocacao das trés Ultimas assembleias gerais
extraordinarias; e) trés registros de presenca dos cooperados que executardo o contrato em assembleias
gerais ou nas reunides seccionais; e f) ata da sessdo que os cooperados autorizaram a cooperativa a
contratar o objeto da licitagdo;

8.27.7. A Ultima auditoria contabil-financeira da cooperativa, conforme dispde o art. 112 da Lei n. 5.764, de
1971, ou uma declaragdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo érgéo fiscalizador.

Requisitos da contratacao:

8.28 Exclusividade/Beneficio ME/EPP: em razado do valor de cada item da licitagdo superar os R$ 80.000,00 (oitenta
mil reais) definidos no artigo 48, inciso |, da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006 e artigo 6° do
Decreto 8.538/2015, atualizado pelo Decreto N° 10.273/2020, o beneficio de exclusividade para participagdo de
microempresas (ME) e Empresas de Pequeno Porte (EPP) ndo podera ser aplicado. Entretanto, serdo adotados os
critérios de preferéncias previstas no Decreto 8.538/2015.s: ainda que se trate de mercado amplo e com

8.29 Participacao de Consorcios ou Empresas Estrangeira necessidade de cobertura nacional para a prestacédo de
eventuais servicos de manutengdo (preventiva e corretiva),a participagdo de consoércios e de empresas estrangeiras
sera permitida, com vistas a ampliar a competitividade do certame, desde que atendidas as exigéncias do artigo 15 e
artigo 70 da Lei 14.133/2021.

Justificativa para vedacao de Pessoa Fisica:

A exigéncia de capital social minimo e estrutura minima, com equipamentos, instalacdes e equipe de profissionais
afasta a participacao de pessoas fisicas (art. 4° da IN n°® 116/2021)

9. Estimativas do Valor da Contratacao
Valor (R$): 4.532.929,73

9.1.0 custo estimado total da contratacdo € de R$ 4.532.929,73 (Quatro milhdes, quinhentos e trinta e dois mil,
novecentos e vinte e nove reais e setenta e trés centavos), conforme custos unitarios apostos na tabela
constante do item 1.1. do Termo de Referéncia.

9.2 A estimativa de custo levou em consideragéo o risco envolvido na contratacéo e sua alocagdo entre contratante
e contratado, conforme especificado na matriz de risco constante do Contrato.

9.3 Tratando-se de licitagdo para Registro de Precos, os precos registrados poderéo ser alterados ou atualizados em
decorréncia de eventual reducdo dos pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das
obras ou dos servicos registrados, nas seguintes situagdes (art. 25 do Decreto n° 11.462/2023):

9.4 em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou previsiveis
de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execuc¢éo da ata tal como pactuada, nos termos do disposto na
alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021,

9.5 em caso de criagdo, alteracdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou superveniéncia de
disposicdes legais, com comprovada repercussao sobre 0s precos registrados;

9.6 serdo reajustados o0s pregos registrados, respeitada a contagem da anualidade e o indice previsto para a
contratacdo; ou

9.7 poderdo ser repactuados, a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a contratacao.
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10. Adequacdo orcamentaria

10.1. As despesas decorrentes da presente contratagdo correrdo a conta de recursos especificos consignados no
Orcamento Geral da Uniéo.

10.2. A contratagdo seréd atendida pela seguinte dotacéo:
I) Gestao/Unidade: 320004/00001

Il) Fonte de Recursos: 1053000260;

III) Programa de Trabalho: 25.122.0032.2000.0001;

I\V) Elemento de Despesa: 449052;

V) Plano Interno: [...];

11. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o horério oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

Despacho: PORTARIA N° 460/SPOA/SE/MME, DE 10 DE JUNHO DE 2024

FABIANA FEIJO DE OLIVEIRA BAPTISTUCCI

Membro da comissdo de contratagdo

1Y
tf Assinou eletronicamente em 09/10/2024 as 16:58:46.

Despacho: PORTARIA N° 460/SPOA/SE/MME, DE 10 DE JUNHO DE 2024

TERENCIO TONHA BRANDAO JUNIOR

Membro da comissado de contratagdo
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NR 17 - ERGONOMIA

Publicagao D.O.U.

Portaria MTb n.2 3.214, de 08 de junho de 1978 06/07/78
Alteragbes/Atualizagdes D.O.U.

Portaria MTPS n.2 3.751, de 23 de novembro de 1990 26/11/90
Portaria SIT n.2 08, de 30 de marco de 2007 02/04/07
Portaria SIT n.2 09, de 30 de marco de 2007 02/04/07
Portaria SIT n.2 13, de 21 de junho de 2007 26/06/07
Portaria MTb n.2 876, de 24 de outubro de 2018 Rep. 26/10/18
Portaria MTP n.2 423, de 07 de outubro de 2021 08/10/21
Portaria MTP n.2 4.219, de 20 de dezembro de 2022 22/12/22

(Redagéo dada pela Portaria MTP n.2 423 de 07 de outubro de 2021)
SUMARIO

17.1 Objetivo

17.2 Campo de Aplicagao

17.3 Avaliagao das situacdes de trabalho

17.4 Organizagao do trabalho

17.5 Levantamento, transporte e descarga individual de cargas
17.6 Mobiliario dos postos de trabalho

17.7 Trabalho com maquinas, equipamentos e ferramentas manuais
17.8 Condigdes de conforto no ambiente de trabalho

Anexo | - Trabalho dos Operadores de Checkout

Anexo Il - Trabalho em Teleatendimento/Telemarketing

17.1 Objetivo

17.1.1 Esta Norma Regulamentadora - NR visa estabelecer as diretrizes e os requisitos que
permitam a adaptacdo das condicGes de trabalho as caracteristicas psicofisiolégicas dos
trabalhadores, de modo a proporcionar conforto, seguranca, saude e desempenho eficiente no
trabalho.

17.1.1.1 As condi¢Ges de trabalho incluem aspectos relacionados ao levantamento, transporte e
descarga de materiais, ao mobiliario dos postos de trabalho, ao trabalho com maquinas,
equipamentos e ferramentas manuais, as condi¢des de conforto no ambiente de trabalho e a
prépria organizacao do trabalho.

17.2 Campo de Aplicacao

17.2.1 Esta Norma se aplica a todas as situacdes de trabalho, relacionadas as condi¢des previstas
no subitem 17.1.1.1, das organizacdes e dos drgdos publicos da administracdo direta e indireta,
bem como dos érgdos dos Poderes Legislativo, Judicidrio e Ministério Publico que possuam
empregados regidos pela Consolidacdo das Leis do Trabalho — CLT.

17.2.2 Nos termos previstos em lei, aplica-se o disposto nesta NR a outras relagdes juridicas.

17.3 Avaliagao das situagoes de trabalho
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17.3.1 A organizagao deve realizar a avaliagao ergondmica preliminar das situagdes de trabalho
gue, em decorréncia da natureza e conteldo das atividades requeridas, demandam adaptacao as
caracteristicas psicofisiolégicas dos trabalhadores, a fim de subsidiar a implementacao das
medidas de prevencado e adequacdes necessarias previstas nesta NR.

17.3.1.1 A avaliacdo ergonOomica preliminar das situacdes de trabalho pode ser realizada por meio
de abordagens qualitativas, semiquantitativas, quantitativas ou combinacdo dessas, dependendo
do risco e dos requisitos legais, a fim de identificar os perigos e produzir informacdes para o
planejamento das medidas de prevengao necessarias.

17.3.1.2 A avaliacdo ergondmica preliminar pode ser contemplada nas etapas do processo de
identificacdo de perigos e de avaliacdo dos riscos descrito no item 1.5.4 da Norma
Regulamentadora n2 01 (NR 01) — DisposicGes Gerais e Gerenciamento de Riscos Ocupacionais.

17.3.1.2.1 A avaliagdo ergonO6mica preliminar das situacdes de trabalho deve ser registrada pela
organizagao.

17.3.2 A organizagdo deve realizar Analise Ergondmica do Trabalho - AET da situagdo de trabalho
guando:

a) observada a necessidade de uma avaliagdo mais aprofundada da situagao;

b) identificadas inadequacgdes ou insuficiéncia das a¢des adotadas;

c) sugerida pelo acompanhamento de saude dos trabalhadores, nos termos do Programa de
Controle Médico de Saude Ocupacional - PCMSO e da alinea “c” do subitem 1.5.5.1.1 da NR 01; ou

d) indicada causa relacionada as condicées de trabalho na andlise de acidentes e doencas
relacionadas ao trabalho, nos termos do Programa de Gerenciamento de Riscos — PGR.

17.3.3 A AET deve abordar as condi¢des de trabalho, conforme estabelecido nesta NR, incluindo as
seguintes etapas:

a) analise da demanda e, quando aplicavel, reformulacdo do problema;

b) analise do funcionamento da organizacdo, dos processos, das situacbes de trabalho e da
atividade;

c¢) descricdo e justificativa para definicdo de métodos, técnicas e ferramentas adequados para a
analise e sua aplicacdo, ndo estando adstrita a utilizacdo de métodos, técnicas e ferramentas
especificos;

d) estabelecimento de diagndstico;
e) recomendacgdes para as situacdes de trabalho analisadas; e

f) restituicdo dos resultados, validacdo e revisdo das intervencdes efetuadas, quando necessaria,
com a participacdo dos trabalhadores.

17.3.4 As Microempresas — ME e Empresas de Pequeno Porte — EPP enquadradas como graus de
risco 1 e 2 e o Microempreendedor Individual — MEI ndo sdo obrigados a elaborar a AET, mas
devem atender todos os demais requisitos estabelecidos nesta NR, quando aplicaveis.

17.3.4.1 As ME ou EPP enquadradas como graus de risco 1 e 2 devem realizar a AET quando
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observadas as situagOes previstas nas alineas “c” e “d” do item 17.3.2.

17.3.5 Devem integrar o inventdrio de riscos do PGR:
a) os resultados da avaliacdo ergonOGmica preliminar; e

b) a revisdo, quando for o caso, da identificacdo dos perigos e da avaliacdo dos riscos, conforme
indicado pela AET.

17.3.6 Devem ser previstos planos de acdo, nos termos do PGR, para:

a) as medidas de prevencdo e adequacbes decorrentes da avaliacdo ergonOGmica preliminar,
atendido o previsto nesta NR; e

b) as recomendacdes da AET.

17.3.7 O relatério da AET, quando realizada, deve ficar a disposicdo na organizacdo pelo prazo de
20 (vinte) anos.

17.3.8 A organizacdao deve garantir que os empregados sejam ouvidos durante o processo da
avaliacdo ergonémica preliminar e na AET.

17.4 Organizagao do trabalho

17.4.1 A organizagao do trabalho, para efeito desta NR, deve levar em consideragao:
a) as normas de producao;

b) o modo operatdrio, quando aplicavel;

c) a exigéncia de tempo;

d) o ritmo de trabalho;

e) o conteudo das tarefas e os instrumentos e meios técnicos disponiveis; e

f) os aspectos cognitivos que possam comprometer a segurancga e a saude do trabalhador.

17.4.2 Nas atividades que exijam sobrecarga muscular estatica ou dinamica do tronco, do pescocgo,
da cabeca, dos membros superiores e dos membros inferiores, devem ser adotadas medidas
técnicas de engenharia, organizacionais e/ou administrativas, com o objetivo de eliminar ou
reduzir essas sobrecargas, a partir da avaliacdo ergonO6mica preliminar ou da AET.

17.4.3 Devem ser implementadas medidas de prevencdo, a partir da avaliacdo ergon6mica
preliminar ou da AET, que evitem que os trabalhadores, ao realizar suas atividades, sejam
obrigados a efetuar de forma continua e repetitiva:

a) posturas extremas ou nocivas do tronco, do pescoco, da cabeca, dos membros superiores e/ou
dos membros inferiores;

b) movimentos bruscos de impacto dos membros superiores;
c) uso excessivo de forca muscular;

d) frequéncia de movimentos dos membros superiores ou inferiores que possam comprometer a
seguranca e a saude do trabalhador;

e) exposicdo a vibracdes, nos termos do Anexo | da Norma Regulamentadora n2 09 - Avaliacdo e
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Controle das Exposicoes Ocupacionais a Agentes Fisicos, Quimicos e Bioldgicos; ou

f) exigéncia cognitiva que possa comprometer a seguranca e saude do trabalhador.

17.4.3.1 As medidas de prevengao devem incluir duas ou mais das seguintes alternativas:

a) pausas para propiciar a recuperacdo psicofisiolégica dos trabalhadores, que devem ser
computadas como tempo de trabalho efetivo;

b) alternancia de atividades com outras tarefas que permitam variar as posturas, os grupos
musculares utilizados ou o ritmo de trabalho;

c) alteracdo da forma de execucdo ou organizacdo da tarefa; e

d) outras medidas técnicas aplicaveis, recomendadas na avaliacdo ergonémica preliminar ou na
AET.

17.4.3.1.1 Quando ndo for possivel adotar as alternativas previstas nas alineas “c” e “d” do
subitem 17.4.3.1, devem obrigatoriamente ser adotadas pausas e alterndncia de atividades
previstas, respectivamente, nas alineas “a” e “b” do subitem 17.4.3.1.

17.4.3.2 Para que as pausas possam propiciar descanso e recuperac¢do psicofisiolégica dos
trabalhadores, devem ser observados os requisitos minimos:

a) a introducgdo das pausas ndo pode ser acompanhada de aumento da cadéncia individual; e

b) as pausas devem ser usufruidas fora dos postos de trabalho.

17.4.3.3 Deve ser assegurada a saida dos postos de trabalho para satisfacdo das necessidades
fisiolégicas dos trabalhadores nos termos do item 24.9.8 da Norma Regulamentadora n2 24 (NR
24) - Condic¢Oes Sanitarias e de Conforto nos Locais de Trabalho, independentemente da fruicao
das pausas.

17.4.4 Todo e qualquer sistema de avaliacdo de desempenho para efeito de remuneragdo e
vantagens de qualquer espécie deve levar em consideracao as repercussdes sobre a saude dos
trabalhadores.

17.4.5 A concepcao dos postos de trabalho deve levar em consideracdo os fatores organizacionais
e ambientais, a natureza da tarefa e das atividades e facilitar a alternancia de posturas.

17.4.6 As dimensGes dos espacos de trabalho e de circulacdo, inerentes a execucdo da tarefa,
devem ser suficientes para que o trabalhador possa movimentar os segmentos corporais
livremente, de maneira a facilitar o trabalho, reduzir o esforco do trabalhador e ndo exigir a
adocdo de posturas extremas ou nocivas.

17.4.7 Os superiores hierarquicos diretos dos trabalhadores devem ser orientados para buscar no
exercicio de suas atividades:

a) facilitar a compreensao das atribuicGes e responsabilidades de cada funcao;

b) manter aberto o didlogo de modo que os trabalhadores possam sanar duividas quanto ao
exercicio de suas atividades;

c) facilitar o trabalho em equipe; e
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d) estimular tratamento justo e respeitoso nas relacdes pessoais no ambiente de trabalho.

17.4.7.1 A organizacdo com até 10 (dez) empregados fica dispensada do atendimento ao item
17.4.7.

17.5 Levantamento, transporte e descarga individual de cargas

17.5.1 N3do devera ser exigido nem admitido o transporte manual de cargas por um trabalhador
cujo peso seja suscetivel de comprometer sua salde ou sua seguranca.

17.5.1.1 A carga suportada deve ser reduzida quando se tratar de trabalhadora mulher e de
trabalhador menor nas atividades permitidas por lei.

17.5.2 No levantamento, manuseio e transporte individual e ndo eventual de cargas, devem ser
observados os seguintes requisitos:

a) os locais para pega e depdsito das cargas, a partir da avaliagdo ergondmica preliminar ou da
AET, devem ser organizados de modo que as cargas, acessos, espagos para movimentagao, alturas
de pega e deposicdo ndo obriguem o trabalhador a efetuar flexdes, extensdes e rotacdes
excessivas do tronco e outros posicionamentos e movimentacdes forcadas e nocivas dos
segmentos corporais; e

b) cargas e equipamentos devem ser posicionados o mais proximo possivel do trabalhador,
resguardando espacos suficientes para os pés, de maneira a facilitar o alcance, ndo atrapalhar os
movimentos ou ocasionar outros riscos.

17.5.2.1 E vedado o levantamento ndo eventual de cargas que possa comprometer a seguranga e
a saude do trabalhador quando a distancia de alcance horizontal da pega for superior a 60 cm
(sessenta centimetros) em relagdao ao corpo.

17.5.3 O transporte e a descarga de materiais feitos por impulsao ou tracao de vagonetes, carros
de mao ou qualquer outro aparelho mecanico devem observar a carga, a frequéncia, a pega e a
distancia percorrida, para que ndo comprometam a saude ou a seguranca do trabalhador.

17.5.4 Na movimentacdo e no transporte manual ndo eventual de cargas, devem ser adotadas
uma ou mais das seguintes medidas de prevencao:

a) implantar meios técnicos facilitadores;

b) adequar o peso e o tamanho da carga (dimensdes e formato) para que ndo provoguem o
aumento do esforgo fisico que possa comprometer a seguranca e a saude do trabalhador;

c) limitar a duracdo, a frequéncia e o numero de movimentos a serem efetuados pelos
trabalhadores;

d) reduzir as distancias a percorrer com cargas, quando aplicavel; e

e) efetuar a alterndncia com outras atividades ou pausas suficientes, entre periodos ndo
superiores a duas horas.

17.5.5 Todo trabalhador designado para o transporte manual ndo eventual de cargas deve receber
orientacdo quanto aos métodos de levantamento, carregamento e deposicao de cargas.
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17.5.6 O capitulo 17.5 Levantamento, transporte e descarga individual de cargas desta NR ndo se
aplica a levantamento, transporte e movimentagao de pessoas.

17.6 Mobiliario dos postos de trabalho

17.6.1 O conjunto do mobilidrio do posto de trabalho deve apresentar regulagens em um ou mais
de seus elementos que permitam adapta-lo as caracteristicas antropométricas que atendam ao
conjunto dos trabalhadores envolvidos e a natureza do trabalho a ser desenvolvido.

17.6.2 Sempre que o trabalho puder ser executado alternando a posicdo de pé com a posicao
sentada, o posto de trabalho deve ser planejado ou adaptado para favorecer a alternancia das
posicdes.

17.6.3 Para trabalho manual, os planos de trabalho devem proporcionar ao trabalhador condicées
de boa postura, visualizacdo e operacdo e devem atender aos seguintes requisitos minimos:

a) caracteristicas dimensionais que possibilitem posicionamento e movimentacao dos segmentos
corporais de forma a ndo comprometer a saude e ndo ocasionar amplitudes articulares excessivas
ou posturas nocivas de trabalho;

b) altura e caracteristicas da superficie de trabalho compativeis com o tipo de atividade, com a
distancia requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a altura do assento;

c) area de trabalho dentro da zona de alcance manual e de facil visualizacdo pelo trabalhador;

d) para o trabalho sentado, espaco suficiente para pernas e pés na base do plano de trabalho, para
permitir que o trabalhador se aproxime o maximo possivel do ponto de operacdo e possa
posicionar completamente a regido plantar, podendo utilizar apoio para os pés, nos termos do
item 17.6.4; e

e) para o trabalho em pé, espaco suficiente para os pés na base do plano de trabalho, para
permitir que o trabalhador se aproxime o maximo possivel do ponto de operacdao e possa
posicionar completamente a regido plantar.

17.6.3.1 A area de trabalho dentro da zona de alcance maximo pode ser utilizada para a¢des que
ndo prejudiquem a seguranca e a saude do trabalhador, sejam elas eventuais ou também,
conforme AET, as ndo eventuais.

17.6.4 Para adaptacdo do mobilidrio as dimensdes antropométricas do trabalhador, pode ser
utilizado apoio para os pés sempre que o trabalhador ndo puder manter a planta dos pés
completamente apoiada no piso.

17.6.5 Os pedais e demais comandos para acionamento pelos pés devem ter posicionamento e
dimensdes que possibilitem facil alcance, além de atender aos requisitos estabelecidos no item
17.6.3.

17.6.6 Os assentos utilizados nos postos de trabalho devem atender aos seguintes requisitos
minimos:

a) altura ajustavel a estatura do trabalhador e a natureza da funcdo exercida;

b) sistemas de ajustes e manuseio acessiveis;
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c) caracteristicas de pouca ou nenhuma conformacao na base do assento;
d) borda frontal arredondada; e

e) encosto com forma adaptada ao corpo para protecdo da regido lombar.

17.6.7 Para as atividades em que os trabalhos devam ser realizados em pé, devem ser colocados
assentos com encosto para descanso em locais em que possam ser utilizados pelos trabalhadores
durante as pausas.

17.6.7.1 Os assentos previstos no item 17.6.7 estdo dispensados do atendimento ao item 17.6.6.
17.7 Trabalho com mdquinas, equipamentos e ferramentas manuais.

17.7.1 O trabalho com maquinas e equipamentos deve atender, em consonancia com a Norma
Regulamentadora n2 12 - Seguranca no Trabalho em Maquinas e Equipamentos, além das demais
disposicOes desta NR, aos aspectos constantes neste capitulo.

17.7.2 Os fabricantes de maquinas e equipamentos devem projetar e construir os componentes,
como monitores de video, sinais e comandos, de forma a possibilitar a interagao clara e precisa
com o operador objetivando reduzir possibilidades de erros de interpretacdao ou retorno de
informacgao, nos termos do item 12.9.2 da NR 12.

17.7.2.1 A localizagdo e o posicionamento do painel de controle e dos comandos devem facilitar o
acesso, o manejo facil e seguro e a visibilidade da informacgdo do processo.

17.7.3 Os equipamentos utilizados no processamento eletrénico de dados com terminais de video
devem permitir ao trabalhador ajusta-lo de acordo com as tarefas a serem executadas.

17.7.3.1 Os equipamentos devem ter condi¢des de mobilidade suficiente para permitir o ajuste da
tela do equipamento a iluminacdao do ambiente, protegendo-a contra reflexos, e proporcionar
corretos angulos de visibilidade ao trabalhador.

17.7.3.2 Nas atividades com uso de computador portatil de forma ndo eventual em posto de
trabalho, devem ser previstas formas de adaptacdo do teclado, do mouse ou da tela a fim de
permitir o ajuste as caracteristicas antropométricas do trabalhador e a natureza das tarefas a
serem executadas.

17.7.4 Devem ser dotados de dispositivo de sustentacdo os equipamentos e ferramentas manuais
cujos pesos e utilizacdo na execucdo das tarefas forem passiveis de comprometer a seguranca ou a
saude dos trabalhadores ou adotada outra medida de prevencdo, a partir da avaliagdo ergonémica
preliminar ou da AET.

17.7.5 A concepcdo das ferramentas manuais deve atender, além dos demais itens desta NR, aos
seguintes aspectos:

a) facilidade de uso e manuseio; e

b) evitar a compressdo da palma da mado ou de um ou mais dedos em arestas ou quinas vivas.

17.7.6 A organizagao deve selecionar as ferramentas manuais para que o tipo, formato e a textura
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da empunhadura sejam apropriados a tarefa e ao eventual uso de luvas.
17.8 Condigdes de conforto no ambiente de trabalho

17.8.1 Em todos os locais e situacdes de trabalho deve haver iluminacao, natural ou artificial, geral
ou suplementar, apropriada a natureza da atividade.

17.8.2 A iluminacdo deve ser projetada e instalada de forma a evitar ofuscamento, reflexos
incomodos, sombras e contrastes excessivos.

17.8.3 Em todos os locais e situacGes de trabalho internos, deve haver iluminacdo em
conformidade com os niveis minimos de iluminamento a serem observados nos locais de trabalho
estabelecidos na Norma de Higiene Ocupacional n2 11 (NHO 11) da Fundacentro - Avaliagdo dos
Niveis de lluminamento em Ambientes Internos de Trabalho, versdo 2018.

17.8.4 Nos locais de trabalho em ambientes internos onde sdo executadas atividades que exijam
manutenc¢ao da solicitacdao intelectual e atencao constantes, devem ser adotadas medidas de
conforto acustico e de conforto térmico, conforme disposto nos subitens seguintes.

17.8.4.1 A organizacao deve adotar medidas de controle do ruido nos ambientes internos com a
finalidade de proporcionar conforto acustico nas situagdes de trabalho.

17.8.4.1.1 O nivel de ruido de fundo para o conforto deve respeitar os valores de referéncia para
ambientes internos de acordo com sua finalidade de uso estabelecidos em normas técnicas
oficiais.

17.8.4.1.2 Para os demais casos, o nivel de ruido de fundo aceitavel para efeito de conforto
acustico sera de até 65 dB(A), nivel de pressdo sonora continuo equivalente ponderado em A e no
circuito de resposta Slow (S).

17.8.4.2 A organizacdo deve adotar medidas de controle da temperatura, da velocidade do ar e da
umidade com a finalidade de proporcionar conforto térmico nas situacdes de trabalho,
observando-se o parametro de faixa de temperatura do ar entre 18 e 25 °C para ambientes
climatizados.

17.8.4.2.1 Devem ser adotadas medidas de controle da ventilagdo ambiental para minimizar a
ocorréncia de correntes de ar aplicadas diretamente sobre os trabalhadores.

17.8.5 Fica ressalvado o atendimento dos itens 17.8.3 e 17.8.4.2 nas situacbes em que haja
normativa especifica com a devida justificativa técnica de que ndo havera prejuizo a seguranga ou
a saude dos trabalhadores.

ANEXO I da NR 17
TRABALHO DOS OPERADORES DE CHECKOUT

Sumario

1. Objetivo

2. Campo de Aplicacao
3. Posto de trabalho

Este texto ndo substitui o publicado no DOU



4. Manipulag¢do de mercadorias

5. Organizacao do trabalho

6. Aspectos psicossociais do trabalho

7. Informagao e capacitacdo dos trabalhadores

1. Objetivo

1.1 Estabelecer as diretrizes e os requisitos para adequacdo das condicdes de trabalho dos
operadores de checkout, visando a prevencdo dos problemas de salde e seguranca relacionados
ao trabalho.

2. Campo de Aplicagao

2.1 Este Anexo aplica-se as organizagdes que desenvolvam atividade comercial utilizando sistema
de autosservico e checkout, como supermercados, hipermercados e comércio atacadista.

3. Posto de trabalho

3.1 Em relagdo ao mobiliario do checkout e as suas dimensdes, incluindo distancias e alturas, no
posto de trabalho deve-se:

a) atender as caracteristicas antropométricas de 90% (noventa por cento) dos trabalhadores,
respeitando os alcances dos membros e da visdo, ou seja, compatibilizando as areas de visdao com
a manipulagao;

b) assegurar a postura para o trabalho na posicdo sentada e em pé, e as posi¢cdes confortaveis dos
membros superiores e inferiores nessas duas situagdes;

c) respeitar os angulos limites e trajetérias naturais dos movimentos, durante a execugao das
tarefas, evitando a flexao e a tor¢ao do tronco;

d) garantir um espac¢o adequado para livre movimentacdo do operador e colocacdo da cadeira, a
fim de permitir a alternancia do trabalho na posicdo em pé com o trabalho na posicao sentada;

e) manter uma cadeira de trabalho com assento e encosto para apoio lombar, com estofamento
de densidade adequada, ajustaveis a estatura do trabalhador e a natureza da tarefa;

f) colocar apoio para os pés, independente da cadeira;

g) adotar, em cada posto de trabalho, sistema com esteira eletromecéanica para facilitar a
movimentacdo de mercadorias nos checkouts com comprimento de 2,70 m (dois metros e setenta
centimetros) ou mais;

h) disponibilizar sistema de comunicacdo com pessoal de apoio e supervisdo; e

i) manter mobilidario sem quinas vivas ou rebarbas, devendo os elementos de fixacdo (pregos,
rebites, parafusos) ser mantidos de forma a ndo causar acidentes.

3.2 Em relacdo ao equipamento e as ferramentas utilizadas pelos operadores de checkout para o
cumprimento de seu trabalho, deve-se:

a) escolhé-los de modo a favorecer os movimentos e acdes proprias da funcdo, sem exigéncia
acentuada de forga, pressdo, preensao, flexdo, extensdo ou tor¢ao dos segmentos corporais;

b) posiciona-los no posto de trabalho dentro dos limites de alcance manual e visual do operador,
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permitindo a movimentacdao dos membros superiores e inferiores e respeitando a natureza da
tarefa;

c) garantir protecdo contra acidentes de natureza mecanica ou elétrica nos checkouts, com base
no que esta previsto nas normas regulamentadoras ou em outras normas técnicas oficiais; e

d) manté-los em condi¢Ges adequadas de funcionamento.

3.3 Em relacdo ao ambiente fisico de trabalho e ao conjunto do posto de trabalho, deve-se:

a) manter as condi¢des de iluminamento, ruido e conforto térmico de acordo com o previsto na
Norma Regulamentadora n? 17 (NR 17), bem como as medidas de prevencdo previstas no
Programa de Gerenciamento de Riscos — PGR quanto aos agentes fisicos e quimicos;

b) proteger os operadores de checkout contra correntes de ar, vento ou grandes varia¢des
climaticas, quando necessario; e

c) utilizar superficies que evitem reflexos incbmodos no campo visual do trabalhador.

3.4 Na concepcao do posto de trabalho do operador de checkout, deve-se prever a possibilidade
de fazer adequagbes ou ajustes localizados, exceto nos equipamentos fixos, considerando o
conforto dos operadores.

4. Manipulagao de mercadorias

4.1 A organizagao deve envidar esforcos a fim de que a manipulacdo de mercadorias ndo acarrete
o uso de forga muscular excessiva por parte dos operadores de checkout, por meio da adocdo de
um ou mais dos seguintes itens, cuja escolha fica a critério da organizacao:

a) negociacdo do tamanho e volume das embalagens de mercadorias com fornecedores;
b) uso de equipamentos e instrumentos de tecnologia adequada;

c) formas alternativas de apresentacdo do cddigo de barras da mercadoria ao leitor 6tico, quando
existente;

d) disponibilidade de pessoal auxiliar, quando necessario; e

e) outras medidas que ajudem a reduzir a sobrecarga do operador na manipulacdo de
mercadorias.

4.2 A organizacdo deve adotar mecanismos auxiliares sempre que, em func¢do do grande volume
ou excesso de peso das mercadorias, houver limitacdo para a execucdo manual das tarefas por
parte dos operadores de checkout.

4.3 A organizacdo deve adotar medidas para evitar que a atividade de ensacamento de
mercadorias se incorpore ao ciclo de trabalho ordinario e habitual dos operadores de checkout,
tais como:

a) manter, no minimo, um ensacador a cada trés checkouts em funcionamento;
b) proporcionar condicdes que facilitem o ensacamento pelo cliente; e

c) outras medidas que se destinem ao mesmo fim.

4.3.1 A escolha dentre as medidas relacionadas no item 4.3 é prerrogativa da organizacdo.
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4.4 A pesagem de mercadorias pelo operador de checkout s6 podera ocorrer quando os seguintes
requisitos forem atendidos simultaneamente:

a) balanca localizada frontalmente e préxima ao operador;
b) balanca nivelada com a superficie do checkout;

c) continuidade entre as superficies do checkout e da balanca, admitindo-se até 2 cm (dois
centimetros) de descontinuidade em cada lado da balanca;

d) teclado para digitacdo localizado a uma distdncia mdxima de 45 cm (quarenta e cinco
centimetros) da borda interna do checkout; e

e) numero maximo de oito digitos para os cédigos de mercadorias que sejam pesadas.

4.5 Para o atendimento no checkout de pessoas idosas, gestantes, portadoras de deficiéncias ou
gue apresentem algum tipo de incapacidade momentanea, a organizacdo deve disponibilizar
pessoal auxiliar, sempre que o operador de caixa solicitar.

5. Organizacao do trabalho

5.1 A disposicdo fisica e o nimero de checkouts em atividade (abertos) e de operadores devem
ser compativeis com o fluxo de clientes, de modo a adequar o ritmo de trabalho as caracteristicas
psicofisiologicas de cada operador, por meio da adog¢do de pelo menos um dos seguintes itens,
cuja escolha fica a critério da organizacgao:

a) pessoas para apoio ou substituicdo, quando necessario;
b) filas Unicas por grupos de checkouts;

c) checkouts especiais (idosos, gestantes, deficientes, clientes com pequenas quantidades de
mercadorias);

d) pausas durante a jornada de trabalho;
e) rodizio entre os operadores de checkouts com caracteristicas diferentes; e

f) outras medidas que ajudem a manter o movimento adequado de atendimento sem a
sobrecarga do operador de checkout.

5.2 S3o garantidas saidas do posto de trabalho, mediante comunicacdo, a qualguer momento da
jornada, para que os operadores atendam as suas necessidades fisiolégicas, ressalvado o intervalo
para refeicdo previsto na CLT.

5.3 E vedado promover, para efeitos de remuneracdo ou premiacdo de qualquer espécie, sistema
de avaliacdo do desempenho com base no numero de mercadorias ou compras por operador.

5.4 E atribuicdo do operador de checkout a verificacio das mercadorias apresentadas, sendo-lhe
vedada qualquer tarefa de seguranca patrimonial.

6. Aspectos psicossociais do trabalho

6.1 Todo trabalhador envolvido com o trabalho em checkout deve portar um dispositivo de
identificacdo visivel, com nome e/ou sobrenome, escolhido(s) pelo préprio trabalhador.
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6.2 E vedado obrigar o trabalhador ao uso, permanente ou temporario, de vestimentas ou
propagandas ou maquilagem tematica que causem constrangimento ou firam sua dignidade
pessoal.

7. Treinamento e capacitacdo dos trabalhadores

7.1 Todos os trabalhadores envolvidos com o trabalho de operador de checkout devem receber
treinamento, cujo objetivo é aumentar o conhecimento da relacdo entre o seu trabalho e a
promocdo a saude.

7.2 O treinamento deve conter nocdes sobre as medidas de prevencao e os fatores de risco para a
saude, decorrentes da modalidade de trabalho de operador de checkout, levando em
consideracdo os aspectos relacionados a:

a) posto de trabalho;

b) manipulagdo de mercadorias;

c) organizacdo do trabalho;

d) aspectos psicossociais do trabalho; e

e) lesdes ou agravos a salde mais encontrados entre operadores de checkout.

7.2.1 Cada trabalhador deve receber treinamento inicial com duragdo minima de duas horas, até o
trigésimo dia da data da sua admissdo, e treinamento periddico anual com duracdo minima de
duas horas, ministrados durante sua jornada de trabalho.

7.3 Os trabalhadores devem ser informados com antecedéncia sobre mudanc¢as que venham a
ocorrer no processo de trabalho.

7.4 O treinamento deve incluir a disponibilizacdo de material didatico com os tdpicos
mencionados no item 7.2 e alineas.

7.5 A forma do treinamento (continuo ou intermitente, presencial ou a distancia, por palestras,
cursos ou audiovisual) fica a critério de cada organizacao.

7.6 A elaboracdo do conteudo técnico e avaliacdo dos resultados do treinamento devem contar
com a participacdo de integrantes do Servico Especializado em Seguranca e Medicina do Trabalho
- SESMT e da Comissdo Interna de Prevencdo de Acidentes - CIPA, quando houver, do médico
responsavel pelo Programa de Controle Médico de Saude Ocupacional - PCMSO e dos

responsaveis pela elaboracdo e implementacdo do Programa de Gerenciamento de Riscos - PGR.
(redagdo vigente até 19 de margo de 2023)

7.6 A elaboracdo do conteudo técnico e avaliagdo dos resultados do treinamento devem contar
com a participacdo de integrantes do Servico Especializado em Seguranca e Medicina do Trabalho
- SESMT e da Comissdo Interna de Prevencdo de Acidentes e de Assédio - CIPA, quando houver, do
médico responsavel pelo Programa de Controle Médico de Saude Ocupacional - PCMSO e dos

responsaveis pela elaboracdo e implementacdo do Programa de Gerenciamento de Riscos - PGR.
(Portaria MTP n® 4.219, de 20 de dezembro de 2022 - redacdo que entra em vigor no dia 20 de margo de 2023)
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ANEXO Il da NR 17
TRABALHO EM TELEATENDIMENTO/TELEMARKETING

Sumario

. Objetivo

. Campo de Aplicagao

. Mobiliario dos Postos de Trabalho

. Equipamentos dos Postos de Trabalho
. Condi¢bes Ambientais de Trabalho

. Organizacao do Trabalho

. Capacitagao dos Trabalhadores

. Condig¢Oes Sanitarias de Conforto

. Programa de Controle Médico de Satiide Ocupacional e Analise Ergondmica do Trabalho
10. Pessoas com Deficiéncia

11. Disposigdes Transitorias
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1. Objetivo

1.1 Estabelecer os requisitos para o trabalho em atividades de teleatendimento/telemarketing nas
diversas modalidades desse servico, de modo a proporcionar o maximo de conforto, seguranca,
salde e desempenho eficiente.

2. Campo de Aplicagao

2.1 As disposicGes deste Anexo aplicam-se a todas as organizagfes que mantém servico de
teleatendimento/telemarketing, nas modalidades ativo ou receptivo, em centrais de atendimento
telefénico e/ou centrais de relacionamento com clientes (call centers), para presta¢do de servigos,
informacgdes e comercializagdao de produtos.

2.1.1 Entende-se como call center o ambiente de trabalho no qual a principal atividade é
conduzida via telefone e/ou radio com utilizagdo simultdnea de terminais de computador.

2.1.1.1 Este Anexo aplica-se, inclusive, a setores de organizacoes e postos de trabalho dedicados a
esta atividade, além daquelas organizacdes especificamente voltadas para essa atividade-fim.

2.1.2 Entende-se como trabalho de teleatendimento/telemarketing aquele cuja comunica¢do com
interlocutores clientes e usuarios é realizada a distancia, por intermédio da voz e/ou mensagens
eletronicas, com a utilizagdo simultdnea de equipamentos de audi¢do/escuta e fala telefonica e
sistemas informatizados ou manuais de processamento de dados.

3. Mobiliario dos Postos de Trabalho

3.1 Para trabalho manual sentado ou que tenha de ser feito em pé, deve ser proporcionado ao
trabalhador mobilidrio que atenda ao capitulo 17.6 Mobilidrio dos postos de trabalho da Norma
Regulamentadora n2 17 (NR 17) e que permita variacdes posturais, com ajustes de facil
acionamento, de modo a prover espaco suficiente para seu conforto, atendendo aos seguintes
requisitos:

a) o monitor de video e o teclado devem estar apoiados em superficies com mecanismos de
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regulagem independentes;

b) serd aceita superficie regulavel Unica para teclado e monitor quando este for dotado de
regulagem independente de, no minimo, 26 cm (vinte e seis centimetros) no plano vertical;

c) a bancada sem material de consulta deve ter, no minimo, profundidade de 75 cm (setenta e
cinco centimetros), medidos a partir de sua borda frontal, e largura de 90 cm (noventa
centimetros) que proporcionem zonas de alcance manual de, no maximo, 65 cm (sessenta e cinco
centimetros) de raio em cada lado, medidas centradas nos ombros do operador em posicdo de
trabalho;

d) a bancada com material de consulta deve ter, no minimo, profundidade de 90 cm (noventa
centimetros) a partir de sua borda frontal e largura de 100 cm (cem centimetros) que
proporcionem zonas de alcance manual de, no maximo, 65 cm (sessenta e cinco centimetros) de
raio em cada lado, medidas centradas nos ombros do operador em posicao de trabalho, para livre
utilizacdo e acesso de documentos;

e) o plano de trabalho deve ter bordas arredondadas;

f) as superficies de trabalho devem ser reguldveis em altura em um intervalo minimo de 13 cm
(treze centimetros), medidos de sua face superior, permitindo o apoio das plantas dos pés no piso;

g) o dispositivo de apontamento na tela (mouse) deve estar apoiado na mesma superficie do
teclado, colocado em area de fécil alcance e com espaco suficiente para sua livre utilizagao;

h) o espaco sob a superficie de trabalho deve ter profundidade livre minima de 45 cm (quarenta e
cinco centimetros) ao nivel dos joelhos e de 70 cm (setenta centimetros) ao nivel dos pés, medidos
de sua borda frontal;

i) nos casos em que os pés do operador ndo alcancem o piso, mesmo apds a regulagem do
assento, deve ser fornecido apoio para os pés que se adapte ao comprimento das pernas do
trabalhador, permitindo o apoio das plantas dos pés, com inclinacdo ajustavel e superficie
revestida de material antiderrapante; e

j) os assentos devem ser dotados de:

| - apoio em 05 (cinco) pés, com rodizios cuja resisténcia evite deslocamentos involuntarios e que
ndao comprometam a estabilidade do assento;

Il - superficies onde ocorre contato corporal estofadas e revestidas de material que permita a
perspiracao;

Il - base estofada com material de densidade entre 40 (quarenta) a 50 (cinquenta) kg/m?3;

IV - altura da superficie superior ajustavel, em relacdo ao piso, entre 37 cm (trinta e sete
centimetros) e 50 cm (cinquenta centimetros), podendo ser adotados até trés tipos de cadeiras
com alturas diferentes, de forma a atender as necessidades de todos os operadores;

V - profundidade util de 38 cm (trinta e oito centimetros) a 46 cm (quarenta e seis centimetros);
VI - borda frontal arredondada;
VIl - caracteristicas de pouca ou nenhuma conformacdo na base;

VIl - encosto ajustavel em altura e em sentido anteroposterior, com forma levemente adaptada
a0 corpo para protecao da regido lombar;

IX - largura de, no minimo, 40 cm (quarenta centimetros) e, com relacdo aos encostos, de no
minimo, 30,5 cm (trinta virgula cinquenta centimetros); e
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X - apoio de bracos reguldvel em altura de 20 cm (vinte centimetros) a 25 cm (vinte e cinco
centimetros) a partir do assento, sendo que seu comprimento ndo deve interferir no movimento
de aproximacdo da cadeira em relacdo a mesa, nem nos movimentos inerentes a execucao da
tarefa.

4. Equipamentos dos Postos de Trabalho

4.1 Devem ser fornecidos gratuitamente conjuntos de microfone e fone de ouvido (headsets)
individuais que permitam ao operador a alternancia do uso das orelhas ao longo da jornada de
trabalho e que sejam substituidos sempre que apresentarem defeitos ou desgaste devido ao uso.

4.1.1 Alternativamente, podera ser fornecido um headset para cada posto de atendimento, desde
gue as partes que permitam qualquer espécie de contdgio ou risco a saude sejam de uso
individual.

4.1.2 Os headsets devem:

a) ter garantidas pelo empregador a correta higienizacdo e as condicdes operacionais
recomendadas pelos fabricantes;

b) ser substituidos prontamente quando situac¢des irregulares de funcionamento forem detectadas
pelo operador;

c) ter seus dispositivos de operagdo e controles de facil uso e alcance; e

d) permitir ajuste individual da intensidade do nivel sonoro e ser providos de sistema de protecao
contra choques acusticos e ruidos indesejaveis de alta intensidade, garantindo o entendimento
das mensagens.

4.2 A organizacdo deve garantir o correto funcionamento e a manuten¢dao continua dos
equipamentos de comunicacgao, incluindo os conjuntos de headsets, utilizando pessoal técnico
familiarizado com as recomendagdes dos fabricantes.

4.3 Os monitores de video devem proporcionar corretos angulos de visdo e ser posicionados
frontalmente ao operador, devendo ser dotados de regulagem que permita o correto ajuste da
tela a iluminacdo do ambiente, protegendo o trabalhador contra reflexos indesejaveis.

4.4 Toda introducdo de novos métodos ou dispositivos tecnoldgicos que traga alteracdes sobre os
modos operatdrios dos trabalhadores deve ser precedida de avaliagdo ergonomica preliminar ou
Andlise Ergondmica do Trabalho - AET, prevendo-se periodos e procedimentos adequados de
capacitacdo e adaptacao.

5. Condigoes Ambientais de Trabalho

5.1 Os locais de trabalho devem ser dotados de condi¢des acusticas adequadas a comunicacdo
telefénica, adotando-se medidas de prevencdo com o fim de atender ao nivel de ruido previsto no
item 17.8.4.1 e subitens da NR 17.

5.2 Os ambientes de trabalho devem atender ao disposto no item 17.8.4.2 da NR 17 em relagdo a
temperatura, velocidade do ar e umidade com a finalidade de proporcionar conforto térmico nas
situacdes de trabalho.
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5.2.1 Devem ser implementados projetos adequados de climatizagdao dos ambientes de trabalho
gue permitam distribuicdo homogénea das temperaturas e fluxos de ar, utilizando, se necessario,
controles locais e/ou setorizados da temperatura, velocidade e dire¢do dos fluxos.

5.2.2 A organizacdo pode instalar equipamentos que permitam ao trabalhador acompanhar a
temperatura, a velocidade e a umidade do ar do ambiente de trabalho.

5.3 Para a prevencdo da chamada “sindrome do edificio doente”, deve ser atendida a Lei n?
13.589, de 4 de janeiro de 2018, e o disposto no subitem 1.5.5.1.1 da Norma Regulamentadora n2
1 (NR 01) — Disposi¢Ges Gerais e Gerenciamento de Riscos Ocupacionais, bem como o disposto no
regulamento dos Padrdes Referenciais de Qualidade do Ar Interior em ambientes climatizados
artificialmente de uso publico e coletivo, com redacdo dada pela Resolucdo RE n2 9, de 16 de
janeiro de 2003, da Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria - ANVISA, ou outra que a venha
substituir.

5.3.1 As instalagOes das centrais de ar-condicionado, especialmente o plenum de mistura da casa
de maquinas, ndo devem ser utilizadas para armazenamento de quaisquer materiais.

5.3.2 A descarga de dgua de condensado ndao pode manter qualquer ligagdo com a rede de esgoto
cloacal.

6. Organizac¢ao do Trabalho

6.1 A organizacdo do trabalho deve ser feita de forma a ndo haver atividades aos domingos e
feriados, seja total ou parcial, com excecdao das organizagdes autorizadas previamente pela
autoridade competente em matéria de trabalho, conforme o previsto no artigo 68 da
Consolidagdo das do Trabalho — CLT, e das atividades previstas em lei.

6.1.1 Aos trabalhadores é assegurado, nos casos previamente autorizados, pelo menos um dia de
repouso semanal remunerado coincidente com o domingo a cada més, independentemente de
metas, faltas e/ou produtividade.

6.1.2 As escalas de fins de semana e de feriados devem ser especificadas e informadas aos
trabalhadores com a antecedéncia necessdaria, de conformidade com os artigos 67, paragrafo
Unico, e 386 da CLT, ou por intermédio de acordos ou convenc¢des coletivas.

6.1.2.1 A organizacdo deve levar em consideracdo as necessidades dos operadores na elaboracao
das escalas laborais que acomodem necessidades especiais da vida familiar dos trabalhadores com
dependentes sob seus cuidados, especialmente nutrizes, incluindo flexibilidade especial para
trocas de horarios e utilizacdo das pausas.

6.1.3 A duracdo das jornadas de trabalho somente podera prolongar-se além do limite previsto
nos termos da lei em casos excepcionais, por motivo de for¢ca maior, necessidade imperiosa ou
para a realizacdo ou conclusao de servicos inadidveis ou cuja inexecu¢do possa acarretar prejuizo
manifesto, conforme dispde o artigo 61 da CLT.

6.2 O contingente de operadores deve ser dimensionado as demandas da producdo no sentido de
ndo gerar sobrecarga habitual ao trabalhador.
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6.2.1 O contingente de operadores em cada estabelecimento deve ser suficiente para garantir que
todos possam usufruir as pausas e intervalos previstos neste Anexo.

6.3 O tempo de trabalho em efetiva atividade de teleatendimento/telemarketing é de, no
maximo, 6 (seis) horas didrias, nele incluidas as pausas, sem prejuizo da remuneracao.

6.3.1 A prorrogagao do tempo previsto no presente item so sera admissivel nos termos da
legislacdo, sem prejuizo das pausas previstas neste Anexo, respeitado o limite de 36 (trinta e seis)
horas semanais de tempo efetivo em atividade de teleatendimento/telemarketing.

6.3.2 Para o célculo do tempo efetivo em atividade de teleatendimento/telemarketing, devem ser
computados os periodos em que o operador se encontra no posto de trabalho, os intervalos entre
os ciclos laborais e os deslocamentos para solucao de questdes relacionadas ao trabalho.

6.4 Para prevenir sobrecarga psiquica e muscular estdtica de pescoco, ombros, dorso e membros
superiores, a organiza¢do deve permitir a fruicdo de pausas de descanso e intervalos para repouso
e alimentacdo aos trabalhadores.

6.4.1 As pausas devem ser concedidas:
a) fora do posto de trabalho;
b) em 02 (dois) periodos de 10 (dez) minutos continuos; e

c) apds os primeiros e antes dos ultimos 60 (sessenta) minutos de trabalho em atividade de
teleatendimento/telemarketing.

6.4.1.1 A instituicdao de pausas ndo prejudica o direito ao intervalo obrigatdrio para repouso e
alimentacao previsto no §1° do art. 71 da CLT.

6.4.2 O intervalo para repouso e alimentagdo para a atividade de teleatendimento/telemarketing
deve ser de 20 (vinte) minutos.

6.4.3 Para tempos de trabalho efetivo de teleatendimento/telemarketing de até 4 (quatro) horas
diarias, deve ser observada a concessdao de 1 (uma) pausa de descanso continua de 10 (dez)
minutos.

6.4.4 As pausas para descanso devem ser consignadas em registro impresso ou eletronico.

6.4.4.1 O registro eletrénico de pausas deve ser disponibilizado impresso para a fiscalizacdo do
trabalho no curso da inspecdo, sempre que exigido.

6.4.4.2 Os trabalhadores devem ter acesso aos seus registros de pausas.

6.4.5 Devem ser garantidas pausas no trabalho imediatamente apds operacdo em que tenham
ocorrido ameacas, abuso verbal ou agressdes, ou que tenha sido especialmente desgastante, que
permitam ao operador recuperar-se e socializar conflitos e dificuldades com colegas, supervisores
ou profissionais de saude ocupacional especialmente capacitados para tal acolhimento.

6.5 O tempo necessario para a atualizacao do conhecimento do operador e para o ajuste do posto
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de trabalho é considerado como parte da jornada normal.

6.6 A participacdo em quaisquer modalidades de atividade fisica, quando adotadas pela
organizacdo, ndo é obrigatdria, e a recusa do trabalhador em praticd-la ndo podera ser utilizada
para efeito de qualquer punicao.

6.7 Com o fim de permitir a satisfacdo das necessidades fisioldgicas, a organizacdo deve permitir
gue os operadores saiam de seus postos de trabalho a qualguer momento da jornada, sem
repercussoes sobre suas avaliacdes e remuneracoes.

6.8 Nos locais de trabalho deve ser permitida a alternancia de postura pelo trabalhador, de acordo
com suas conveniéncia e necessidade.

6.9 Os mecanismos de monitoramento da produtividade, tais como mensagens nos monitores de
video, sinais luminosos, cromaticos, sonoros, ou indicacdes do tempo utilizado nas ligacdes ou de
filas de clientes em espera, ndao podem ser utilizados para aceleracao do trabalho e, quando
existentes, devem estar disponiveis para consulta pelo operador, a seu critério.

6.10 Para fins de elaboragdao de programas preventivos, devem ser considerados os seguintes
aspectos da organizacgado do trabalho:

a) compatibilizacdo de metas com as condic¢Oes de trabalho e tempo oferecidas;
b) monitoramento de desempenho;

c) repercussdes sobre a saude dos trabalhadores decorrentes de todo e qualquer sistema de
avaliacdo para efeito de remuneragdo e vantagens de qualquer espécie;

d) pressGes aumentadas de tempo em hordrios de maior demanda; e

e) periodos para adaptacdo ao trabalho.

6.11 E vedado a organizag3o:
a) exigir a observancia estrita do script ou roteiro de atendimento; e

b) imputar ao operador os periodos de tempo ou interrupcdes no trabalho ndo dependentes de
sua conduta.

6.12 A utilizacdo de procedimentos de monitoramento por escuta e gravacdo de ligacOes deve
ocorrer somente mediante o conhecimento do operador.

6.13 E vedada a utilizacdo de métodos que causem assédio moral, medo ou constrangimento, tais
como:

a) estimulo abusivo a competicdo entre trabalhadores ou grupos/equipes de trabalho;

b) exigéncia de que os trabalhadores usem, de forma permanente ou temporaria, aderecos,
acessorios, fantasias e vestimentas com o objetivo de punicdo, promocdo e propaganda; e

c) exposicao publica das avaliagcdes de desempenho dos operadores.

6.14 Com a finalidade de reduzir o estresse dos operadores, devem ser minimizados os conflitos e
ambiguidades de papéis nas tarefas a executar, estabelecendo-se claramente as diretrizes quanto
a ordens e instrucdes de diversos niveis hierarquicos, autonomia para resolucdo de problemas,
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autoriza¢do para transferéncia de chamadas e consultas necessarias a colegas e supervisores.

6.15 Os sistemas informatizados devem ser elaborados, implantados e atualizados, continua e
suficientemente, de maneira a mitigar sobretarefas como a utilizacdo constante de memoaria de
curto prazo, utilizacdo de anotacdes precdrias, duplicidade e concomitancia de anotacdes em
papel e sistema informatizado.

6.16 As prescrices de didlogos de trabalho ndo devem exigir que o trabalhador forneca o
sobrenome aos clientes, visando resguardar sua privacidade e seguranga pessoal.

7. Capacitagcao e Treinamento dos Trabalhadores

7.1 Todos os trabalhadores de operacdo e de gestdo devem receber capacitacdo que proporcione
conhecer as formas de adoecimento relacionadas a sua atividade, suas causas, efeitos sobre a
saude e medidas de prevencao.

7.1.1 A capacitacdo deve envolver, também, obrigatoriamente os trabalhadores tempordarios.

7.1.2 O treinamento deve incluir os seguintes itens:
a) nogOes sobre os fatores de risco para a saude em teleatendimento/telemarketing;
b) medidas de prevencao indicadas para a redugao dos riscos relacionados ao trabalho;

c) informacgdes sobre os sintomas de adoecimento que possam estar relacionados a atividade de
teleatendimento/telemarketing, principalmente os que envolvam o sistema osteomuscular, a
salde mental, as fungGes vocais, auditivas e acuidade visual dos trabalhadores; e

d) informacgGes sobre a utilizagdo correta dos mecanismos de ajuste do mobilidrio e dos
equipamentos dos postos de trabalho, incluindo orientagdo para alternancia de orelhas no uso dos
fones mono ou biauriculares e limpeza e substituicdo de tubos de voz.

7.1.2.1 O treinamento inicial deve ter a duragdo de 4 (quatro) horas na admissao, e o treinamento
periddico deve ser realizado a cada 6 (seis) meses, independentemente de campanhas educativas
gue sejam promovidas pelos empregadores.

7.1.2.2 Durante o treinamento é obrigatéria a distribuicdo de material didatico com o conteudo
apresentado.

7.1.2.3 O treinamento deve ser realizado durante a jornada de trabalho.

7.2 Os trabalhadores devem receber treinamento eventual obrigatério quando forem introduzidos
novos fatores de risco decorrentes de métodos, equipamentos, tipos especificos de atendimento,
mudancas gerenciais ou de procedimentos.

7.3 A elaboracdo do conteldo técnico, a execucdo e a avaliagcdo dos resultados dos procedimentos
de capacitacdo devem contar com a participacdo de:

a) pessoal de organizacdo e métodos responsdvel pela organizacdo do trabalho na empresa,
guando houver;

b) integrantes do Servico Especializado em Seguranca e Medicina do Trabalho - SESMT, quando
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houver;

c) representantes dos trabalhadores na Comissdo Interna de Prevencdo de Acidentes - CIPA,
guando houver; (redagéo vigente até 19 de marco de 2023)

c) representantes dos trabalhadores na Comissdo Interna de Prevencdo de Acidentes e de Assédio

- CIPA, guando houver; (Portaria MTP n2 4.219, de 20 de dezembro de 2022 - redacdo que entra em vigor no dia
20 de margo de 2023)

d) médico responsavel pelo Programa de Controle Médico de Saude Ocupacional - PCMSO;
e) responsaveis pelo Programa de Gerenciamento de Riscos - PGR; e

f) representantes dos trabalhadores e outras entidades, quando previsto em acordos ou
convencodes coletivas de trabalho.

8. Condig¢Oes Sanitdrias de Conforto

8.1 Devem ser garantidas boas condi¢Ges sanitdrias e de conforto, incluindo sanitdrios
permanentemente adequados ao uso e separados por sexo, local para lanche e armarios
individuais dotados de chave para guarda de pertences na jornada de trabalho.

8.2 Deve ser proporcionada a todos os trabalhadores disponibilidade irrestrita e préxima de agua
potavel, além do disposto na Norma Regulamentadora n2 24 (NR 24) — Condic¢Oes Sanitarias e de
Conforto nos Locais de Trabalho.

8.3 A organizacao deve manter ambientes confortdveis para descanso e recuperagdo durante as
pausas, fora dos ambientes de trabalho, dimensionados em proporcao adequada ao nimero de
operadores usuarios, onde estejam disponiveis assentos, facilidades de agua potavel, instalacGes
sanitdrias e lixeiras com tampa.

9. Programa de Controle Médico de Satide Ocupacional e Analise Ergon6mica do Trabalho

9.1 A organizacao deve disponibilizar comprovadamente ao empregado os Atestados de Saude
Ocupacional - ASO, que devem ser fornecidos em meio fisico quando solicitados, além de cdpia
dos resultados dos demais exames.

9.2 A organizacdao deve implementar um programa de vigilancia epidemioldgica para detecgao
precoce de casos de doengas relacionadas ao trabalho comprovadas ou objeto de suspeita, que
inclua procedimentos de vigilancia passiva (processando a demanda espontanea de trabalhadores
gue procurem servicos médicos) e procedimentos de vigilancia ativa, por intermédio de exames
médicos dirigidos que incluam, além dos exames obrigatdrios por norma, coleta de dados sobre
sintomas referentes aos aparelhos psiquico, osteomuscular, vocal, visual e auditivo, analisados e
apresentados com a utilizacdo de ferramentas estatisticas e epidemioldgicas.

9.2.1 No sentido de promover a saude vocal dos trabalhadores, a organizacdo deve implementar,
entre outras medidas:

a) modelos de didlogos que favorecam micropausas e evitem carga vocal intensiva do operador;
b) reducdo do ruido de fundo; e

c) estimulo a ingestdo frequente de dgua potdavel fornecida gratuitamente aos operadores.
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9.3. A notificagcdo das doencas profissionais e das produzidas em virtude das condi¢Oes especiais
de trabalho, comprovadas ou objeto de suspeita, sera obrigatéria por meio da emissdao de
Comunicagao de Acidente de Trabalho — CAT, na forma do art. 169 da CLT e da legislagao vigente
da Previdéncia Social.

9.4 A AET, quando indicada por uma das alineas do item 17.3.2 da NR 17, deve contemplar:

a) descricdo das caracteristicas dos postos de trabalho no que se refere ao mobiliario, utensilios,
ferramentas, espaco fisico para a execucdo do trabalho e condicdes de posicionamento e
movimentacdo de segmentos corporais;

b) avaliacdo da organizacdo do trabalho demonstrando:
| - trabalho real e trabalho prescrito;
Il - descricdo da producdo em relacdo ao tempo alocado para as tarefas;

Il - variacOes diarias, semanais e mensais da carga de atendimento, incluindo variacGes sazonais e
intercorréncias técnico-operacionais mais frequentes;

IV - nimero de ciclos de trabalho e sua descricdo, incluindo trabalho em turnos e trabalho
noturno;

V - ocorréncia de pausas interciclos;

VI - explicitacdo das normas de producdo, das exigéncias de tempo, da determinac¢do do conteudo
de tempo, do ritmo de trabalho e do contelddo das tarefas executadas;

VIl - histérico mensal de horas extras realizadas em cada ano; e
VIII - explicitacdo da existéncia de sobrecargas estdticas ou dinamicas do sistema osteomuscular;

c) relatdério estatistico da incidéncia de queixas de agravos a saude colhidas pela Medicina do
Trabalho nos prontuarios médicos;

d) relatérios de avaliacOes de satisfacdo no trabalho e clima organizacional, se realizadas no
ambito da organizacao;

e) registro e andlise de impressdes e sugestdes dos trabalhadores com relagdo aos aspectos dos
itens anteriores; e

f) recomendacgbes ergonOmicas expressas em planos e propostas claros e objetivos, com defini¢do
de datas de implantagao.

9.4.1 As AET devem contemplar as seguintes etapas de execucdo:

a) explicitacdo da demanda do estudo;

b) analise das tarefas, atividades e situacOes de trabalho;

c) discussao e restituicdo dos resultados aos trabalhadores envolvidos;
d) recomendacdes ergonOmicas especificas para os postos avaliados;

e) avaliacdo e revisdo das intervencbes efetuadas com a participacdo dos trabalhadores,
supervisores e gerentes; e

f) avaliacdo da eficiéncia das recomendacdes.
10. Pessoas com Deficiéncia
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10.1 Para as pessoas com deficiéncia e aquelas cujas medidas antropométricas ndo sejam
atendidas pelas especificagbes deste Anexo, o mobilidrio dos postos de trabalho deve ser
adaptado para atender as suas necessidades, e devem estar disponiveis ajudas técnicas
necessarias em seu respectivo posto de trabalho para facilitar sua integracdo ao trabalho, levando
em consideracao as repercussdes sobre a saude desses trabalhadores.

10.2 As condi¢des de trabalho, incluindo o acesso as instalacdes, mobiliario, equipamentos,
condicdes ambientais, organizacao do trabalho, capacitacdo, condicdes sanitdrias, programas de
prevencdo e cuidados para seguranca pessoal devem levar em conta as necessidades dos
trabalhadores com deficiéncia.

11. Disposig¢oes Transitorias

11.1 As organizagdes que, na data de 02 de abril de 2007, mantinham com seus trabalhadores a
contratacdo de jornada de 6 (seis) horas diarias, nela contemplados e remunerados 15 (quinze)
minutos de intervalo para repouso e alimentacao, obrigar-se-ao somente a complementacdo de 5
(cinco) minutos, igualmente remunerados, de maneira a alcancgar o total de 20 (vinte) minutos de
pausas obrigatdrias remuneradas, concedidos na forma dos itens 6.4.1 e 6.4.2.
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GRUPO 01 - MOVEIS

ITEM IMAGEM DESCRIGAO QUANT ITEM IMAGEM DESCRICAO QUANT
1 r ¥ ’ Mesa Angular 1500(600)x1500(600)x740mm. 300 2 [ 4 Médulo Call Center/teleatendimento 50
2 ! I ’ Mesa Angular 1350(600)x1350(600)x740mm. 100 22 ﬂ Plataforma multiuso basculante 30

]
3 r ¥ ’ Mesa Angular 1500(600)x1200(600)740mm. 100 23 w Médulos componiveis 16
4 Mesa reunido executiva 4000x1200x740mm 20 24 l Armario alto 800x500x1600mm 40
5 ‘{ Mesa reunio 3000x1100x740mm 10 2 - Armério medio 800x500x1100mm 40
6 {' Mesa reunido 2500x1100x740mm 25 26 - Armario baixo 800x500x740mm 50
7 Plataforma de trabalho 2 lugares frente/verso 1400x1400x740mm 50 27 | Mesa bistro 10
8 i , Plataforma de trabalho 4 lugares frente/verso 2800x1400x740mm 50 28 — Credenza Executivo 10
9 E [ Mesa retangular 1500x600x740mm com gavetas 20 29 . Gaveteiro volante 2 Gavetas + 1 gavetio 220
10 i [ Mesa retangular 1200x600x740mm. 20 30 a Armario baixo lateral 400x600x740mm 50
1 E [ Mesa retangular 800x600x740mm. 20 31 - Armario baixo lateral 800x600x740mm 60
12 | Mesa redonda 1200x740mm 30 32 Mesa lateral 30
13 ’ Painel divisor suspenso 1500mm 160 33 ’ Mesa de centro 10
14 ’ Painel divisor suspenso 1350mm 160 3 I Aparador 6
’ i
15 Conjunto de trabalho executivo 15 35 7. Carro-suporte transporte material 10
& i
16 Painel divis6rio 750x70x1100mm 80 36 l Mesa de aproximagdo 20
17 Painel divisrio 600x70x1100mm 80 37 _ Mesa de apoio 10
18 l Tubo conector para painel divisério 20 38 I Armério auxiliar 10
. N .
19 Médulo extensor de tampo 60 39 Bancada de apoio 10
)
20 (M2) Médulos complementares sob medida 200 40 Conjunto executivo 5
4 - Gaveteiro Executivo 10




GRUPO 02 - CADEIRAS

Jirem| IMAGEM DESCRICAO QUANT ITEM IMAGEM DESCRICAO QUANT
42 Poltrona Giratdria com bragos 250 54 Conjunto estofado 02 lugares - 30
| Estrutura cromada
—_—
43 - Poltrona giratdria, executiva, espaldar alto com apoio de cabega. 50 55 Sofé 02 lugares 40
-
Conjunt tofado de 01 | -
44 & Cadeira fixa com prancheta e grade porta-livros 50 56 t onjunto estotaco de ugar 30
| Estrutura cromada
45 * Poltrona giratéria, espaldar alto, com bragos. 350 57 . Sofd 01 lugar 40
—
>
46 E Poltrona giratéria, concha inteiriga 30 58 _J_. Poltrona multiuso 10
47 & Poltrona giratdria para pessoas com sobrepeso. 10 59 h Poltrona multiuso dobravel 15
-
48 Banqueta alta multiuso 30 60 ’. Prancheta para poltrona multiuso 20
f -
(
= —~—
49 /)\ Poltrona de espera 20 61 | \ Cadeira empilhavel 40
TY
50 ) = Longarina 3 lugares 5 62 Poltrona fixa com bragos 10
~
51 N Longarina de 03 Lugares com bragos 5 63 Poltrona de espera 10
| \\
I
52 p— Conjunto estofado 03 lugares - Estrutura cromada 15
53 Sofé 03 lugares 20




UASG 320004 Termo de Referéncia 35/2024

Anexo lll - ETP27_2024 (4).pdf



UASG 320004 Estudo Técnico Preliminar 27/2024

Estudo Teécnico Preliminar 27/2024

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 48340.002373/2024-76

2. Descricao da necessidade

A Coordenacdo Geral de Recursos Logisticos realizou o mapeamento e andlise das demandas dos setores do
Ministério de Minas e Energia para a aquisicdo de mobiliario, com a finalidade gerar a lista de méveis que atendera
as necessidades laborais dos servidores e colaboradores na execugéo de suas atividades, bem como substituir os
produtos com mais de 10 (dez) anos de uso, que estejam em mas condic¢des, por meio de aquisi¢édo futura mediante
Ata de Registro de Precos, visando possibilitar o cumprimento da funcéo Institucional deste 6rgéo.

Este processo trata da eventual aquisicdo de mobiliario, contemplando esté listagem gerada pelo mapeamento das
necessidades, englobando: mesas, estacdes de trabalho, gaveteiros, armarios, estantes, poltronas, cadeiras e
longarinas para diversos andares no MME. A area ocupada se encontra no Bloco "U" da Esplanada dos Ministérios
se entende por 10 (dez) andares, onde existem os mais variados leiautes de ambientes e respectivos mobiliarios.

Na estruturacéo de ambientes de trabalho faz-se necesséria a utilizagdo de mobiliario adequado, em bom estado, e,
de acordo com o mais avancado conjunto normativo de engenharia de trabalho e ergonomia para o desenvolvimento
das atividades desempenhadas por servidores. Outrossim, é através do mobiliario em andlise que os operadores
dos servigos publicos estabelecem o contato presencial basico, resolugdo de trabalho em diversas areas. Faz-se
necessario, portanto, o minimo de conforto e ergonomia para que 0s servigos publicos sejam prestados de forma
adequada, atendendo a demanda sob a perspectiva do interesse publico. Finalmente, a eventual aquisi¢cdo dos bens
assegura a renovagdo, substituindo moéveis cuja manutencéo se tornou antiecondmica, ou que tenham sofrido
desgaste inevitavel do tempo.

Imagem 1 - Mobilidrio Atual
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Imagem 2 - Mobiliario Atual

As fotos acima definem como estdo a situagdo atual dos méveis existentes no MME, que séo:

® Produtos com empeno e cadeiras danificadas; improviso na utilizacdo de equipamentos por falta de
mobiliario adequado;

Acabamentos diversos tornando o ambiente “pesado” e armazenamento até acima dos armarios;
Acabamento tipo “colcha de retalhos” / mil cores e modelos distintos no mesmo ambiente;

Ambientes “amontoados” sem distribuigdo e equilibrio, devido a falta de padronizacao e layouts apropriados;
Mobilidrio antigo com pouca ergonomia;

Acabamentos, desgaste e incoeréncia funcional.

A contratagdo através de Registro de preco, alinha-se com novo modelo de gestdo do MME no intuito de atender o
aumento da demanda de trabalho, oferecendo a seus servidores melhor ambiente de trabalho, visando a exceléncia
administrativa, o conforto da coeréncia de cores adequadas, a saude fisica pela ergonomia atualizada do mobiliario
mais recente do mercado.

E notdrio que os atuais moveis estéo deteriorados pelo tempo de uso e pelo constante fluxo de pessoas em nossos
espacos. Muitas pecas apresentam sinais visiveis de desgaste, como arranh8es, amassados e descoloragdo em
estofados, 0 que ndo apenas compromete a estética de nossos escritérios, mas também pode afetar a produtividade
e o bem-estar dos servidores e colaboradores, além de poder transmitir uma imagem de descuido e falta de
investimento na infraestrutura do Ministério, algo que desejamos evitar.

Além disso, a falta de padronizacdo nos moveis atualmente em uso, contribui para uma atmosfera visualmente
inconsistente em nossos espacgos de trabalho. A diversidade de estilos, cores e condicdes dos moéveis pode criar
uma sensacdo de desorganizacdo e falta de identidade institucional. A padronizacdo do mobiliario ndo so6
proporcionaria uma estética mais harmoniosa, mas também reforgaria a imagem de profissionalismo e coesdo
dentro de nossa institui¢éo.

Ao investir em novo mobiliario, teremos a oportunidade de ndo apenas substituir as pegas desgastadas, mas
também de selecionar méveis que atendam as necessidades especificas de nossos colaboradores e dos espacgos
de trabalho. Podemos optar por designs ergondémicos, funcionais e modernos, que promovam o conforto e a saude
dos usuarios, contribuindo assim para um ambiente de trabalho mais produtivo e agradavel.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel

Coordenacédo-Geral de Recursos Logisticos - CGRL Andrea Cristina Andrade Santos Carvalho
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4. Descricao dos Requisitos da Contratacao

A natureza dos bens a serem contratados enquadram-se na categoria de bens comuns, de que trata o art. 6°,inciso
Xl da Lei 14.133/2021, por possuir padrdes de desempenho e caracteristicas gerais e especificas, usualmente,
encontradas no mercado e comumente conhecidas, onde atuam inlmeros fabricantes e fornecedores.

Para que o objeto da contratacdo seja completamente atendido a empresa devera comprovar aptiddo para o
fornecimento dos bens em caracteristicas, quantidades e prazos compativeis com o objeto, mediante a
apresentacéo de atestados (declaragdo ou certiddo) fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado.

Requisitos da Entrega:

Como requisito elementar, os bens deverdo ser novos e entregues acondicionados adequadamente em suas
embalagens originais lacradas e deverdo, comprovadamente, estar em fase normal de producédo/fabricacdo, ndo
sendo aceitos materiais descontinuados ou fora de linha de producdo do fabricante. Os materiais deverdo ser

fornecidos com todos os acessoOrios necessarios a sua perfeita instalagdo e funcionamento, incluindo a
documentacéao técnica completa e atualizada, como manuais, guias de instalacéo e outros pertinentes.

Local de Entrega: Ministério de Minas e Energia, Esplanada dos Ministérios, BLOCO "U" , em horario comercial, de
segunda a sexta-feira.

Os bens demandam uma logistica de média a alta complexidade no seu deslocamento, cujos custos de entrega até
o local determinado pelo contratante, bem como a montagem, devem estar inclusos no preco dos produtos.

Requisitos de Sustentabilidade:

Todo mobiliario deve estar em conformidade com as normas técnicas da ABNT, comprovada pela apresentacdo de
relatério de ensaio emitido por laboratério detentor de Certificado de Acreditagcdo concedido pelo Inmetro, com
escopo de acreditacdo especifico para ensaios mecanicos com base nas normas requeridas. O Relatério de Ensaio
deve vir acompanhado de documentacdo grafica (desenho ou fotos) e memorial descritivo com informagéo
necessaria e suficiente para perfeita identificagdo do modelo ou da linha contendo o modelo do produto. Para tanto,
sugere-se exigir laudo para os seguintes produtos, sem prejuizo de ampliar essa lista:

Para armarios NBR 13961/2010 ou versdes posteriores.

Para mesas NBR 13966/2008 ou versdes posteriores.

Para estacdes de trabalho NBR 13967/2011 ou versfes posteriores.
Para cadeiras e poltronas NBR 13962/2006 ou vers@es posteriores.

E atribuicdo da Administracdo Publica, primar pela responsabilidade ambiental e o atendimento aos critérios de
sustentabilidade em suas contrata¢g@es, de forma a contribuir para o equilibrio dos ecossistemas e sua capacidade
de absorcéo e recomposi¢do dos recursos naturais. Implementar o disposto na Instrucdo Normativa n° 01 de 19 de
janeiro de 2010 da Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informagdo do Ministério do Planejamento e Gestao e os
aspectos definidos no Guia Nacional de Licitagcdes Sustentaveis da Advocacia Geral da Unido - AGU/2016, devendo
ser observado os critérios de sustentabilidade ambiental, visando aperfeicoar a utilizagdo de recursos e a reducao
de desperdicios e de poluicdo, adotando as seguintes praticas de sustentabilidade na execucédo dos servicos,
guando couber.

Justificativa para vedacao de Pessoa Fisica:

A exigéncia de capital social minimo e estrutura minima, com equipamentos, instalagdes e equipe de profissionais
afasta a participagdo de pessoas fisicas (art. 4° da IN n°® 116/2021);

Alinhamento com Mapa Estratégico:
A contratacdo em comento estd em consonancia com Planejamento Estratégico do MME de acordo com seus
Objetivos e suas Dimensdes Estratégicos, relacionada ao foco de sua atuacdo que trata a sustentabilidade e a

qualidade de vida como tema transversal, aos processos de suporte as atividades que ddo sustentagdo aos
processos finalisticos e de governanga, como pode ser visto em seu Mapa Estratégico 2024/2027 a seguir:
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/" MAPA ESTRATEGICO - MINISTERIO DE MINAS E ENERGIA
‘ Missao Visao —, Valores \

Sar rnfer!nd-a nm polllh:as Integridade, Inovacio, \

& mineral hnaslleim de forma, P paréncia,
segura, sustentivel, justa e de mnetac;éa Participagdo Social e Foco no
e inclusiva. cidadio.

DESENVOLVIMENTO ECONOMICO E
SUSTENTABILIDADE SOGIOAMBIENTAL
E CLIMATICA

DEFESA DA DEMOCRACIA E RECONSTRUGAD
DO ESTADO E DA SOBERANIA

Garantir a seguranga energetica e estimular
FOCO DE o aproveitamento mineral
ATUAGAO ; 3 B ez

> .
e a seguranca operacional
Reduzir a intensidade de carbono da matriz energética

Promover a eficiéncia energética

MODERNIZAR A

[} FR_ﬂE"TR TURA
EIXO 2 P A
DESENVOLVIMENTO SOCIAL E GARANTIA DE DIREITOS . Sk

c ap eti PROMOVER A

MDDERNIZAR A INOVAGAD E A

Efetivar retornos sociais das rig géticas e minerai: CNOLOGICA TRAN ETgFK‘FGAD
BUSCAR A EXCELENCIA NA GESTAQ
GOVERNO FEDERAL DE RECURSOS LOGISTICOS
MINISTERIG DE
MINAS E ENERGIA -
F nrzensTRU

Imagem 3 - Mapa Estratégico (fonte: Site MME)

5. Levantamento de Mercado

No levantamento de mercado foi realizado pesquisas de contratacdes similares de mobiliério feitas por outros érgaos
e entidades, com objetivo de identificar a existéncia de novas metodologias, tecnologias ou inovagdes que melhor
atendam as necessidades da administracao e aos requisitos e necessidades apresentadas no presente estudo.

Para tanto, observa-se que varios 6rgédos efetuam compras de mobiliario, de forma abundante e difusa, sendo uma
contratacdo bastante comum.

Na esteira da analise mencionada, foram identificados alguns fornecedores capazes de atender a demanda da
Administracéo a titulo exemplificativo, conforme quadro a seguir:

Empresas Atuantes

Tecno2000 mobiliario corporativo - CNPJ: 33.402.892/0001-06
Fortline Méveis - CNPJ :08.368.875/0001-52

Woodcenter comercio LTDA - CNPJ: 27.589.698/0001-89

Mafer Mdveis Eirelli - CNPJ: 09.427.031/0001-06

Terra de Escritrio com de moveis LTDA - CNPJ: 49.614.600/0001-39
Premium moéveis - CNPJ: 08.612.803/0001-09

Layout Moveis para Escritorio - CNPJ: 02.604.236/0001-62

Brasil Poltronas e Cadeiras Ltda - CNPJ: 08.920.924/0001-18

Office Mdveis Comercio e Servigos - CNPJ: 28.975.299/0001-19

Verificou-se que o mercado conta com diversas empresas prestadoras desse servigo, e a lista mencionada é
meramente exemplificativa.

Recentemente, o Ministério de Minas e Energia (MME) aderiu a Ata de Méveis Permanentes (PE 07/2023 - CREA-

ES), na qual a empresa Fortiline Moveis foi a vencedora. Esta adesdo tem como objetivo a renovagédo de alguns
moveis e a aquisicdo do mobiliario necesséario para o restaurante que estd sendo construido no subsolo deste
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prédio. Conforme destacado em diversos itens deste Estudo Técnico Preliminar (ETP), a adesédo a atas ja abertas
no ambito da administracdo publica oferece beneficios, como a otimizacdo dos processos de compra. Contudo, é
importante reconhecer as limitagcdes associadas, como a padronizagdo do objeto, a flexibilidade e a garantia.

Embora a adesdo a Ata do CREA-ES tenha facilitado a aquisicdo dos moveis, especialmente para o restaurante,
gue exigia a compra completa do mobiliario, a Ata tinha restricbes quanto a especificacdo dos itens e ao saldo
remanescente. Diante disso, o0 MME decidiu que a melhor abordagem seria a realizacdo de um Pregdo para
Registro de Precos, visando incluir itens adicionais necessarios para a substituicdo do mobiliario antigo e a
reestruturagdo do 6rgéo.

O Decreto n°® 11.462/2023 estabelece as especificidades do Sistema de Registro de Precos (SRP) e a necessidade
de se enquadrar nesta modalidade, conforme detalhado abaixo:

"Art. 3° O SRP podera ser adotado quando a Administracgao julgar pertinente, em especial:

I - quando, pelas caracteristicas do objeto, houver necessidade de contratagées permanentes
ou frequentes;

Il - quando for conveniente a aquisicdo de bens com previsdo de entregas parceladas ou
contratagdo de servigcos remunerados por unidade de medida, como quantidade de horas de
servico, postos de trabalho ou em regime de tarefa;

Ill - quando for conveniente para atendimento a mais de um 6rgdo ou a mais de uma
entidade, inclusive nas compras centralizadas;

IV - quando for atender a execug¢do descentralizada de programa ou projeto federal, por meio
de compra nacional ou da adesdo de que trata o § 2° do art. 32; ou V - quando, pela natureza
do objeto, ndo for possivel definir previamente o quantitativo a ser demandado pela
Administracdo.”

Este Decreto visa aprimorar a gestao publica ao possibilitar contrata¢cdes mais ageis e vantajosas, promovendo uma
melhor utilizagdo dos recursos publicos e garantindo maior transparéncia e eficiéncia nos processos de aquisicao.
Com base na prospecgédo e andlise das alternativas disponiveis para atender a demanda, sdo apresentadas duas
possiveis solucdes, cuja analise sera detalhada a seguir.

SOLUGAO 1: Locacéo dos mobiliarios

DESVANTAGENS
VANTAGENS
® O aluguel de mobiliario € uma solugdo para as
® N&do ha 6nus da manutengdo, da necessidades tempordrias, 0 que ndo € o0 caso, cuja
assisténcia técnica, e dos riscos de utilizacdo sera de forma permanente;
utilizagdo. Em caso de problemas, o ® Com a utilizagdo permanente o custo da locacao
locador substitui. superaria o de depreciagdo dos bens, por exemplo,

tornando o aluguel inviavel.

RESULTADO - A solu¢do néo atende as necessidade do MME;

SOLUGCAO 2: Aquisicdo do mobiliario (fornecimento tnico ou registro de precos)

DESVANTAGENS
VANTAGENS
® Custos de manutencao e depreciacéo; e
Suprir necessidade da Administracao; ® Desfazimento ao final da vida util.
Economia de escala e flexibilidade; e
Demanda para utilizagdo permanente. 1. Entretanto, estes custos séo absorvidos de forma

gradual ao longo do tempo.
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||RESULTADO: Solugdo que atende a demanda. ||

Os normativos mais relevantes aplicaveis a solucéo proposta sao os seguintes:

NORMATIVO DESCRICAO IMPACTO NA DEMANDA

Caracteristicas fisicas e dimensionais
dos armarios para escritérios, bem
ABNT NBR 13961:2010 Méveis para escritério - Armarios como estabelece os métodos para a
determinacéo da estabilidade,
resisténcia e durabilidade.

Especifica as dimensfBes de mesas
de escritorio de uso geral, inclusive
Mobveis para escritério - Mesas -|[mesas de reunibes, o0s requisitos
Classificagcdo e caracteristicas|mecanicos, de seguranca e
fisicas dimensionais e requisitos elfergonémicos para mesas de
métodos de ensaio escritério, bem como define os
métodos de ensaio para o
atendimento destes requisitos.

ABNT NBR 13966:2008

Especifica as caracteristicas fisicas e
dimensionais e classifica as cadeiras
para escritério, bem como estabelece
0os métodos para a determinagdo
dimensional, da estabilidade,
resisténcia e durabilidade de cadeiras
de escritério, de qualquer material

Mdveis para escritdrio - Cadeiras -

ABNT NBR 13962:2018 g . .
Requisitos e métodos de ensaio.

Especifica 0 método para
determinacéo da resisténcia a
compressdo de espumas flexiveis de
poliuretano.

ABNT NBR 8910/2016 Espuma flexivel de poliuretano

ABNT NBR 8094:83, NBR
11003:09, NBR 10443:08, NBR ||Pintura em componentes metalicos
8096:83

Especificacdo dos bens deve atender
a referida norma

Determinagéo da resisténcia a
ABNT NBR 8910/2016 Espuma flexivel de poliuretano compressédo de espumas flexiveis de
poliuretano

Classifica estacéo de trabalho para ||Determina padréo das estacdes de

NBR 13967/2011 escritrio trabalho

Certos mobiliarios, como as cadeiras com encosto em tela, tém se consolidado como uma tendéncia de mercado
devido a melhor adequacé@o do material aos requisitos de ergonomia. Consequentemente, os fornecedores estéo
diminuindo a oferta de cadeiras com encosto em espuma. Diante desse cenario, a Administracdo deve equilibrar a
disponibilidade orcamentéria — uma vez que as cadeiras com encosto em tela possuem um custo mais elevado —
com a necessidade de atender aos critérios de sustentabilidade, tanto ambientais quanto ergonémicos.

Conclui-se, que a solugdo a ser encaminhada € aquisicdo do mobiliario (Solucédo 2), cuja caracteristica eventual da
demanda sugere a realizagdo do registro de precos, a utilizacdo do sistema de registro de precos propiciara a
reducdo de custos, sem a realizacdo de licitagbes seguidas para o mesmo objeto; evitara o desabastecimento,
importara na redugcdo de estoques e de custos de armazenamento, atendendo-se, portanto, aos principios da
economicidade, celeridade e eficiéncia.

6. Descricdo da solucdao como um todo
Conforme a exposi¢do dos requisitos, a descricdo da solugcdo é a seguinte: Registro de Precos para eventual

aquisicdo com entrega parcelada de mobiliario, e; de cadeiras, poltronas e longarinas, incluindo montagem, com 3
(trés) anos de garantia.
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O laudo de ergonomia é um documento técnico elaborado por um profissional qualificado em ergonomia, como um
engenheiro ou técnico de seguranca do trabalho, que avalia as condi¢des ergonémicas de um ambiente de trabalho.
que pode incluir analises de posturas de trabalho, movimentagdo de cargas, layout do ambiente, mobiliario,
ferramentas e equipamentos utilizados, bem como recomendacgfes para ajustes e melhorias visando prevenir lesdes
musculoesqueléticas, fadiga e outros problemas de salde relacionados ao trabalho, nisso a apresentacéo do laudo
de cumprimento da NR 17 é importante para constatacdo da qualidade das cadeiras.

Menitor na linha de visao
dos olhos.

Pode ser usado um suporte

para Monitor.

Ombros alinhados S Y

Cadeira com encosto, ___________....p

bracos e altura
ajustdueis \-b

Pés bem apoiados no chdo ou

- i s Cadeira com borda frontal
com auxilio de apoio para os pés.

arredondada

Imagem 4 - Padrdes de ergonomia (Fonte: Google imagens)

ESPECIFICAGCAO DETALHADA
LOTE 1
ITEM 01

Mesa angular. Tampo superior confeccionado com chapa de MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, cor a ser definida, com fita PS de 2,0mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”. Fixacdo & estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos
M6x12. O tampo possui furo passa-cabos com tampa. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com
chapas de MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”. Estrutura em colunas metélicas compostas de
chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de acgo
carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metélica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com altura de
15mm, injetados em polietileno de alta densidade. Pé canto confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm,
dobrada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixagdo dos painéis frontais, calha sacavel para passagem de
fiacdo, Niveladores com altura de 15mm, injetados em polietileno de alta densidade. Duas calhas para fiacéo,
fixadas no painel frontal, confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,45mm de espessura. Com furagdo para
alojamento de 4 tomadas elétricas convencionais com rasgo de 41x22mm e de 4 RJ-45 com rasgo de 19x15 para
receber telefonia e logica, tomada padrdo. Dimensdes:1500(600) x1500(600)x740mm. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a pé
com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 40 micras de espessura.

ITEM 02

Mesa angular. Tampo superior confeccionado com chapa de MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, cor a ser definida, com fita PS de 2,0mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metélicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos
M6x12. O tampo possui furo passa-cabos com tampa. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com
chapas de MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”. Estrutura em colunas metélicas compostas de
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chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de ago
carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com altura de
15mm, injetados em polietileno de alta densidade. Pé canto confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm,
dobrada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixacdo dos painéis frontais, calha sacavel para passagem de
fiacdo, Niveladores com altura de 15mm, injetados em polietileno de alta densidade. Duas calhas para fiacao,
fixadas no painel frontal, confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,45mm de espessura. Com furacéo para
alojamento de 4 tomadas elétricas convencionais com rasgo de 41x22mm e de 4 RJ-45 com rasgo de 19x15 para
receber telefonia e logica, tomada padrédo. Dimensdes:1350(600)x1350(600)x740mm. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a po
com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 40 micras de espessura.

ITEM 03

Mesa angular. Tampo superior confeccionado com chapa de MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, cor a ser definida, com fita PS de 2,0mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos
M6x12. O tampo possui furo passa-cabos com tampa. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com
chapas de MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”. Estrutura em colunas metélicas compostas de
chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de acgo
carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com altura de
15mm, injetados em polietileno de alta densidade. Pé canto confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm,
dobrada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixagdo dos painéis frontais, calha sacavel para passagem de
fiacdo, Niveladores com altura de 15mm, injetados em polietileno de alta densidade. Duas calhas para fiacéo,
fixadas no painel frontal, confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,45mm de espessura. Com furacéo para
alojamento de 4 tomadas elétricas convencionais com rasgo de 41x22mm e de 4 RJ-45 com rasgo de 19x15 para
receber telefonia e logica, tomada padréo. Dimensdes:1500(600)x1200(600)x740mm. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a pé
com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 40 micras de espessura.

ITEM 04

Mesa reunido executiva medindo 750mm(A)x4000mm(L)x1200mm(P), com tampo duplo, sendo 25mm de
espessura para o tampo inferior e 18mm para o tampo superior. Bordas longitudinais com 35mm, bordas
transversais retas. Tampo inferior em MDP com revestimento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo na cor preta, bordas retas com acabamento em Iamina, no mesmo padrdo do tampo superior. Tampos
divididos em dois moédulos. Tampo superior confeccionado em MDF revestido em lamina de linheiro, com
acabamento em selador e verniz. Estrutura de sustentacdo composta por 02 “U”s invertidos, distantes em 420mm
entre si, sendo as travessas horizontais confeccionadas em tudo de aco 30x90mm e verticais em tubo de acgo
30x30mm ambos com 1,5mm de espessura, fixados ao tampo por meio de 6 orelhas em chapa metélica de 1,9mm.
Ponteiras injetadas em material plastico na cor preta como acabamento da extremidade da estrutura. Laterais em
formato de caixa medindo 680mm(A)x61mm(L)x800mm(P), produzida com chapa de MDF, acabamento em tinta
poliuretanica alifatica preta, com brilho semi-fosco. Suspensas a 82mm para fora das bordas transversais do tampo,
fixadas a estrutura em U por meio de encaixe com recortes para alojamento de 4 parafusos compativeis. Possui
duto para passagem de fiagdo com acesso livre pela parte inferior da lateral e saida pela face interna superior, com
acabamento em material plastico injetado 0,60mm na cor preta. Painel frontal confeccionado em chapa de ac¢o 1,90
mm de espessura e furagdo decorativa com furos quadrados de 8mm distantes 18mm de eixo a eixo, com
acabamento em pintura eletrostatica a p6é na cor preta, atendendo-se os critérios de preparagédo, tratamento e tempo
de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada. Possui dois suportes em “L” para sustentacdo na mesa,
confeccionado em tubo de aco 01.1/4", medindo 450x60mm, fixado na estrutura em “U” por meio de parafusos Allen.

ITEM 05

Mesa de reunido. Tampo semioval, confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico com fita de 2mm em todo contorno. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Sistema para acesso a pontos de rede e tomadas através de duas
molduras confeccionada em perfil de aluminio extrudado e fechamentos plasticos. Painel frontal madeira com altura
de 350mm confeccionado em MDP com espessura de 18mm, revestida nas duas faces com melaminico, com
acabamento em fita ABS de 1mm. Estruturada por trés colunas metdlicas, uma em cada extremidade e outra central
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com painel frontal entre elas. Compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre
si de 170mm, formando assim dutos para passagem de fiagcdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
Base confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo
sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de solda MIG
MAG. Niveladores com altura de 15mm, injetados em polietileno de alta densidade. Dimensdes 3000x1100x740mm
. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
guimicos e pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epodxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura.

ITEM 06

Mesa de reunido. Tampo semioval, confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico com fita de 2mm em todo contorno. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metélicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Sistema para acesso a pontos de rede e tomadas através de moldura
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e fechamentos plasticos. Painel frontal madeira com altura de
350mm confeccionado em MDP com espessura de 18mm, revestida nas duas faces com melaminico, com
acabamento em fita ABS de 1mm. Estruturada por duas colunas metélicas, uma em cada extremidade com painel
frontal entre elas. Compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de
170mm, formando assim dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo
sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de solda MIG
MAG. Niveladores com altura de 15mm, injetados em polietileno de alta densidade. Dimensdes 2500x1100x740mm
. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoéxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura.

ITEM 07

Plataforma de trabalho dupla. Tampo Principal confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, com fita PS de 2mm em trés faces, colados ao tampo através de processo “hot
melt” e fita de PS de 1mm na fase de contato com tampos centrais, acabamento na cor semelhante ao revestimento
do tampo. Fixados a estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas metdlicas M6. Tampos com furagGes
universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuragfes disponiveis ha mesa. Sistema para acesso a
pontos de rede e tomadas através de moldura confeccionada em perfil de aluminio extrudado e fechamentos
plasticos. Estrutura central confeccionada em tubos de aco carbono 50x50x1,5mm, tubo 50x30x1.2 e chapas de aco
carbono dobradas de 0,9mm para fechamento. Com ber¢o de fixagdo das travessas confeccionados em chapa de
aco carbono de 2mm. Travessas para ligacéo dos pés laterais ao central confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em ago
carbono, fixadas aos pés por meio de parafusos M6x12. Suporte de tomadas confeccionado em chapa de ago
carbono de 0,9mm fixadas ao tampo por meio de parafusos autoatarraxantes. Tendo a seguinte configuracéo: 4 -
Pontos de energia com inclinagao — rasgo 41x22mm (Tomadas Margirius ou semelhantes); 2- Pontos de energia —
rasgo @35mm (Tomadas redondas); e 2 - Pontos de dados — rasgo 19x15mm (Sistema Furukawa); Calha leito para
acomodar a fiagdo dos pontos de energia e dados que sobem do pé central ou por vertebras. Encaixada a haste
metdlica fixada ao tampo por meio de parafusos autoatarraxantes, calha com sistema de encaixe para facilitar a
instalacéo e manutencdo. Pés Laterais em formato de trave, confeccionado em tubo 50x50x1.5mm usinado a laser
em corpo Unico. Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras acopladas a estrutura
com altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1"
Sapatas com acabamento metalizado. Pés laterais acompanham a profundidade dos tampos. Dimensées
1400x1400x740mm. Todas as estruturas em acgo recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura.

ITEM 08

Plataforma de trabalho 4 lugares. Tampo Principal (2) confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 2mm em trés faces, colados ao tampo através de processo
“hot melt” e fita de PS de 1mm na fase de contato com tampos centrais, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo. Fixados a estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas metalicas M6. Tampos com
furacdes universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configura¢des disponiveis na mesa. Sistema para
acesso a pontos de rede e tomadas através de moldura confeccionada em perfil de aluminio extrudado e
fechamentos plasticos. Estrutura central confeccionada em tubos de ago carbono 50x50x1,5mm, tubo 50x30x1.2 e
chapas de aco carbono dobradas de 0,9mm para fechamento. Com berc¢o de fixagdo das travessas confeccionados
em chapa de a¢o carbono de 2mm. Travessas para ligacdo dos pés laterais ao central confeccionadas em tubo
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50x50x1.2 em acgo carbono, fixadas aos pés por meio de parafusos M6x12. Suporte de tomadas confeccionado em
chapa de ago carbono de 0,9mm fixadas ao tampo por meio de parafusos autoatarraxantes. Tendo a seguinte
configuracdo: 4 - Pontos de energia com inclinagdo — rasgo 41x22mm (Tomadas Margirius ou semelhantes); 2-
Pontos de energia — rasgo ¥35mm (Tomadas redondas); e 2 - Pontos de dados — rasgo 19x15mm (Sistema
Furukawa); Calha leito para acomodar a fiagdo dos pontos de energia e dados que sobem do pé central ou por
vertebras. Encaixada a haste metalica fixada ao tampo por meio de parafusos autoatarraxantes, calha com sistema
de encaixe para facilitar a instalagdo e manutencdo. Pés Laterais em formato de trave, confeccionado em tubo
50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico. Sistema de unido das pegas através de solda MIG MAG. Sapatas
niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1". Sapatas com acabamento metalizado. Pés laterais acompanham a profundidade dos
tampos. DimensBes 2800x1400x740mm. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base
de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a pé com resina a base de epodxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura.

ITEM 09

Mesa com tampo confeccionado em chapas de MDP ou MDF, espessura de 25mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente. Bordas protegidas por fita de poliestireno de 2mm em
todo contorno com acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixacdo do tampo a estrutura
através de parafusos M6x10mm e buchas metélicas M6. Painel frontal com altura de 350mm confeccionado em
chapas de MDP ou MDF, espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente. Bordas protegidas por fita de poliestireno de 1mm em todo contorno com acabamento nas
cores semelhantes ao revestimento do tampo. DimensBes aproximadas 1500x600x740mm. Estrutura vertical
formada por colunas metalicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm, com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para passagem de fiagdo com calha de fechamento externo sacével confeccionada
em chapa metdlica 0,9mm dobrada. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Calha para fiagdo
confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,45mm de espessura. Com furagdo para alojamento de tomadas
elétricas convencionais com rasgo de 41x22mm e de RJ-45 com rasgo de 19x15 para receber telefonia e légica.
Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Sistema de unido entre as
pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com altura de 15mm, injetados em polipropileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x 1" sextavado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que recebem pintura eletrostatica a pé com resina
a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra. Dotada de gaveteiro suspenso de duas
gavetas. Laterais confeccionadas em MDP ou MDF, espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”. Montante confeccionado no mesmo material do tampo
com espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento. Frentes de
gavetas confeccionadas no mesmo material das laterais com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2,0
mm na cor semelhante ao revestimento. Fechadura com acabamento cromado, com aplicagdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa plastica
“escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extragdo, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de
comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixagdo, que é feito na frente do gaveteiro. Dimensfes
aproximadas 400x450x240mm. Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de
espessura, com pintura epoxi a p6é na cor cristal, corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de
aco dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de
parafusos chip cabeca chata Philips com acabamento bicromatizado. Laterais e montantes fixados por meio de
tambor de giro de 15mm em zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarraxantes com acabamento bicromatizado. Trava confeccionada
em perfil de aluminio extrudado. Puxadores confeccionado em zamak na cor aluminio. As gavetas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e recebem pintura eletrostatica a po
com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micras.

ITEM 10

Mesa retangular. Tampo superior confeccionado com chapa de MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, cor a ser definida, com fita PS de 2,0mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e
parafusos M6x12. O tampo possui furo passa-cabos com tampa. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado
com chapas de MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”. Estrutura em colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim
dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa
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de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metélica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com altura de
15mm, injetados em polietileno de alta densidade. Calha para fia¢éo, fixada no painel frontal, confeccionada em
chapa de aco SAE 1020 com 0,45mm de espessura. Com furacdo para alojamento de 4 tomadas elétricas
convencionais com rasgo de 41x22mm e de 4 RJ-45 com rasgo de 19x15 para receber telefonia e légica, tomada
padrdo. Dimensdes:1200x600x740mm. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 40 micras de espessura.

ITEM 11

Mesa retangular. Tampo superior confeccionado com chapa de MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, cor a ser definida, com fita PS de 2,0mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metélicas (M6) rosqueadas ao tampo e
parafusos M6x12. O tampo possui furo passa-cabos com tampa. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado
com chapas de MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”. Estrutura em colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim
dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa
de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com altura de
15mm, injetados em polietileno de alta densidade. Calha para fiacdo, fixada no painel frontal, confeccionada em
chapa de ago SAE 1020 com 0,45mm de espessura. Com furacdo para alojamento de 4 tomadas elétricas
convencionais com rasgo de 41x22mm e de 4 RJ-45 com rasgo de 19x15 para receber telefonia e ldgica, tomada
padrdo. Dimensfes:800x600x740mm. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a pd com resina a base de epodxi e poliéster
formando uma camada minima 40 micras de espessura.

ITEM 12

Mesa de reunidao redonda. Tampo superior confeccionado com chapa de MDP, espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 2,0mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metdlicas rosqueadas ao tampo e parafusos.
Dimensdes: 1200 (diametro) x 740mm. Estrutura metalica tipo X com base horizontal estampada e repuxada (sem
ponteiras) em chapa de aco de 1,5 mm de espessura com suporte em chapa de aco carbono com buchas roscadas
para nivelador. Sapata niveladora na base horizontal, possui estrutura tubular 20x20mm. Tubo central confeccionado
em aco carbono com didmetro de 4”, com espessura de 1,2 mm, a fixacdo entre a base e o tubo central é feito por
meio de solda MIG MAG. A base superior horizontal em formato “X” confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x
1,2 mm. Todas as partes metélicas soldadas séo feitas com solda MIG MAG para maior resisténcia. Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco, recebendo pintura eletrostéatica a
p6é com resina a base de epoxi e poliéster.

ITEM 13

Painel divisor suspenso com inclinacdo na extremidade final com altura reduzida. Painel confeccionado em MDP
ou MDF, espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do
tampo. Fixacdo através de suporte metalico confeccionado em aco carbono fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes. Dimensdes: 1500x570mm (LxH). Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoéxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra.

ITEM 14

Painel divisor suspenso com inclinacdo na extremidade final com altura reduzida. Painel confeccionado em MDP
ou MDF, espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do
tampo. Fixagdo através de suporte metalico confeccionado em aco carbono fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes. Dimensfes: 1350x570mm (LxH). Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra.

ITEM 15
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Conjunto Executivo com tampo de 40mm de espessura. Dotado de tampo retangular principal
(2000x900x740mm), componivel por duas camadas modulares e sobrepostas, sendo as camadas, superior e
inferior, acopladas perfeitamente para formar a superficie de trabalho. O tampo superior confeccionado em MDP ou
MDF com 25 mm de espessura, revestido na face superior e bordas com folha natural de madeira pré-composta.
Lamina de madeira com acabamento em Verniz poliuretanico ou a base d'agua. Devera conter uma caixa
eletrificavel de tomadas com moldura com laterais confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos
plasticos injetado em PVC, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes. Tampa basculante confeccionada em
aluminio extrudado, com abertura para passagem de fiagdo e escova para protecédo de fiagdo. Moldura fixada ao
tampo por suportes metdlicos laterais, fixados por parafusos autoatarraxantes. Espelho possui modulagdo de
tomadas e RJ, sendo confeccionado em ago carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe e abas de dobra,
possibilitando assim a troca dos mesmos. Trés pontos de energia e dois pontos de dados. Corpo confeccionado em
aco carbono com passagem de fiacdo, fixado a moldura por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras
manutenc¢des. A subida de cabos é realizada por vértebras de fiagdo. Mantém fios escondidos e organizados.
Confeccionada em polimero e sua fixagdo é feita na face inferior do tampo por parafuso autoatarraxante. Tampo
inferior inteirico, confeccionado em MDP ou MDF com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico nas duas faces na cor preta. A face inferior do tampo devera receber porcas metalicas
(buchas) para fixagé@o de todas as estruturas com parafusos com rosca métrica M6. Painel frontal confeccionado em
MDP ou MDF com 18 mm de espessura, revestido na chapa e nas bordas com folha natural de madeira pré-
composta. Lamina de madeira com acabamento em Verniz poliuretanico ou a base d’agua. Tampo retangular lateral
(1200x700x740mm), componivel por duas camadas modulares e sobrepostas, sendo as camadas, superior e
inferior, acopladas perfeitamente para formar a superficie de trabalho. O tampo superior confeccionado em MDP ou
MDF com 25 mm de espessura, revestido na face superior e bordas com folha natural de madeira pré-composta.
Lamina de madeira com acabamento em Verniz poliuretanico ou a base d'dgua. Devera conter uma caixa
eletrificavel de tomadas com moldura com laterais confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos
plasticos injetado em PVC, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes. Tampa basculante confeccionada em
aluminio extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de fiagdo e escova para protecdo de fiacéo.
Moldura fixada ao tampo por suportes metalicos laterais, fixados por parafusos autoatarraxantes. Espelho possui
modulac&o de tomadas e RJ, sendo confeccionado em aco carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe e abas de
dobra, possibilitando assim a troca dos mesmos. 2 Pontos de energia e 2 Ponto de dados 2 USB/HDMI. Corpo
confeccionado em acgo carbono com passagem de fiacdo, fixado a moldura por meio de “clic”, facilitando a
montagem e futuras manutengées. A subida de cabos é realizada por vértebras de fiacdo. Mantém fios escondidos e
organizados. Confeccionada em polimero e sua fixacdo é feita na face inferior do tampo por parafuso
autoatarraxante. Tampo inferior inteirico, confeccionado em MDP ou MDF com 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com laminado melaminico nas duas faces na cor preta. A face inferior do tampo devera receber
porcas metalicas (buchas) para fixacdo de todas as estruturas com parafusos com rosca métrica M6. Painel frontal
confeccionado em MDP ou MDF com 18 mm de espessura, revestido na chapa e nas bordas com folha natural de
madeira pré-composta. Lamina de madeira com acabamento em Verniz poliuretanico ou a base d’agua. Mesas
principal e lateral estruturadas por pés painel — pés devem acompanhar a profundidade do tampo - em MDP ou MDF
com 40 mm, revestidas em material composto por polimeros a base de PVC, cor preta. Fixado a estrutura através de
parafusos M6x10mm e buchas metalicas M6. Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm,
injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento
metalizado.

ITEM 16

Painel divisério constituido por estrutura metalica composta por colunas laterais confeccionadas em chapa de
aco carbono com aproximadamente 40x20 e espessura de 1.2mm, possui em toda sua extremidade sistema de
cremalheira para fixagdo das placas em BP e moldura de vidro. Nas faces laterais da estrutura ha furacdes em
formato de “pera”, utilizadas para fixar uma estrutura a outra através de parafusos autoatarraxantes. Possui 4 rasgos
para passagem fiagdo em cada coluna. Ligacdo entre as colunas realizadas através de travessas tubulares em
formato retangular de 40x20 com espessura de 0.75mm, sendo as inferiores com dois recortes retangulares de 21 x
42 mm para passagem de fiagao do piso para o lado interno do quadro. Suporte com rosca 5/16 para receber sapata
niveladora possibilitando a regulagem na altura do quadro. Na parte superior a ligagdo das colunas é realizada por
travessa tubular com furacdes para fixacdo de perfil “clic’, destinado a fixar o acabamento superior. Sistema de
unido entre as pegas através de solda MIG MAG. Na base inferior, rodapé duplo confeccionado em chapa de aco
SAE 1020 medindo aproximadamente 120 x 15 x 0,60 mm pelo comprimento do quadro, dobrado a 90°. O
fechamento lateral e superior, com engates feitos na parte traseira proporcionando o encaixe entre o rodapé e a
coluna vertical, para fixacdo de 2 tomadas elétricas convencionais e 2 RJ 45 para receber telefonia e logica (tomada
de acordo com as normas da ABNT NBR 14136). Perfil de acabamento superior confeccionado em aluminio
medindo aprox. 70 x 10 mm pelo comprimento do quadro, tendo perfil macho e fémea onde séo fixados por meio de
encaixe tipo “clic” & aparafusada no quadro por meio de parafusos panela 4,8 x 13 zincado branco, proporcionando
maior sustentacdo e alinhamento do perfil superior. Placas de fechamento bipartidas confeccionadas em MDP,
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espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo. Placas
possuem sistema de saque frontal. Placas fixadas a estrutura através de suporte de pendura confeccionado em
chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm, fixados as placas por parafusos autoatarraxantes. Esquadria para
vidros na parte superior, medindo aproximadamente 350mm de altura, confeccionada em aluminio extrudado com
espessura de 1.2mm, em formato cantoneira, sendo interna e externa possibilitando um encaixe entre as mesmas e
mantendo uma profundidade de 70mm, possui aba para apoio do vidro temperado com espessura minima de 4mm e
canaletas para suportes de fixagdo na estrutura. Perfis cortados em 45 graus e unido realizada por suportes
confeccionados em chapa de ago carbono estampadas e dobradas com espessura de 1.5mm fixados através de
parafusos com rosca métrica M4x8, sem utilizacdo de qualquer tipo solda. Fixagcdo a estrutura feita por meio de
saque frontal, onde suportes fixados aos perfis de aluminio se encaixam nas cremalheiras disponiveis na estrutura
do biombo. Dimensfes 750x70x1100mm. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base
de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura.

ITEM 17

Painel divisério constituido por estrutura metalica composta por colunas laterais confeccionadas em chapa de
aco carbono com aproximadamente 40x20 e espessura de 1.2mm, possui em toda sua extremidade sistema de
cremalheira para fixacdo das placas em BP e moldura de vidro. Nas faces laterais da estrutura ha fura¢gdes em
formato de “pera”, utilizadas para fixar uma estrutura a outra através de parafusos autoatarraxantes. Possui 4 rasgos
para passagem fiagdo em cada coluna. Ligacdo entre as colunas realizadas através de travessas tubulares em
formato retangular de 40x20 com espessura de 0.75mm, sendo as inferiores com dois recortes retangulares de 21 x
42 mm para passagem de fiagao do piso para o lado interno do quadro. Suporte com rosca 5/16 para receber sapata
niveladora possibilitando a regulagem na altura do quadro. Na parte superior a ligagdo das colunas é realizada por
travessa tubular com furacdes para fixacdo de perfil “clic’, destinado a fixar o acabamento superior. Sistema de
unido entre as pecgas através de solda MIG MAG. Na base inferior, rodapé duplo confeccionado em chapa de acgo
SAE 1020 medindo aproximadamente 120 x 15 x 0,60 mm pelo comprimento do quadro, dobrado a 90°. O
fechamento lateral e superior, com engates feitos na parte traseira proporcionando o encaixe entre o rodapé e a
coluna vertical, para fixacdo de 2 tomadas elétricas convencionais e 2 RJ 45 para receber telefonia e logica (tomada
de acordo com as normas da ABNT NBR 14136). Perfil de acabamento superior confeccionado em aluminio
medindo aprox. 70 x 10 mm pelo comprimento do quadro, tendo perfil macho e fémea onde sao fixados por meio de
encaixe tipo “clic” é aparafusada no quadro por meio de parafusos panela 4,8 x 13 zincado branco, proporcionando
maior sustentacdo e alinhamento do perfil superior. Placas de fechamento bipartidas confeccionadas em MDP,
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo. Placas
possuem sistema de saque frontal. Placas fixadas a estrutura através de suporte de pendura confeccionado em
chapa de acgo carbono com espessura de 1.5mm, fixados as placas por parafusos autoatarraxantes. Esquadria para
vidros na parte superior, medindo aproximadamente 350mm de altura, confeccionada em aluminio extrudado com
espessura de 1.2mm, em formato cantoneira, sendo interna e externa possibilitando um encaixe entre as mesmas e
mantendo uma profundidade de 70mm, possui aba para apoio do vidro temperado com espessura minima de 4mm e
canaletas para suportes de fixagdo na estrutura. Perfis cortados em 45 graus e unido realizada por suportes
confeccionados em chapa de aco carbono estampadas e dobradas com espessura de 1.5mm fixados através de
parafusos com rosca métrica M4x8, sem utilizagdo de qualquer tipo solda. Fixacdo a estrutura feita por meio de
saque frontal, onde suportes fixados aos perfis de aluminio se encaixam nas cremalheiras disponiveis na estrutura
do biombo. Dimensfes 600x70x1100mm. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base
de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura.

ITEM 18

Tubo conector. Coluna confeccionada em tubo de ago carbono quadrado medindo 70x70mm com espessura de 1.2
mm, possui recortes tipo “pera”, realizados a laser em todo seu perfil para fixagdo dos biombos modulados, podendo
possuir passagem de fiacdo em quatro lados da peca para passagem de fiagdo tipo “X”. Altura 1100mm.
Acabamento quadrado na parte superior da coluna injetado em polipropileno e fixado a coluna por meio de encaixe,
na cor da estrutura.

ITEM 19

Mdédulo extensor de tampo mesa. Laterais e base confeccionados em MDP, espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do painel. Fundo confeccionado no mesmo
material das laterais e base com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao
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revestimento. Frente de gavetas confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e
acabamento em fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento. Fechadura com acabamento cromado, com
aplicacdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamoteavel’ com acabamento preto, dupla face e extragado, rotacdo de 180°, cilindro
com corpo de 20 mm de comprimento e diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixacédo, que é feito na frente do
moédulo. Gavetas (04 unidades) confeccionadas em chapa de agco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com
pintura epdxi a pé na cor cristal, corredigcas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada na cor
das gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas as laterais do médulo por meio de parafusos chip cabeca chata
Philips com acabamento bicromatizado. Rodapé metalico confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados
em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1” sextavado. Fixado na base com
parafusos autoatarraxantes. Tampo, laterais e base fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak
com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais
parafusos autoatarraxantes com acabamento bicromatizado. Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado.
Puxadores confeccionados em zamak na cor aluminio. As gavetas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura.

ITEM 20

Confeccao e instalacao de moével, de medida especial, com laterais, portas e prateleiras confeccionadas com
MDP e/ou MDF de 18mm de espessura, revestimento (interno e externo) em laminado melaminico de alta presséo
tipo formica ou similar, na cor amadeirada e/ou branca. Modulo alternativamente com tampo em mdf, mdp ou de
rocha calcéria, de estrutura macia, flexivel ao corte, porosidade tratada com resinagem e granulacédo fina, sem
mudar o aspecto da pedra, na cor bege Bahia ou similar. Portas com acabamento com fita de poliestireno de 2,0mm
de espessura na cor do movel e coladas pelo sistema hot-melt. Portas com dobradi¢gas com abertura de 90°/110°,
dotada de amortecedor e possibilidade de abertura por movimento basculante ou de correr (de acordo com a
demanda). As portas e gavetas possuem puxador metdlico tipo barra, confeccionado em perfil de aluminio e a
fixacdo deve ser feita com parafusos suficientes para sustentar os puxadores sem arrancar e ndo perfurar a chapa.
A divisdo do armario devera conter uma prateleira interna de 18mm de espessura, revestimento (em ambas as
faces) em laminado melaminico de alta pressao tipo formica ou similar com acabamento com fita de poliestireno de
1,00mm para cada par de portas, confeccionadas no mesmo material e revestimento do armario. Gavetas
confeccionadas com chapas de MDP e/ou MDF de 18mm de espessura, revestimento (interno e externo) em
laminado melaminico de alta presséo tipo formica ou similar, na cor amadeirada e/ou branca com fundo de 6mm.
Gavetas dotadas de corredicas telescopicas de abertura total e prolongamento de curso em 20mm do comprimento
nominal. deslizamento por meio de esferas de ago devidamente lubrificadas para melhor deslizamento. Auto
travante fim de curso aberto e travas que permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso: 40 kg minimo.
Quando houver mais de uma gaveta, uma delas, deve conter divisdo interna para porta talheres, confeccionada em
material organico polimérico sintético. Quando for demandado, um gavetdo com profundidade de cerca de 300mm,
serdo instaladas corredigas em aco com esfera no fundo das gavetas com abertura total, sem que a mesma se
desprenda. Na auséncia de soculo de alvenaria, sera utilizado pé metélico de alta resisténcia com tratamento anti-
ferruginoso com 150mm de altura. Fundo confeccionado com chapas de MDP e/ou MDF de 9mm de espessura,
revestimento (interno e externo) em laminado melaminico de alta presséo tipo formica ou similar, na cor amadeirada
el/ou branca, instalado sobre placa de isopor, quando o local apresentar umidade para que n&o atinja o armario.
Dimensfes a serem definidas na Requisicdo de compra.

ITEM 21

Médulo para Call center ou teleatendimento. Dimensdes: 1000x800x640/890-1060mm. Tampo bipartido
confeccionado em MDP ou MDF, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo. O tampo possui 1 passa cabo para passagem de fiagdo com diametro de 60mm em
polietileno injetado com tampa sacavel. Os tampos possuem cavilhas para facilitar o posicionamento nas laterais, a
fixacdo é feita por meio de chapas dobradas em “L” com acabamento zincado e parafusos autoatarraxantes.
Alternativamente com laterais (H=1200mm) confeccionadas em chapas de MDP ou MDF, espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico com fita PS de 2mm na face frontal e 1mm na face posterior,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo.
Fixacdo das laterais ao fundo realizada por meio de parafusos estruturais 7x40 e conectores metalicos quadrados.
Possui niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4 sextavado,
rosqueados a suporte metélicos confeccionados em chapa de ago carbono estampadas e dobradas em formato “U”
com espessura de 1.5mm, pintadas na cor aluminio, fixadas nas laterais com parafusos autoatarraxantes.
Alternativamente com fundo confeccionado em chapa de particulas de madeira de média densidade MDP ou MDF,
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 1mm na face superior,
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colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo.
Fixagcdo realizada por meio de parafusos estruturais 7x40 e conectores metélicos quadrados. Fundo possui
niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4 sextavado, rosqueados
a suporte metdlicos confeccionados em chapa de aco carbono estampadas e dobradas em formato “U” com
espessura de 1.5mm, pintadas na cor aluminio, fixadas nas laterais com parafusos autoatarraxantes. Conectores
metdlicos confeccionados em tubo de aco quadrado 20x20x0.9 para espessuras de 18mm e 25x25x0.9mm para
espessuras de 25mm, com furacao tipo “pera”, fixados através de parafusos estruturais 7x40mm fixados nas laterais
e encaixados nos conectores nas furag@es tipo pera. Podendo assim montar e desmontar o moével sem quaisquer
danos posteriores. Possuem acabamento com ponteiras plasticas e nivelador injetado em poliuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4 sextavado Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a p6 com resina a base de
epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra.

ITEM 22

Mesa-plataforma com tampo basculante, confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico com fita de 2mm em todo contorno. Fixa¢do a estrutura por meio de buchas
metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Pé lateral metalico composto de tudo 50x50 para coluna
central em formato “L” em corpo Unico cortado a laser, com encaixes rapidos para travessa de ligacdo dos pés,
possui furacdo na parte superior formando assim duto para passagem de fiacdo, base em tubo 50x30 angular.
Suporte superior em chapa conformada de 2mm para angula¢do do tampo, com sistema de mola e manipulo com
rosca para travamento do tampo. Travessa confeccionada em tubo 50x30 possuindo garras para encaixe rapido nos
pés e aba para fixagao, travessa contém chapa de apoio central para impedir tensionamento do tampo, fixada por
meio de parafusos e bucha com rosca M6. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Rodizios
com trava e Diametro de 65mm injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x
2" sextavado. Para fixac@o do tampo e travessas utiliza-se parafusos M6x12. Dimensdes 1300x700x740mm. Todas
as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epodxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura.

ITEM 23

Mesas em Médulos componiveis para formacdo de mesa de reuniao em formato ferradura ou outro alternativo.
Medindo cada um, aproximadamente L 1600 x P 800 x h 740mm, com tampos duplos sobrepostos, sendo:
Tampos superiores bipartidos, confeccionados em MDP ou MDF, com 25mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm de acordo com as
Normas ABNT. Tampos inferiores confeccionados em MDP ou MDF, com 18mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno é encabecado com fita de poliestireno com 2mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados
por meio de buchas metalicas confeccionadas em Zamak cravadas na face inferior do tampo. Painéis frontais com
altura do piso ao tampo inferior, confeccionados em MDP ou MDF, com 25mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5mm de acordo com as
Normas ABNT. Apoiados por sapatas em nylon injetado, com regulador de altura cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Acoplada entre as estruturas e sob o tampo, calhas de fungéo estrutural e leito para
cabeamento, confeccionadas em chapa de aco dobrada, com espessura minima de 0,9mm, fixada a estrutura por
meio de parafuso maquina M6x12. A calha contém porta-tomada com adaptadores para tomadas de energia elétrica
e para plugs tipo RJ-45 e RJ11, permitindo passagem de cabos para logica e telefonia. Todo o conjunto metdlico é
submetido a um banho quimico desengraxante e antioxidante, e pintura eletrostatica epOxi-p0 texturizada, com
sistema de polimerizagdo em estufa a 200°. Caixas EletrificAveis confeccionadas em duas partes (Tampa e Porta
Tomadas), sendo a tampa confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao tampo por
meio de duas chapinhas de ago mola e parafuso autoatarraxante 3,5 x 16 mm, e a porta tomada confeccionada em
chapa de aco dobrada com espessura minima 0,95mm embutido com 02 orificios redondos, 02 orificios retangulares
ambos orificios para colocacdo de tomadas elétricas (novo padrdo ABNT), 02 orificios quadrados para colocacao de
receptores para plug RJ45 e aberturas para passagem de cabeamento, e fixadas ao tampo por meio de parafusos
autoatarraxante 48 x 13 mm. Calhas para subida vertical de cabos acoplada entre as estruturas e sob o tampo,
confeccionadas em chapa de ago dobrada, com espessura minima de 0,9mm, fixada a estrutura por meio de
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parafuso maquina M6x12. Todo o conjunto metalico é submetido a um banho quimico desengraxante e antioxidante,
e pintura eletrostatica epoxi-pé texturizada, com sistema de polimerizacdo em estufa a 200°. Pés Painel com
espessura minima de 54 mm, confeccionados em MDP ou MDF, contraplacados e sarrafeados nas bordas com
MDP ou MDF de 25mm de espessura e 0 seu interior preenchido em colmeia de papeldo com gramatura de 160 g
/m2, fixada com cola de silicato de sédio biodegradavel. Os Painéis de MDP ou MDF séo revestidos em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do pé é encabegado com fita de poliestireno de espessura minima 2,5mm,
arestas arredondadas com raio ergonémico de 2,5mm, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Os Pés sao dotados de sapatas niveladoras em nylon
injetado, cuja funcao sera contornar eventuais desniveis de piso.

ITEM 24

Armario alto. Tampo superior confeccionado com chapa de MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, com fita PS de 2,0mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira fixa e 03 prateleiras méveis) confeccionados com chapas
de MDP, espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita de 1,0mm, os bordos
ndo aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura minima. As laterais
e o fundo com furagBes para regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do armario (dois furos para cada lateral e
dois furos no fundo), com 06 pontos de apoio por prateleira, apoiadas por suportes metalicos em Zamak. Duas
portas confeccionadas com chapas de MDP, espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, com fita PS de 1mm. Portas com puxadores metdlicos tipo al¢a confeccionados em zamak e seis
dobradicas de 270° de abertura. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves com corpo dobravel com acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é travada
pela direita, por meio de chapa metélica. Dimens6es 800x500x1600mm. Rodapé metalico confeccionado em tubo
40x20x0,75mm, com fixacdo na lateral do mdvel por meio de tambor de giro em aco zamak com parafuso de
montagem rapida que transpassa a base. Base apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador
de altura interno sobre a base e nivelamento autoajustavel. A montagem das pecas deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Todas as estruturas em ago recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco, recebendo pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epodxi e
poliéster.

ITEM 25

Armario médio. Tampo superior confeccionado com chapa de MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, com fita PS de 2,0mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira fixa e 02 prateleiras méveis) confeccionados com chapas
de MDP, espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita de 1,0mm, os bordos
ndo aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura minima. As laterais
e o fundo com furagdes para regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do armario (dois furos para cada lateral e
dois furos no fundo), com 06 pontos de apoio por prateleira, apoiadas por suportes metdlicos em Zamak. Duas
portas confeccionadas com chapas de MDP, espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, com fita PS de 1mm. Portas com puxadores metélicos tipo alga confeccionados em zamak e seis
dobradicas de 270° de abertura. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves com corpo dobravel com acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda € travada
pela direita, por meio de chapa metélica. Dimensdes 800x500x1100mm. Rodapé metélico confeccionado em tubo
40x20x0,75mm, com fixacdo na lateral do mdvel por meio de tambor de giro em aco zamak com parafuso de
montagem rapida que transpassa a base. Base apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador
de altura interno sobre a base e nivelamento autoajustavel. A montagem das pecas deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Todas as estruturas em ago recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco, recebendo pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epodxi e
poliéster.

ITEM 26

Armario baixo. Tampo superior confeccionado com chapa de MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, com fita PS de 2,0mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira fixa) confeccionados com chapas de MDP, espessura de
18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita de 1,0mm, os bordos ndo aparentes do
conjunto sédo encabecados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura minima. As laterais e o fundo com
furagBes para regulagem de prateleira em toda a altura Gtil do armario (dois furos para cada lateral e dois furos no
fundo), com 06 pontos de apoio por prateleira, apoiadas por suportes metdlicos em Zamak. Duas portas

16 de 40



UASG 320004 Estudo Técnico Preliminar 27/2024

confeccionadas com chapas de MDP, espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
com fita PS de 1mm. Portas com puxadores metdlicos tipo alga confeccionados em zamak e quatro dobradicas de
270° de abertura. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral. Acompanham 02
chaves com corpo dobravel com acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é travada pela direita, por
meio de chapa metélica. Dimens6es 800x500x740mm. Rodapé metalico confeccionado em tubo 40x20x0,75mm,
com fixagcdo na lateral do mével por meio de tambor de giro em ago zamak com parafuso de montagem rapida que
transpassa a base. Base apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno
sobre a base e nivelamento autoajustavel. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco, recebendo pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster.

ITEM 27

Mesa bistré6 com tampo em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com superficie em melaminico e fita de borda
para acabamento lateral. Fixagao feita através de parafusos Philips cabeca flangeada. Suporte de fixagdo do tampo
confeccionada em chapa de aco NBR 6658 com 4,75 mm de espessura. Estrutura central confeccionada em tubo de
aco industrial SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro (2”) e 1,50 mm de espessura de parede. Base
desmontavel com aranha de 5 hastes de aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de didmetro (1”) e 1,90 mm de
espessura de parede, soldadas com tubo central em ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25
mm de espessura de parede, acoplamento central injetado em polipropileno copolimero na cor preta par
acabamento do conjunto soldado, apoiada sobre 5 sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta
resisténcia na cor preta. Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nano ceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é
em po, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi) garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecgas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a
temperatura de 200° C. Dimensdes aproximadas: Diametro do tampo: 600 mm; Altura da Mesa: 1070 mm; e largura
da Base: 560 mm.

ITEM 28

Credenza Executiva. Tampo duplo, com 43 a 45 mm de espessura, composta por duas camadas sobrepostas com
espessuras minimas de 18 mm (parte inferior inteirica) e 25 mm (parte superior inteirica), constituidos com chapas
em MDF ou MDP revestidos nas faces externas e bordas com laminas de madeira natural pré-composta padrédo
linheiro, com acabamentos com lixamentos e fundos que mantenham a padronizacdo das texturas, finalizado com
pintura das superficies e bordas em verniz ecoldgico a base d'agua, exceto o tampo inferior inteirico, que recebe
revestimento melaminico ou pintura matizada na superficie e bordas nas cores Preto ou Grafite. As bordas de
contatos recebem o mesmo acabamento das superficies, com 2,5mm de espessura minima, com arestas
arredondadas com raio de 2,5mm, garantindo um arremate ergondmico nas areas e perimetro de contato. A
toleréncia de espessura se deve a aplicagdo de demaos de verniz, considerando acréscimo de até 2 mm quando
finalizados. Os topos das bordas de contato com o usuério deverdo atender a norma técnica NBR 13966/2008, sem
quinas vivas. Portas (04 portas) confeccionado em MDF ou MDP com 18 mm de espessura minima, revestidos nas
faces externas e bordas com laminas de madeira natural pré-composta padrdo linheiro, com acabamentos com
lixamentos e fundos que mantenham a padronizagdo das texturas, finalizado com pintura das superficies e bordas
em verniz ecolégico a base d'agua. Portas (par) sustentadas em 06 dobradi¢as (duas por portas) no minimo, com
abertura até 270 graus. As portas sdo dotadas de puxadores de fixacdo dupla, modelo alga ou barra de
aproximadamente 220 mm em aluminio acetinado. As portas direitas possuem fechadura na parte superior, modelo
cremona (com duas chaves dobraveis), com sistema de tranca pela rotagdo da chave, acionando varetas metélicas
verticais com ganchos na extremidade superior e inferior para travamento em batentes de pinos de metalicos,
fixados nas faces internas do tampo e da base. As portas esquerdas sdo automaticamente travadas pelas direitas
durante o fechamento, por meio de batentes em chapas aco fixadas internamente, 02 por porta esquerda. Corpo
composto por 04 laterais, 02 fundos e 02 prateleiras, confeccionados em MDP ou MDF, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,0 mm. As
laterais e fundos devem ter furagdes para regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 06 pontos
de apoio por prateleira. As prateleiras regulaveis sdo apoiadas por suportes tipo pino metélico. Dimensées
aproximadas 1800x500x750mm. Base confeccionada em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
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minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix ou girofix.
Acabamento Inferior com 06 sapatas em PVC @ 60 x 70 mm, com regulagem de altura, cuja funcéo sera ajustar
eventuais desniveis de piso.

ITEM 29

Gaveteiro volante com 03 gavetas. Tampo confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”.
Laterais e base confeccionados no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de
1,0mm na cor semelhante ao revestimento. Fundo confeccionado no mesmo material do tampo com espessura de
18mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente. Frente de gavetas confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento. Fechadura com
acabamento cromado, com aplicacdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pec¢as de chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face
e extragdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas) abas
para fixagdo, que é feito na frente do gaveteiro. Duas gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008
com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a po, corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de
aco dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de
parafusos chip cabeca chata Philips com acabamento bicromatizado e um gavetdo para pastas suspensas,
confeccionado em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a p9, corredi¢as de
400mm de comprimento, tipo telescdpico com fixagcdo na gaveta por meio de encaixe, corredi¢as fixadas nas laterais
do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca chata Philips com acabamento bicromatizado. Rodizios
duplos confeccionados em polipropileno na cor preta, com eixo giratorio e base de fixagdo em chapa estampada,
fixados ao movel por meio de parafusos autoatarraxantes cabeca panela. Dimensdes 400x485x600mm. Montagem:
tampo, laterais e base fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem
rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarraxantes com
acabamento bicromatizado. Trava: confeccionadas em perfil de aluminio extrudado. Puxadores: Confeccionados em
zamak na cor aluminio. Acabamento: as gavetas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura.

ITEM 30

Armério baixo lateral com tampo confeccionado em MDP ou MDF, espessura de 25mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente. Bordas protegidas por fita ABS de 2mm em todo
contorno com acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Dimensdes aproximadas
400x600x740mm. Fundo, laterais, base e 01 prateleira moével, confeccionados em MDP ou MDF, 18mm de
espessura, revestidos nas duas faces com mesmo acabamento do tampo e bordas superior e inferior com fita ABS
de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento. Suportes metélicos de sustentacdo para
prateleiras moveis. Porta confeccionada em MDP ou MDF, 18mm de espessura, revestida nas duas faces com
mesmo acabamento do tampo e bordas superior e inferior com fita ABS de 2mm, com acabamento nas cores
semelhante ao do revestimento. Porta dotada de fechadura tipo tambor com chaves escamoteaveis, puxador tipo
alca confeccionados em zamak e duas dobradicas com abertura 270°. Laterais, base e tampo fixados por meio de
tambor de giro de 15mm em zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de g8x30mm, e demais parafusos autoatarraxantes com acabamento bicromatizado. Rodapé metalico
confeccionado em tubo 40x20mm com espessura de 0.75mm em corpo Unico. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada.

ITEM 31

Armario baixo lateral. Tampo superior confeccionado com chapa de MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, com fita PS de 2,0mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira fixa) confeccionados com chapas de MDP, espessura de
18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita de 1,0mm, os bordos ndo aparentes do
conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura minima. As laterais e o fundo com
furagbes para regulagem de prateleira em toda a altura Gtil do armario (dois furos para cada lateral e dois furos no
fundo), com 06 pontos de apoio por prateleira, apoiadas por suportes metalicos em Zamak. Duas portas
confeccionadas com chapas de MDP, espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
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com fita PS de 1mm. Portas com puxadores metalicos tipo alga confeccionados em zamak e quatro dobradicas de
270° de abertura. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral. Acompanham 02
chaves com corpo dobravel com acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é travada pela direita, por
meio de chapa metalica. Dimensdes 800x600x740mm. Rodapé metélico confeccionado em tubo 40x20x0,75mm,
com fixagcdo na lateral do mével por meio de tambor de giro em ago zamak com parafuso de montagem rapida que
transpassa a base. Base apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno
sobre a base e nivelamento autoajustavel. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco, recebendo pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster.

ITEM 32

Mesa lateral de espera D60. Tampo confeccionado com chapa de MDP ou MDF, espessura de 18mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 2,0mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”. Diametro 600mm. Base em disco confeccionada em aluminio fundido com medidas
aproximadas de didmetro de 342mm na parte inferior e 208mm na parte superior, altura de 510 mm. Acabamento
com pintura automotiva cor a definir.

ITEM 33

Mesa de centro para ambientes de espera. Tampo oval confeccionado com chapa de MDP ou MDF, espessura de
18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 2,0mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”. Dimens@es 1200mm por 650mm de profundidade no centro do tampo. Base
em disco confeccionada em aluminio fundido com medidas aproximadas de didametro de 470mm na parte inferior e
300mm na parte superior, altura de 350mm. Acabamento com pintura automotiva cor a definir.

ITEM 34

Aparador com tampo e pés confeccionados em madeira, padrao Carvalho. Tampo com espessura minima de
43mm embutido entre os pés. Quatro pés com design elegante que, no seu formato superior — “V” horizontal - serve
de leito para o tampo. Dimensdes aproximadas 2000x600x800mm.

ITEM 35

Carro-suporte para transporte de material. Estilo contemporédneo com alto padréo de qualidade e acabamento.
Dotado de 03 bandejas em MDF com acabamento laqueado e vidro sobreposto colado de 4 mm. Base em madeira
macica de jequitiba. Duas rodas dianteiras e dois pés fixos traseiros. Dimensdes aproximadas de 1100x510x780mm.

ITEM 36

Mesa de aproximacdao com tampo fabricado em chapa em MDF de 18 mm de espessura, com superficie em
melaminico e acabamento lateral em fita de borda. Fixagdo do tampo na estrutura metalica é feita através de
parafusos Philips auto atarraxantes com 4,8 mm de didmetro. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco ASTM
A36 com 6,35 mm de espessura com dimensdes de 145x145 mm. Coluna da mesa fabricada em tubo de a¢o SAE
1010/1020 retangular de 30x70mm com 1,20 mm de espessura de parede. Suporte do pé da mesa fabricado em
chapa de aco ASTM A36 com 6,35 mm de espessura com dimensdes de 460x400 mm. A unido do suporte do pé,
coluna e suporte do tampo é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
Unica para posterior montagem do tampo por aparafusamento. Os componentes metéalicos pintados possuem
tratamento de superficie através de banho nano ceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem
uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢cdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta
utilizada para a pintura € em p6, do tipo hibrida (poliéster - epdxi) garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia
quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha,
com camada média de 60 micron de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagdo continua a temperatura de 200° C. Dimens6es aproximadas 465x465x640mm.

ITEM 37

Mesa de apoio, com tampo fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura na cor branca. Borda chanfrada,
com acabamento em pintura. A fixagdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips autoatarraxante.
Pés frontais fabricados em barra de aco trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de didmetro. Pés traseiros
fabricados em barra de ago trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de diametro. Refor¢o superior e inferior
fabricados em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 12,70 mm de didmetro e 1,20 mm de espessura. A unido
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dos pés traseiros, reforgos superior e inferior nos pés frontais sao feitos por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem por aparafusamento. Sapatas em polimero de
engenharia injetado na cor translicida. Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie
através de banho nano ceramico bimetdlico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais
vigentes, proporcionando melhor protegdo contra corroséo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a
pintura € em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi) garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco,
atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média
de 60 micron de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a
temperatura de 200° C. Dimensdes aproximadas: 1230x345x1035mm (LxPxA).

ITEM 38

Armario auxiliar em MDF com tampo superior e base inferior revestidos em carvalho imbuia com espessura total
aproximada de 40mm. Dotada de 02 gavetBes, com corredicas telescopicas de 400mm. Possui também 02 portas
de abrir com 01 prateleira interna. No centro do armario possui vdo vazado com 02 prateleiras de vidro. Laterais e
frente das gavetas e das portas em lacca preta ou branca. Dimensdes aproximadas 2400x450x510mm.

ITEM 39

Bancada de apoio com tampo e pés confeccionado em MDF, selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a acdo conjunta de calor e pressdo. A parte
inferior do tampo possui dois chanfros que cada um iniciando em uma lateral do moével, os quais se encontram
exatamente no meio da superficie inferior do tampo. Os pés sédo dotados de trés chanfros cada, o chanfro se
estende da base até o tampo de modo que a formar trés triangulos. A base possui formato triangular e sdo dotadas
de sapatas. Dimensées 2000x500x770mm.

ITEM 40

Conjunto Executivo. Superficie de trabalho angular com a fronte e a lateral arqueadas em formato peninsular, em
tampo duplo, com 43 a 45 mm de espessuras, composta por duas camadas sobrepostas com espessuras minimas
de 18 mm (parte inferior, inteirica) e 25 mm (partes superiores componiveis, exceto a parte central anterior
revestida). Camada inferior inteirica e camada superior componivel em 05 partes, sendo: tampo central anterior
revestida, tampo central posterior, tampo peninsular, tampo da lateral e tampo do vértice. Os tampos da camada
superior deverdo se encaixar perfeitamente sem que as pecas se sobressaiam entre si ou formem relevos. Os
médulos deverdo se acoplar perfeitamente para formar uma superficie de trabalho ergonémica. O Tampo central
anterior € recortado com a curvatura simétrica ao conjunto, e deve ter espessura maxima até 15 mm para ser
revestido e acoplado no tampo central posterior. Esta peca recebe revestimento em couro ecoldgico (sintético) de
dupla camada resistente, na cor Preto ou Grafite. O revestimento é dobrado nas bordas arqueadas e fixado na face
inferior através de cola e grampos, formando um bivar de contato ergonémico. Tampos constituidos com chapas em
MDF ou MDP revestidos em ambas as faces e bordas com laminas de madeira natural pré composta padrao linheiro
ou catedral, com acabamentos com lixamentos e fundos que mantenham a padronizagdo das texturas, finalizado
com pintura das superficies e bordas em verniz ecoldgico a base d agua, exceto os tampos peninsular, do vértice e
o tampo inferior inteirico, que receberdo revestimento melaminico ou pintura matizada na superficie e bordas nas
cores Preto ou Grafite, ou revestimento em couro ecolégico (sintético) de dupla camada resistente, também nas
cores Preto ou Grafite. As bordas aparentes devem receber o mesmo acabamento das superficies, garantindo um
arremate ergondmico nas areas e perimetro de contato. A toleréncia de espessura se deve a aplicagdo de deméos
de verniz, considerando acréscimo de até 2 mm quando finalizados. Os topos das bordas de contato com o usuario
deverdo atender a norma técnica NBR 13966/2008, sem quinas vivas. O Tampo lateral contém um recorte para
instalagdo de uma caixa de tomadas eletrificavel, na parte lateral posterior, com moldura retangular e tampa
basculante com abertura ndo inferior a 90 graus. Fixada ao tampo, na parte posterior, por meio de parafusos ocultos.
Tampa confeccionada em aluminio com alta resisténcia a impactos, que devera ser encaixada precisamente no
recorte do tampo. Com compartimento retangular embutido, com espelho de terminais internos para instalacdo de 04
tomadas elétricas padrdo ABNT, 02 terminais para instalacdo de Keystone Rj-45 Fémea (Para Cabos de Rede e/ou
Telefonia), 02 terminais para instalagdo conectores USB e 02 terminais para instalagdo conectores HDMI. Espelho
de terminais internos confeccionado em chapa de aco dobrada com fixagdo sob o tampo. Devera possuir blindagem
evitando contato externo de usuarios, porém com aberturas laterais e inferiores para acesso do cabeamento e
calhas, facilitando eventuais manutencdes. Proximo da caixa de tomadas deve conter uma perfuracéo circular com
didmetro de 60 mm para a passagem de cabeamento com acabamento em aro de material rigido de poli cloreto de
vinil, polimero injetado ou similar. Possuem tampas removiveis com abertura para passagem dos cabos. O tampo
duplo é fixado nas estruturas e painéis por meio parafusos de rosca métrica M6 em buchas metdlicas com roscas
internas e externas (ou porca garras) inseridas na face inferior, evitando a necessidade de refazer furacdes ou
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remarcag8es durante na montagem, desmontagem, remontagens, trocas e remanejamentos dos tampos e
estruturas com maior precisdo e agilidade, prevenindo ainda avarias por perfuracées ou despadronizagcdo das
pecas. Painéis frontais de privacidade, para fechamento da base até o tampo de trabalho (02, um frontal e um
lateral), confeccionados em chapa de agco SAE 1010/1020 com espessura minima de 1,2 mm, calandrados em
simetria com a curvatura do tampo e conjunto. As chapas e tubos de a¢o deverdo ser soldados entre si por
processos MIG ou similar. Dimensdes aproximadas 2600x1800x740mm. Estruturas metdlicas com formato eliptico
(03 pegas), sendo 02 nas extremidades laterais med. aprox. 600 x 150 x 715 mm e 01 na parte central med. aprox.
500 x 100 x 715 mm, autoportantes, com calhas internas para passagem vertical de cabeamento, desenvolvidas em
chapas de aco SAE 1006/1008 com espessura minima de 1,5 mm, com faces calandradas (arqueadas)
componiveis, com suportes superior e inferior em chapa de aco SAE 1010/1020 com espessura minima de 3 mm. A
chapas e tubos de aco deveréo ser soldados entre si por processos MIG ou similar. As estruturas deveréo conter
duto interno para passagem vertical de cabeamento (tipo shaft), com aberturas oblongas ou semicirculares na base
e no topo (lateral interno) para entrada e saida dos cabos. As faces aparentes dos pés e painéis frontais receberéo
revestimento em couro ecolégico (sintético) de dupla camada resistente nas cores Preto ou Grafite. Nas
extremidades inferiores da base deverdo ser instaladas sapatas antiderrapantes em nylon ou material similar, que
permitem regulagens de altura das estruturas e obter nivelamento de todo o conjunto de maneira agil e precisa. O
conjunto de estruturas com os painéis e calhas devera ser autoportante, permitindo a instalacdo do cabeamento
antes (e depois) da fixacdo do tampo. Todas as pec¢as metalicas deverdo receber tratamento de prote¢do a corrosao
em fosfatizacdo organica. Com pintura eletrostatica com textura lisa e fosca, em epdxi pdé hibrida de alto
desempenho polimerizada em estufa.

ITEM 41

Gaveteiro Executivo. Tampo duplo, com 43 a 45 mm de espessuras, composta por duas camadas sobrepostas
com espessuras minimas de 18 mm (parte inferior inteirica) e 25 mm (parte superior inteiri¢ca), constituidos com
chapas em MDF ou MDP revestidos nas faces externas e bordas com laminas de madeira natural pré-composta
padrdo linheiro, com acabamentos com lixamentos e fundos que mantenham a padronizacéo das texturas, finalizado
com pintura das superficies e bordas em verniz ecolégico a base d'agua, exceto o tampo inferior inteirico, que
recebe revestimento melaminico ou pintura matizada na superficie e bordas nas cores Preto ou Grafite. As bordas
de contatos recebem o mesmo acabamento das superficies, com 2,5mm de espessura minima, com arestas
arredondadas com raio de 2,5mm, garantindo um arremate ergondmico nas areas e perimetro de contato. A
tolerancia de espessura se deve a aplicacdo de demdaos de verniz, considerando acréscimo de até 2 mm quando
finalizados. Os topos das bordas de contato com o usuario deverao atender a norma técnica NBR 13966/2008, sem
quinas vivas. Nimero de gavetas conforme alternativa do Contratante entre 04 gavetas médias ou 02 gavetas
médias e 01 gavetdo para pastas suspensas. Corpo do gaveteiro composto por 01 par de Laterais, 01 Fundo e 01
tampo inferior (base), constituidos com chapas em MDF ou MDP com espessura minima de 18mm, com
revestimento das superficies em laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Todas as bordas
aparentes séo encabecadas com fita de poli cloreto de vinil ou poliestireno de 1,0 mm de espessura minima com alta
resisténcia a impactos, coladas termicamente por processo automatizado com temperatura e presséo padronizadas,
com a mesma cor do laminado da superficie. A lateral direita do gaveteiro com rasgo na vertical para acoplamento
de uma haste metalica de travamento simultaneo. Sistema de travamento simultaneo das gavetas através de haste
metalica resistente a tragdo, com acionamento através de fechadura frontal alojada em uma frente fixa acima das
gavetas, ou na frente superior das gavetas. Acompanham com 02 chaves (01 cOpia reserva) de alma interna com
capa plastica externa de prote¢do em polietileno injetado e sistema escamoteavel (dobravel) para adaptar-se ao
movel caso ndo seja retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario. Frentes das gavetas confeccionadas em
MDF ou MDP com 18 mm de espessura minima, revestidos nas faces externas e bordas com laminas de madeira
natural pré-composta padréo linheiro, com acabamentos com lixamentos e fundos que mantenham a padronizacéo
das texturas, finalizado com pintura das superficies e bordas em verniz ecoldgico a base d'agua. Gavetas médias,
com altura minima de 60 mm, constituidas de chapas aco SAE 1010/1020, dobrada com espessura minima de 0,45
mm, soldadas entre si com soldas por processo MIG ou similar, com tratamento de prote¢cdo a corrosdo em
fosfatizagdo organica e com pintura eletrostatica a p6 hibrida na cor a definir com textura lisa e fosca. Gaveta para
pasta Suspensas constituida de chapas aco SAE 1010/1020, dobrada com espessura minima de 0,45 mm, soldadas
entre si com soldas por processo MIG ou similar, com tratamento de protecédo a corrosdo em fosfatizagdo organica e
com pintura eletrostatica a p6 hibrida na cor a definir com textura lisa e fosca. Deslizamento das gavetas através de
par de corredicas telescopicas de 02 estagios, com deslizamento por esferas de aco de alta resisténcia. Apoiada
lateralmente entre os trilhos, com deslizamento auto travante no final do curso quando aberta. As gavetas devem ser
padronizadas com sistema de facil retirada e reposi¢cdo entre os trilhos, podendo ser reposicionadas manualmente.
Abertura das gavetas através de cavidades laterais, com abas batentes de apoio vertical em material de poli cloreto
de vinil ou similar, anti impacto, acoplado no vao entre as bordas frontais das laterais do corpo, e/ou com as frentes
dotadas de puxadores de fixagdo dupla, modelo al¢a ou barra de aproximadamente 220 mm em aluminio acetinado.
A fixacéo do tampo e do corpo deve ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas, buchas e parafusos
ocultos modelo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo. O tampo inferior e o
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gavetdo recebem a fixagdo de 05 rodizios de duplo giro, em polipropileno e/ou PU, sendo 4 rodizios para apoio do
gaveteiro e o quinto rodizio gira junto com o deslizamento da gaveta inferior (maior), impedindo o tombamento do
conjunto mesmo toda carregada de pastas ou objetos. Dimensdes aproximadas 400x470x630mm (LxPxA). Todas
as pecgas metalicas deverdo receber tratamento de protecdo a corrosdo em fosfatizagdo orgénica. Com pintura
eletrostatica com textura lisa e fosca, em epdxi p6 hibrida de alto desempenho polimerizada em estufa.

LOTE 02
ITEM 42

Poltrona giratéria alta. Assento medindo 460mm de profundidade e 490mm de largura, com inserto confeccionado
em madeira compensada multilaminada proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si,
coladas com resina a base de ureia-formol com baixa emiss@o de formaldeido, conformado anatomicamente,
prensadas a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento realizado em espuma de poliuretano injetada
com formato retangular e quinas arredondadas em suas extremidades, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensédo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacéo
permanente com densidade controlada de 54kg/m?3 e espessura de 60mm. Revestimento do assento em material
micro perfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm,
aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Encosto em estrutura tubular com formato retangular, medindo
689mm de altura, e largura iniciando com 494mm na parte inferior e finalizando com 418mm na parte superior,
curvado anatomicamente, confeccionado com tubo redondo de 16x2mm, reforgado na parte inferior com chapa de
aco estampada de espessura de 0,9mm e perfil de aco de 45x6mm horizontalmente. Revestimento em tela 100%
poliéster, 384g/m, de alta resisténcia. Acabamentos laterais em tubo redondo cromado com diametro de 18x1,5mm,
gue seguem o formato da estrutura do encosto. Apoio lombar em polietileno injetado fixado na tela e com ajuste em
9 posicdes distintas, perfazendo um curso total de 50mm. Bragos com componentes estruturais manufaturados em
poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, injetados sob pressdo, montado em apoia-braco de poliuretano sobre
injetado em alma de poliamida 6 com 30% de fibra de vidro; sistema de regulagem de altura com 7 posicdes, através
de botéo localizado na parte superior frontal, na posicdo minima o brago possui 272mm de altura, na posi¢édo
maxima possui 357mm de altura (curso de 85 mm), contado a partir da face de apoio no assento; possui sistema de
fixacdo no assento, através de 03 parafusos (BSW %" ou M6) distanciados padrdo 55 x 55, com curso de
deslocamento de 15 mm; o apoio de braco possui sistema de regulagem com movimentos em torno do eixo central e
movimento no sentido frontal. Mecanismo em corpo de ago estampado com placa de fixacdo ao assento fabricada
em chapa de aco estampada com 2,5mm de espessura. Placa de fixacdo ao encosto estampada com 3,5 mm
espessura e 3 furos com diametro de 8,5mm para fixagcdo da lamina do encosto. Mecanismo sincronizado de
inclinagdo entre encosto e assento com acionamento através de alavanca com botéo de desbloqueio de movimento.
Este movimento permite que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regido lombar do usuario no
movimento de reclinagdo, pois o deslocamento do encosto e assento é realizado na proporcéo 2:1 respectivamente.
Regulagem de inclinacdo do encosto com 5 estagios e sistema de livre flutuacdo. Regulagem de tensdo do
movimento de reclinagéo realizada através de manipulo localizada sob o assento. Sistema anti-impacto que impede
o choque do encosto com o usuario ao desbloquear o mesmo. Dotado de alavanca sob o assento, que permite a
regulagem de profundidade do assento em até 45mm. Base giratdria em aluminio polido. Estrutura confeccionada
em liga de aluminio SAE 306, moldada pelo processo de inje¢éo sob alta pressdo, com furagdo central de didmetro
50mm na face superior e conicidade. Permite jun¢do de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino
de encaixe de 11mm de diametro. Coluna giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com curso de
120mm, confeccionado em ago tubular SAE 1008/1010 -, com diametro externo de 28 mm, com conificagéo inferior
e superior. Bucha guia do sistema giratério com regulagem de 120 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi
Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagdo propria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratorio; Pistéo a
gas provido de corpo metdlico em tubo de ago 28mm, usinado em retifica cilindrica com tratamento cromado, haste
em aco cilindrico com rolamento em aco e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico.
Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao tubo central
através de porca rapida. Rodizios com roldana e capa incorporadora injetada em nylon poliamida 6 na cor preta,
com Gtima resisténcia a abraséo, de duplo giro, as roldanas possuem 65mm de didmetro, com pista injetada em
poliuretano na cor grafite, com haste hga confeccionado em ago BTC de 11 mm, dotado de anel elastico em aco
SAE 1050 com diametro de 11,4mm, que possibilita acoplamento facil e seguro a base, com tratamento superficial
zincado branco. Possui eixo em ago BTC 1003/1005 horizontal de ligacdo entre as rodas. As partes metalicas
submetidas a pintura recebem tratamento de fosfatizacdo a base de zinco, através de processo eletrostatico com
tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200°c, com pelicula de no minimo 70 microns.

ITEM 43
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Poltrona giratéria de espaldar alto com apoio de cabeca. Assento medindo 460mm de profundidade e 490mm de
largura, com inserto confeccionado em madeira compensada multilaminada proveniente de reflorestamento (pinus e
eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido,
conformado anatomicamente, prensadas a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento realizado em
espuma de poliuretano injetada com formato retangular e quinas arredondadas em suas extremidades, isenta de
CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade controlada de 54 kg/m?3 e espessura de 60mm.
Revestimento do assento em material micro perfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de
700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Encosto em estrutura
tubular com formato retangular, medindo 689mm de altura, e largura iniciando com 494mm na parte inferior e
finalizando com 418mm na parte superior, curvado anatomicamente, confeccionado com tubo redondo de 16x2mm,
reforcado na parte inferior com chapa de ago estampada de espessura de 0,9mm e perfil de aco de 45x6mm
horizontalmente. Revestimento em tela 100% poliéster, 384g/m, de alta resisténcia. Acabamentos laterais em tubo
redondo cromado com diametro de 18x1,5mm, que seguem o formato da estrutura do encosto. Apoio lombar em
polietileno injetado fixado na tela e com ajuste em 9 posic¢des distintas, perfazendo um curso total de 50mm. Sobre a
tela, conta com cobertura acolchoada de espuma de poliuretano, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacgéo
permanente com densidade controlada e espessura de 30mm, costurado a tela na parte superior e ajustado ao
encosto através de fixador téxtil com sistema de gancho e argola com largura de 2 polegadas. Cobertura sobre a
tela revestida em material micro perfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g
/m2, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichamas. Apoio para cabe¢a em formato
retangular na posicdo horizontal, medindo 380mm de largura na parte inferior e 332mm na parte superior com
183mm de altura, conformado anatomicamente em poliuretano pele integral skin, na cor preta, injetado a frio, sem a
utilizacdo de CFC, sobre inserto metélico confeccionado em aco trefilado de 10mm nas laterais, soldado em haste
metalica de 30x4mm, fixado ao encosto através de buchas metélicas aparentes, soldados ao inserto do apoio, com
acabamento cromado. Bragos com componentes estruturais manufaturados em poliamida 6 com 30% de fibra de
vidro, injetados sob pressdo, montado em apoia-braco de poliuretano sobre injetado em alma de poliamida 6 com
30% de fibra de vidro; sistema de regulagem de altura com 7 posi¢des, através de botéo localizado na parte superior
frontal, na posi¢do minima o brago possui 272mm de altura, na posi¢do maxima possui 357mm de altura (curso de
85 mm), contado a partir da face de apoio no assento; possui sistema de fixagdo no assento, através de 03
parafusos (BSW %" ou M6) distanciados padréo 55 x 55, com curso de deslocamento de 15 mm; o apoio de brago
possui sistema de regulagem com movimentos em torno do eixo central e movimento no sentido frontal. Mecanismo
em corpo de ago estampado com placa de fixacdo ao assento fabricada em chapa de aco estampada com 2,5mm
de espessura. Placa de fixacdo ao encosto estampada com 3,5 mm espessura e 3 furos com didmetro de 8,5mm
para fixacdo da lamina do encosto. Mecanismo sincronizado de inclinacdo entre encosto e assento com
acionamento através de alavanca com botédo de desbloqueio de movimento. Este movimento permite que o apoio
lombar da poltrona mantenha contato com a regido lombar do usuario no movimento de reclinagcdo, pois o
deslocamento do encosto e assento é realizado na proporgdo 2:1 respectivamente. Regulagem de inclinacdo do
encosto com 5 estagios e sistema de livre flutuagdo. Regulagem de tensdo do movimento de reclinagao realizada
através de manipulo localizada sob o assento. Sistema anti-impacto que impede o choque do encosto com 0 usuério
ao desbloquear o mesmo. Dotado de alavanca sob o assento, que permite a regulagem de profundidade do assento
em até 45mm. Base giratéria em aluminio polido. Estrutura confeccionada em liga de aluminio SAE 306, moldada
pelo processo de injecdo sob alta pressdo, com furacdo central de didametro 50mm na face superior e conicidade.
Permite juncéo de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino de encaixe de 11mm de diametro.
Coluna giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com curso de 120mm, confeccionado em ago
tubular SAE 1008/1010 -, com diametro externo de 28 mm, com conificacdo inferior e superior. Bucha guia do
sistema giratério com regulagem de 120 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero),
com ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificacdo prépria permitindo maior
facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratério; Pistdo a gas provido de corpo metélico em
tubo de aco 828mm, usinado em retifica cilindrica com tratamento cromado, haste em ago cilindrico com rolamento
em ago e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Pistées a gas para regulagem de altura
em conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao tubo central através de porca rapida. Rodizios com
roldana e capa incorporadora injetada em nylon poliamida 6 na cor preta, com 6tima resisténcia a abrasao, de duplo
giro, as roldanas possuem 65mm de diametro, com pista injetada em poliuretano na cor grafite, com haste hga
confeccionado em aco BTC de 11 mm, dotado de anel elastico em aco SAE 1050 com diametro de 11,4mm, que
possibilita acoplamento facil e seguro a base, com tratamento superficial zincado branco. Possui eixo em aco BTC
1003/1005 horizontal de ligacdo entre as rodas. As partes metalicas submetidas a pintura recebem tratamento de
fosfatizacédo a base de zinco, através de processo eletrostatico com tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em
estufa a 200°C, com pelicula de no minimo 70 micron.
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Cadeira fixa universitaria com prancheta removivel. Encosto injetado em polipropileno copolimero de alta
resisténcia, com cor padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura anatébmica, de forma a permitir a
acomodacao das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral. Pega m&o para auxiliar em
movimentag@es e transporte. Furos de aeragdo em desenho eliptico. A fixagdo do encosto no tubo de suporte do
encosto é feita por sistema de encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo material do encosto, inserido em furo no
tubo de suporte do encosto. Assento injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada
por pigmentos especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Nervuras na parte inferior e furos de aeracdo em desenho eliptico. A fixagdo do assento na estrutura
metalica é feita com parafusos Philips especial para plastico. Prancheta fabricada em MDF com 18 mm de
espessura, acabamento lateral com fita de borda, sendo montada do lado direito ou esquerdo conforme necessidade
indicando a quantidade de cada uma no momento da compra. A fixag8o da prancheta no braco de suporte é feita por
parafuso Philips autoatarraxante cabega flangeada com 4,5 mm de didmetro. Estrutura formada por tubo de aco
SAE 1010/1020 oblongo com 16x30 mm e 1,20 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado
por maquina CNC. Suporte do encosto fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de
espessura de parede curvado a frio, executado e calibrado por maquina CNC. Travessa de unido fabricado em tubo
de aco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didametro e 1,20 mm de espessura de parede. Grade fabricada
em barra de aco trefilado SAE 1020 redonda com 4,76 mm de didmetro, sustentadas por bordas fabricadas em tubo
de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de didmetro e 1,06 mm de espessura. A unido da grade e do tubo
de suporte do encosto na estrutura da cadeira € feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura Unica para posterior montagem. Bragos de suporte da prancheta fabricados em tubo de ago
SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado
e calibrado por maquina CNC. Porta bolsa fabricado em barra de aco trefilado SAE 1020 redonda com 6,35 mm de
didmetro. Elemento de fixac@o da prancheta fabricado em chapa de agco SAE 1010/1020 com 1,9 mm de espessura
média. A unido do porta bolsa e dos elementos de fixacdo da prancheta nos bragos de suporte de fixacdo da
prancheta é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para
posterior montagem na estrutura da cadeira. Assento fixo com inclinagéo fixa entre -2° e -7°. Sapatas e ponteiras em
polipropileno copolimero injetado na cor preta. Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nano cerémico bimetélico por spray, executado em linha continua automética, sem uso
de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta
utilizada para a pintura € em p@, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo resisténcia a radiacédo e resisténcia
guimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 micron de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagéo
continua a temperatura de 200° C. Dimensdes aproximadas: Altura Total da Cadeira: 810 mm // Largura da Cadeira
com Prancheta: 630 mm // Profundidade Cadeira com Prancheta: 705 mm // Extens&o Vertical do Encosto: 265 mm
// Largura do Encosto: 460 mm // Profundidade da Superficie do Assento: 395 mm // Largura do Assento: 465 mm //
Altura do Assento: 450 mm // Profundidade Total da Prancheta: 472 mm // Largura Total da Prancheta: 392 mm.

ITEM 45

Poltrona giratéria alta. Assento com formato retangular medindo 500mm de largura e 470mm profundidade, com
quinas arredondadas em suas extremidades. Inserto do assento confeccionado em madeira compensada
multilaminada, com laminas de madeira provenientes de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si,
coladas com resina a base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado anatomicamente,
prensada a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano injetada isenta de
CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformacgdo permanente com densidade controlada de 54kg/m3, indeformavel com
espessura de 45 mm. Encosto em formato anatdmico com apoio lombar regulavel, medindo 590mm de altura,
iniciando com 480mm na parte inferior e finalizando com 400mm na parte superior. Inserto do encosto em formato
retangular, confeccionado em madeira compensada multilaminada, com |aminas de madeira proveniente de
reflorestamento (pinus e eucalipto) intercalada entre si, coladas com resina a base de ureia-formol com baixa
emissao de formaldeido, prensada a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento realizado em espuma de
poliuretano injetada isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacao permanente com densidade controlada de 54kg
/m3, indeforméavel com espessura de 45 mm. O suporte lombar e os bot6es ajustaveis de acionamento séo feitos de
polipropileno na cor preta, com curso de 100 mm, com acabamento em ziper. Revestimento em material micro
perfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado
contra raios UV e com aditivos antichamas. Bragos com componentes estruturais manufaturados em poliamida 6
com 30% de fibra de vidro, injetados sob pressdo, montado em apoia-braco de poliuretano sobre injetado em alma
de poliamida 6 com 30% de fibra de vidro; sistema de regulagem de altura com 7 posicdes, através de botédo
localizado na parte superior frontal, na posicdo minima o brago possui 272mm de altura, na posi¢do maxima possui
357mm de altura (curso de 85 mm), contado a partir da face de apoio no assento; possui sistema de fixacdo no
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assento, através de 03 parafusos (BSW %" ou M6) distanciados padrdo 55 x 55, com curso de deslocamento de 15
mm; o apoio de bra¢o possui sistema de regulagem com movimentos em torno do eixo central € movimento no
sentido frontal. Mecanismo em corpo de ago estampado com placa de fixacdo ao assento fabricada em chapa de
aco estampada com 2,5mm de espessura. Placa de fixacdo ao encosto estampada com 3,5 mm espessura e 3 furos
com didmetro de 8,5mm para fixacdo da lamina do encosto. Mecanismo sincronizado de inclinagdo entre encosto e
assento com acionamento através de alavanca com botédo de desbloqueio de movimento. Este movimento permite
que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regido lombar do usuario no movimento de reclinacéo, pois
o deslocamento do encosto e assento € realizado na proporgdo 2:1 respectivamente. Regulagem de inclinagédo do
encosto com 5 estégios e sistema de livre flutuagdo. Regulagem de tensdo do movimento de reclinacao realizada
através de manipulo localizada sob o assento. Sistema anti-impacto que impede o choque do encosto com o usuario
ao desbloquear o0 mesmo. Coluna giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com curso de 120mm,
confeccionado em aco tubular SAE 1008/1010 -, com didametro externo de 28 mm, com conificacdo inferior e
superior. Bucha guia do sistema giratério com regulagem de 120 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno -
Poliacetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagéo
propria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratorio; Pistdo a gas provido
de corpo metalico em tubo de ago 828mm, usinado em retifica cilindrica com tratamento cromado, haste em ago
cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes a gas
para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao tubo central através de
porca rapida. Base com acabamento texturizado, fabricada por processo de injecdo em poliamida 6 com 30% de
fibra de vidro, proporcionando maior resisténcia. Com sistema de acoplamento a coluna central através de cone
morse padrao, injetado sobre anel de aco ABNT 1006/1010. Cinco hastes em formato piramidal, que permite jungéo
de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino de encaixe com 11mm de didmetro. Rodizios com
roldana e capa incorporadora injetada em nylon poliamida 6 na cor preta, com étima resisténcia a abraséo, de duplo
giro, as roldanas possuem 65mm de diametro, com pista injetada em poliuretano na cor grafite, com haste hga
confeccionado em aco BTC de 11 mm, dotado de anel elastico em aco SAE 1050 com diametro de 11,4mm, que
possibilita acoplamento facil e seguro a base, com tratamento superficial zincado branco. Possui eixo em aco BTC
1003/1005 horizontal de ligacdo entre as rodas. As partes metalicas submetidas a pintura recebem tratamento de
fosfatizacé@o a base de zinco, através de processo eletrostatico com tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em
estufa a 200°c, com pelicula de no minimo 70 microns.

ITEM 46

Poltrona em concha unica, com assento, encosto e apoia bracos confeccionados em inserto metalico de perfis de
aco com diversas dimensoes, soldados pelo processo MIG, em formato anatémico, com matrizes especiais, e
espuma injetada em poliuretano expandido, indeformavel, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacédo permanente,
processada com retardante de chamas Levagard PP (Lanxess), com densidade minima de 50 kg/m3. Encosto
medindo 43 cm de largura em sua extremidade inferior e 35 cm de largura em sua extremidade superior. A altura Gtil
do encosto devera ser de 40 cm. Apoio de bragos com profundidade Util de 20 cm e altura de 21 cm. A largura util da
poltrona, internamente entre os bragos, devera ser de 52 cm. Revestimento em material micro perfurado composto
por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m2, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e
com aditivos antichamas. Base em chapa de a¢o estampado com 0,5 cm de espessura e 49 cm de didmetro, com
revestimento superior em chapa de inox de espessura de 0,1 cm e 50 cm de didmetro, suporte giratorio
confeccionado em aco tubular de diametro de 5 cm e espessura de 0,2 cm de parede, fixados através de bucha
cbnica e fixadores roscados do tipo Allen na parte inferior, com sapatas fixas deslizantes. Flange giratéria
confeccionada em aluminio fundido sob 0 assento com cone central para acoplagem no suporte giratério.

ITEM 47

Poltrona giratéria para pessoas com sobrepeso. Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 20 mm de espessura média. Espuma expandida/laminada em poliuretano
flexivel microcelular, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m3 e 60 mm de espessura média. Suporte do encosto
fabricado em chapa de aco estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura curvada e
nervurada a frio para aumentar a resisténcia. Revestimento em material composto por polimeros a base de PVC ou
em tecido poliéster, fixado por grampos com acabamento zincado. Acabamento das bordas com perfil de PVC fixado
por grampos com acabamento zincado. Contracapa do encosto em Napa preta fixado por grampos com acabamento
zincado. A fixacdo da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do encosto. A
fixacdo do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira
do assento. Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 20
mm de espessura média. Espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isento de CFC, com
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densidade de 33 Kg/m3 e 60 mm de espessura média. Revestimento em material composto por polimeros a base de
PVC ou em tecido poliéster, fixado por grampos com acabamento zincado. Acabamento das bordas com perfil de
PVC fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com
acabamento zincado. A fixagdo do assento no mecanismo € feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
Apoia bracos e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical
em formato de “L” fabricada em chapa de aco estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de
espessura, pintada, com 7 posi¢6es de regulagem de altura feita por botéo injetado em Poliamida 6, totalizando 85
mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo regulagem horizontal por
manipulo com curso de 30 mm em cada brago. A fixacdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange e manipulo para regulagem lateral, na bitola %4"x
20 fpp fixadas em furo roscado no suporte de reforgo e fixagdo do bracgo, na bitola %"x 20 fpp e na madeira do
assento por porca de garra encravada e rebitada. Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posi¢ao
de trabalho ou em livre flutuacdo, com ajuste de tensdo da mola através de manipulo frontal. A regulagem de altura
da cadeira e o acionamento da trava do relax séo feitos por alavancas independentes fabricadas em chapa de aco
SAE 1010/1020 com 3,00 mm de espessura. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas
acionado por alavanca. Flange superior fabricado em chapa de aco com 3,00 mm de espessura estampado a frio.
Flange e cone inferior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura estampado a frio e tubo de giro
fabricado em aco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de di&dmetro e 1,90 mm de espessura da parede. Os
componentes sdo unidos por solda do tipo MIG formando um conjunto para posterior montagem no flange inferior
com pino de giro em aco trefilado SAE 1213 maci¢co com 10 mm de diametro, mancalizado em buchas injetadas em
Poliacetal formando um conjunto Gnico para posterior montagem por parafusos. Assento com inclinacao fixa entre 0°
e -5° e furos com distancia entre centro de 160x200mm. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone
Morse. Coluna central desmontavel fixada por encaixe cdnico, com rolamento axial de giro, possuindo arruelas de
aco temperado de alta resisténcia, sistema de regulagem da altura da cadeira com mola a géas refor¢ada por tubo
duplo e valvula especial (exclusiva), bucha mancal de giro injetada em POM recalibrada na montagem. Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas com acionamento por alavanca. Capa telescopica injetada
em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usados para proteger a
coluna. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Base giratéria desmontavel
com aranha estampada de 5 hastes fabricada em chapa de aco com 2,65 mm de espessura, soldadas em cone
central fabricado em tubo a¢co SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de
parede. Pino do rodizio fabricado de barra de aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na
extremidade da haste, evitando que se soltem. Possui sistema de acoplamento plastico entre cone da aranha e a
coluna injetado em polipropileno copolimero na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento
com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera metdlica inserida na estrutura, banda de rolagem em
poliuretano. Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizacdo de
buchas de adaptagdo. Possui sistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse. Os componentes
metdlicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nano cerdmico bimetalico por spray,
executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, € com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra
corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em p0, do tipo hibrida (poliéster - epdxi),
garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais
pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 micron de espessura. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentacéo continua a temperatura de 200° C. Suporta um usuario de até 140
kg, sob condi¢Bes normais de uso e seguindo as recomendacdes de Uso e Conservacao do produto contido em seu
manual.

ITEM 48

Banqueta alta sem bracos. Encosto em estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia.
Possui curvatura anatdmica de forma a permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a
coluna vertebral. Estrutura de suporte do encosto fabricado em barra de ago trefilado SAE 1020 redondo com 12,70
mm de diametro. Acabamento lateral do encosto injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia montada
por encaixe no encosto. A fixagdo do encosto no suporte do encosto € feita através do encaixe da estrutura metdlica
no acabamento lateral e no encosto da cadeira. Assento em estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero
de alta resisténcia com canaleta interna de suporte ao sistema de encaixe do estofamento. Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Contra assento injetado em
polipropileno copolimero de alta resisténcia auxiliando na fixagdo da estrutura. A unido do contra assento no assento
e na estrutura de suporte do assento é feita por 16 parafusos Philips cabeca chata para plastico. Estrutura Gnica em
formato arco confeccionada em barra de aco trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de didmetro. Travessas de
suporte do assento e de unido fabricadas em barra de aco trefilado SAE 1020 redonda com 12.70 mm de diametro.
Apoio de pés confeccionado em barra de ago trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de diametro. A unido das
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travessas, apoio de pés na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura Unica para posterior montagem. Sapatas em polimero de engenharia injetado na cor
translicida. Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através de decapagem quimica e
polimento, recebendo posteriormente dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo trivalente. Dimensdes
aproximadas: Altura Total da Cadeira: 1100 mm; Profundidade Total da Cadeira: 590 mm; Largura Total da Cadeira:
565 mm; Extensdo Vertical do Encosto: 305 mm; Largura do Encosto: 440 mm; Profundidade da Superficie do
Assento: 445 mm; Largura do Assento: 465 mm; e Altura da Superficie do Assento: 735 mm.

ITEM 49

Poltrona de espera com assento e encosto em peca Unica (monobloco) formato oval com assento medindo 450
mm profundidade e 520 mm de largura e Encosto medindo 520mm largura e 350mm de altura. Estrutura interna em
inserto metéalico confeccionado em perfis de aco de diversas dimensdes, soldados pelo processo MIG, em formato
pec¢a unica, espuma de poliuretano injetado em molde especial, de densidade minima de 54 kg/m3 indeformavel,
isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente, processada com retardante de chamas Levagard PP (Lanxess).
Revestimento em material micro perfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g
/m2, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichamas. Estrutura fabricada em aco especial
com pés em perfis conificados, acabamento cromado e sapatas niveladores.

ITEM 50

Conjunto assento | encosto em peca Unica (monobloco) com trés modulos medindo individualmente no assento
560 mm largura e profundidade 470 com espessura de 130mm. Encosto medindo individualmente 560mm largura e
450mm altura espessura de 140mm. Estrutura interna em inserto metdlico confeccionado em perfis de aco de
diversas dimensdes, soldados pelo processo MIG, em formato pega Unica, com matrizes especiais, e percintas
elasticas fixadas através de ganchos, espuma de poliuretano injetado em molde especial, de densidade minima de
54 kg/m3 indeformavel, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente, processada com retardante de
chamas Levegard PP (Lanxess). Revestimento do assento e encosto em material micro perfurado composto por
polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m2, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com
aditivos antichama Estrutura autoportante, sendo a base dos pés confeccionada em chapa de ago SAE1010/1020,
de espessura 2,5 mm, cortada a laser e conformada em seccao transversal triangular equilatera de 60mm, com
alojamento preciso para coluna confeccionada em aco tubular de secgédo transversal eliptica de dimensdes 72 x 26 e
espessura de 2mm soldado a base pelo processo MIG, a coluna possui um dispositivo para a fixagdo confeccionado
em chapa de aco SAE 1010/1020 de espessura de 3/16” do tipo “U” soldado através do processo MIG
horizontalmente na coluna, proporcionando alojamento preciso na barra portante com fixagdo através de fixadores
do tipo Allen M8x16mm, a barra portante &€ confeccionada em ago tubular de dimensdes 80 x 40 e espessura de 2
mm, contendo suportes soldados pelo processo MIG na barra, para fixacdo dos assentos em perfil de chapa de ago
estampada, de 3 mm de espessura, de conformacéo exclusiva tipo “méo francesa”, totalmente fixados por meio de
fixadores do tipo Allen M8x16mm ao assento. Todo o conjunto possui ponteiras de acabamento confeccionadas em
polipropileno bem como sapatas niveladores deslizantes. Todas as partes metélicas recebem tratamento de
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem, decapagem, fosfatizag8o) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em poé
texturizada, na cor prata, polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de aproximadamente 70 microns.

ITEM 51

Longarina de 03 lugares com bracos intercalados. Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado
em concha Unica, moldada anatomicamente a quente com 15 mm de espessura. Possui curvatura anatdmica no
encosto de forma a permitir a acomodacgéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 33 a 37 Kg/m3 com 45 mm de espessura média. Revestimento do encosto e da contracapa do encosto em
material composto por polimeros a base de PVC ou tecido poliéster, fixado por grampos com acabamento zincado.
A fixacdo do encosto na estrutura metdlica € feita com parafusos Philips. Assento fabricado em compensado
multilaminado resinado em concha Unica, moldada anatomicamente a quente com 15 mm de espessura. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma expandida
/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 33 a 37 Kg/m3
com 45 mm de espessura média. Revestimento do assento em material composto por polimeros a base de PVC ou
tecido poliéster, fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa do assento em TNT fixado por grampos
com acabamento zincado. A fixagdo do conjunto encosto/assento na estrutura é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira. Apoia bragos “Z", confeccionado em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com
22,22 mm de didmetro (7/8") e 1,90 mm de espessura de parede. Acabamento superior do braco em polipropileno

27 de 40



UASG 320004 Estudo Técnico Preliminar 27/2024

copolimero injetado. Ponteiras em polipropileno copolimero injetado na cor preta. A fixagdo dos bracos no assento é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. Estrutura da longarina fabricada em tubo de ago industrial
SAE 1010/1020 quadrado 50x50 mm e 1,50 mm de espessura da parede na estrutura horizontal, travessas
fabricadas em chapa de aco SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe conico fabricado em chapa de
aco SAE 1010/1020 FQD com 2,25mm de espessura. Os componentes sao unidos por solda do tipo MIG em célula
robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe cénico e com acabamento na cor preta. Pé
lateral fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 redondo com 31,75mm de didmetro e 1,50mm de
espessura de parede. Encaixe conico fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70mm com
espessura da parede de 1,20 mm unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada, formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe conico na estrutura da longarina. Sapata fixa na parte frontal do pé e acabamentos
da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados. Sapata niveladora
injetada em polipropileno copolimero com parafuso interno 3/8” x 22 mm fixada em ponteira injetada em nylon 6.6
com refor¢co de 30% de fibra de vidro, montada na parte traseira do pé da longarina, permitindo 8mm de curso
maximo de regulagem. Os componentes metdlicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nano ceramico bimetdlico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é
em pé, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi) garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoOHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a
temperatura de 200° C. Dimensdes aproximadas: Altura Total da Longarina: 880 mm; Profundidade da Longarina:
600 mm; Extensédo Vertical do Encosto: 380 mm; Largura do Encosto: 465 mm; Profundidade da Superficie do
Assento: 425 mm; Largura do Assento: 465 mm; Altura do assento até o piso: 470 mm; Largura da Longarina 2L:
1105 mm; e Largura da Longarina: 1660 mm.

ITEM 52

Sofa executivo de espera para 3 pessoas. Estrutura interna executada em madeira maci¢ca com as partes planas
em madeira prensada termo fundida e tratamento contra fungos e insetos. As pecas sao fixadas através de grampos
resinados e dispositivos roscados. Percintas elasticas entrelagadas sob o assento, de 5 cm de largura. Estofamento
em espuma de poliuretano flexivel, isenta de CFC, com alta resiliéncia e alta resisténcia a propagac¢do de rasgo,
com alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade
controlada e diferenciada de 28 a 35kg/m3. Assento e encosto com revestimento em material micro perfurado
composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m2, espessura 0,90mm, aditivado contra
raios UV e com aditivos antichama, com botonés. Bracos e exterior com revestimento liso no mesmo material, cor
preta. Quadro da base em tubo quadrado de 1"x1", em aco cromado. Quatro pés em tubo quadrado de 1"x1", em
aco cromado. Sapatas em polipropileno. Dimensdes aproximadas: prof.: 80 cm larg.: 214 cm alt.: 81 cm.

ITEM 53

Sofa de 03 Lugares medindo 2100mm de largura, 930mm de profundidade e 900mm de altura. Almofadas do
assento (03) em espuma de poliuretano flexivel medindo 670 mm profundidade x 590 mm de largura com espessura
de 190 mm e densidade de 28kg/m3, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente. Contém percintas
elasticas sob a almofada do assento, de 5cm de largura, entrelacadas entre si, 0 que proporciona maior conforto.
Almofadas do encosto (03) em espuma de poliuretano flexivel medindo 440 mm altura x 590 mm de largura com
espessura de 140 mm e densidade de 28kg/m3, chanfradas proporcionando perfeito acoplamento entre as espumas,
isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformacé@o permanente. Bragos medindo 150mm de largura, 930mm de profundidade e
560mm de altura. Confeccionados em espuma de poliuretano flexivel com 30mm de espessura e densidade de 45kg
/m3, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacao permanente Revestimento em material micro perfurado composto
por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m2, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e
com aditivos antichamas. Estrutura interna construida em madeira macica proveniente de reflorestamento, com as
partes planas em madeira prensada termo fundida, com tratamento contra fungos e insetos, fixadas umas as outras
através de grampos resinados e dispositivos de fixacdo. Pés confeccionados em madeira envernizada em forma de
“L”, medindo 230x190mm.

ITEM 54
Sofa executivo de espera para 2 pessoas. Estrutura interna executada em madeira maci¢ca com as partes planas

em madeira prensada termo fundida e tratamento contra fungos e insetos. As pecas sao fixadas através de grampos
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resinados e dispositivos roscados. Percintas elasticas entrelagadas sob o assento, de 5 cm de largura. Estofamento
em espuma de poliuretano flexivel, isenta de CFC, com alta resiliéncia e alta resisténcia a propaga¢édo de rasgo,
com alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacédo permanente com densidade
controlada e diferenciada de 28 a 35kg/m3. Assento e encosto com revestimento em material micro perfurado
composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m2, espessura 0,90mm, aditivado contra
raios UV e com aditivos antichama, com botonés. Bragos e exterior com revestimento liso no mesmo material, cor
preta. Quadro da base em tubo quadrado de 1"x1", em aco cromado. Quatro pés em tubo quadrado de 1"x1", em
aco cromado. Sapatas em polipropileno. Dimensdes aproximadas: prof.: 80 cm larg.: 148 cm alt.: 81 cm.

ITEM 55

Sofa de 02 Lugares medindo 1500mm de largura, 930mm de profundidade e 900mm de altura. Almofadas do
assento (02) em espuma de poliuretano flexivel medindo 670 mm profundidade x 590 mm de largura com espessura
de 190 mm e densidade de 28kg/m3, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagdo permanente. Contém percintas
elasticas sob a almofada do assento, de 5cm de largura, entrelagadas entre si, 0 que proporciona maior conforto.
Almofadas do encosto (02) em espuma de poliuretano flexivel medindo 440 mm altura x 590 mm de largura com
espessura de 140 mm e densidade de 28kg/m3, chanfradas proporcionando perfeito acoplamento entre as espumas,
isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformag&@o permanente. Bragos medindo 150mm de largura, 930mm de profundidade e
560mm de altura. Confeccionados em espuma de poliuretano flexivel com 30mm de espessura e densidade de 45kg
/m3, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente Revestimento em material micro perfurado composto
por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e
com aditivos antichamas. Estrutura interna construida em madeira macica proveniente de reflorestamento, com as
partes planas em madeira prensada termo fundida, com tratamento contra fungos e insetos, fixadas umas as outras
através de grampos resinados e dispositivos de fixagdo. Pés confeccionados em madeira envernizada em forma de
“L”, medindo 230x190mm.

ITEM 56

Sofa executivo de espera para 1 pessoa. Estrutura interna executada em madeira macica com as partes planas
em madeira prensada termo fundida e tratamento contra fungos e insetos. As pecas sao fixadas através de grampos
resinados e dispositivos roscados. Percintas elasticas entrelagadas sob o assento, de 5 cm de largura. Estofamento
em espuma de poliuretano flexivel, isenta de CFC, com alta resiliéncia e alta resisténcia a propaga¢édo de rasgo,
com alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacédo permanente com densidade
controlada e diferenciada de 28 a 35kg/m3. Assento e encosto com revestimento em material micro perfurado
composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m2, espessura 0,90mm, aditivado contra
raios UV e com aditivos antichama, com botonés. Bragos e exterior com revestimento liso no mesmo material, cor
preta. Quadro da base em tubo quadrado de 1"x1", em aco cromado. Quatro pés em tubo quadrado de 1"x1", em
aco cromado. Sapatas em polipropileno. Dimensdes aproximadas: prof.: 80 cm larg.: 82 cm alt.: 81 cm.

ITEM 57

Sofa de 01 Lugar medindo 900mm de largura, 930mm de profundidade e 900mm de altura. Almofadas do
assento em espuma de poliuretano flexivel medindo 670 mm profundidade x 590 mm de largura com espessura de
190 mm e densidade de 28kg/m3, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tenséo
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacéo permanente. Contém percintas elasticas sob a
almofada do assento, de 5cm de largura, entrelagadas entre si, 0 que proporciona maior conforto. Almofadas do
encosto em espuma de poliuretano flexivel medindo 440 mm altura x 590 mm de largura com espessura de 140 mm
e densidade de 28kg/ms3, chanfradas proporcionando perfeito acoplamento entre as espumas, isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformagéo permanente. Bragos medindo 150mm de largura, 930mm de profundidade e 560mm de altura.
Confeccionados em espuma de poliuretano flexivel com 30mm de espessura e densidade de 45kg/m3, isenta de
CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinAmica e baixa deformacdo permanente. Revestimento em material micro perfurado composto por
polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com
aditivos antichamas. Estrutura interna construida em madeira maci¢a proveniente de reflorestamento, com as partes
planas em madeira prensada termo fundida, com tratamento contra fungos e insetos, fixadas umas as outras através
de grampos resinados e dispositivos de fixacdo. Pés confeccionados em madeira envernizada em forma de “L”,
medindo 230x190mm.

ITEM 58
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Poltrona em concha Uinica, com assento, encosto e apoia bragos confeccionados em inserto metalico de perfis de
aco com diversas dimens®es, soldados pelo processo MIG, em formato anatdmico, com matrizes especiais, e
espuma injetada em poliuretano expandido, indeformavel, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deforma¢é@o permanente,
processada com retardante de chamas Levagard PP (Lanxess), com densidade minima de 50 kg/m3. Encosto
medindo 43 cm de largura em sua extremidade inferior e 35 cm de largura em sua extremidade superior. A altura (til
do encosto devera ser de 40 cm. Apoio de bragos com profundidade Gtil de 20 cm e altura de 21 cm. A largura util da
poltrona, internamente entre os bracos, devera ser de 52 cm. Revestimento em material micro perfurado composto
por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e
com aditivos antichamas. Base em chapa de ago estampado com 0,5 cm de espessura e 49 cm de diametro, com
revestimento superior em chapa de inox de espessura de 0,1 cm e 50 cm de diametro, suporte giratorio
confeccionado em ago tubular de didametro de 5 cm e espessura de 0,2 cm de parede, fixados através de bucha
conica e fixadores roscados do tipo Allen na parte inferior, com sapatas fixas deslizantes. Flange giratéria
confeccionada em aluminio fundido sob o assento com cone central para acoplagem no suporte giratorio.

ITEM 59

Poltrona multiuso dobravel. Assento medindo 420mm de profundidade e 450mm de largura, estrutura interna
confeccionada em aco tubular de secc¢édo transversal redonda, de didmetro equivalente a 5/8” com parede de 1,20
mm de espessura e perfis macicos de agco de secgédo transversal retangular 3/8” x 1/8”. Fixagéo por parafuso tipo
Allen, cabega abaulada m8x25 fixado a um perfil de ago maci¢o de seccdo transversal retangular de 5/8” x %",
devidamente soldado pelo processo MIG. Estofamento em espuma injetada de poliuretano expandido, isenta de
CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinAmica e baixa deformag&o permanente, processada com retardante de chamas Levagard PP (Lanxess),
com densidade média de 54kg/m3, conformado anatomicamente. Basculamento do assento executado através de
parafuso do tipo Allen, devidamente alojado em mancais laterais compostos por buchas metalicas SAE1020 soldado
ao conjunto do encosto. Sustentagdo do assento executada por ganchos laterais tipo “macho” para encaixe aos
dispositivos de fixacdo do tipo “fémea” alojados sobre moldura de polipropileno, instalados junto as laterais (bracos),
ambos com acabamento niquelado, fixados por meio de parafusos tipo Allen, cabeca chata m5x14 mm. Encosto
medindo 450mm de altura e 600 mm de largura. Estrutura conjugada formando Unico conjunto, constituida de tubos
de aco de seccdo transversal quadrada 30x30, retangular de dimensdes 40x20 e redonda de didmetro 5/8”, todos
com espessura de 1,20mm e ainda por perfilado chato com dimensdes 1 %” x 1/8”, devidamente soldados pelo
processo MIG. Estofamento em espuma injetada de poliuretano expandido, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensédo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacéo
permanente, processada com retardante de chamas Levagard PP (Lanxess), com densidade média de 54g/m3,
conformado anatomicamente. Bragos com 600mm de altura e 380mm de profundidade. Estruturas internas das
laterais (bragos) constituidas em tubos de ago de secgédo transversal quadrada 30x30 com parede de 1,20mm de
espessura, redonda de diametro 5/8”" e espessura de 1,2 mm e perfilados chatos de 2"x3/16" e 5/8"x1/8" e redondo
de diametro 1/4", devidamente soldados pelo processo MIG. Apoia bracos em polipropileno injetado. Estofamento
em espuma injetada em poliuretano expandido, isenta de CFC, processada com retardante de chamas Levagard PP
(Lanxess), com densidade média de 54kg/m3, conformado anatomicamente. As laterais sdo dotadas de buchas
metélicas com rosca interna M12 e M10 para a pré-disposicéo da fixagdo alternativa de gancho de alinhamento nas
superficies externas de cada lateral (quando houver). As laterais sdo fixadas a estrutura do encosto através de
dobradicas especiais, fabricadas em a¢o estampado com espessura de 2 mm, por meio de fixadores do tipo rebite,
cada uma, permitindo seu efetivo dobramento, contendo ainda dispositivos de encaixe tipo fémea” para a
sustentagdo do assento, quando na posi¢ao de uso. Quando fechada a dimensédo da profundidade da poltrona nédo
ultrapassa 17 cm. Revestimento em material micro perfurado composto por polimeros a base de PVC com
gramatura de 700 a 780 g/mz2, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichamas. Pés: sapata
niveladora regulavel (04 unidades), confeccionada em nylon na cor preta, com base semiesférica 260 x h20 mm,
tendo em seu centro pino de ago zincado branco com rosca M10 x 61 mm. O pino de aco da sapata é arrematado
com cilindro de nylon na cor preta, 25 x 42 mm, com extremidade conificada, vedando as partes aparentes da
rosca. A fixagdo da sapata na poltrona é efetuada por meio de bucha metalica M10, cravada nas quatro
extremidades laterais da mesma, garantindo total estabilidade do produto, e contornando eventuais desniveis de
piso de até 12 mm.

ITEM 60

Prancheta tipo anti panico e escamotéavel, alojada no braco quando fora de uso, confeccionada em HPL preto de
espessura de 8mm com bordas arredondadas, com trés porcas recartilhas com rosca M5 para fixagdo ao suporte
através de fixadores roscados do tipo rosca métrica m5x12mm, o suporte de prancheta é confeccionado em chapa
de aco estampada com espessura de 2,5mm, soldado através do processo MIG ao pino de sustentagdo
confeccionado em aco trefilado com didmetro de 16mm, com rebaixo na extremidade para 12mm para perfeito
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alojamento no compartimento interno do mecanismo de rebatimento que é confeccionado em chapa de aco cortada
a laser com espessura de 2,65mm, composto internamente por molas e buchas confeccionadas em latdo que
proporcionam o perfeito funcionamento da prancheta.

ITEM 61

Cadeira de aproximacao empilhavel. Encosto em estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta
resisténcia, possui curvatura anatdbmica de forma a permitir a acomodacédo das regies dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Estofamento removivel com costura losango ou aleatéria, em espuma
expandida/laminada, isenta de CFC, de 7 mm de espessura média e densidade 23 kg/m3 com revestimento em
material composto por polimeros a base de PVC ou tecido poliéster, fixado no encosto através de sistema de
encaixe exclusivo. Suporte do encosto fabricado em barra de aco trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de
didmetro. Acabamento lateral do encosto injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia montada por
encaixe no encosto. A fixagdo do encosto no suporte € feita através do encaixe da estrutura metalica no acabamento
lateral e no encosto da cadeira. Assento em estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta
resisténcia com canaleta interna de suporte ao sistema de encaixe do estofamento, possui curvatura na parte frontal
do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Estofamento removivel com costura losango ou
aleatéria, retirando-se o contra assento, com base em espuma expandida/laminada, isenta de CFC, de 7 mm de
espessura média e densidade 23 Kg/m3, revestimento em material composto por polimeros a base de PVC ou tecido
poliéster, fixado no assento através de sistema de encaixe exclusivo. Contra assento injetado em polipropileno
copolimero de alta resisténcia para protecdo no empilhamento e auxilio na fixacdo da estrutura. A unido do contra
assento no assento e na estrutura de suporte do assento é feita por parafusos Philips cabeca chata para plastico.
Estrutura Gnica em formato arco confeccionada em barra de aco trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de
didmetro. Travessas de suporte do assento e de unido fabricadas em barra de ago trefilado SAE 1020 redondo com
12.70 mm de diametro. A unido da estrutura de suporte do encosto, das travessas e das barras de unido na
estrutura da cadeira é feito por processo de solda tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Gnica para
posterior montagem. Sapatas em polimero de engenharia injetado na cor translicida. Os componentes metalicos
pintados possuem tratamento de superficie através de banho nano ceramico bimetalico por spray, executado em
linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes,
de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢cdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pg, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia
a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores
disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C. Os componentes metalicos cromados possuem a
superficie preparada através de decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente dupla camada de
niquel e banho de cromo decorativo trivalente. Dimensdes aproximadas: Altura Total da Cadeira: 830 mm;
Profundidade Total da Cadeira: 525 mm; Largura Total da Cadeira: 540 mm; Extenséo Vertical do Encosto: 305 mm;
Largura do Encosto: 440 mm; Profundidade da Superficie do Assento: 445 mm; Largura do Assento: 465 mm; e
altura do Assento: 485 mm.

ITEM 62

Poltrona fixa com bragos. Assento e encosto estruturados em concha plastica Unica injetada em polipropileno
copolimero de alta resisténcia com bordas arredondadas. Concha plastica estofada na parte frontal com manta de
espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade
controlada de 28 Kg/m? com 15 mm de espessura média. Na parte posterior da concha plastica é estofada com
manta de espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isenta de CFC, com
densidade controlada de 28 Kg/m3® com 10 mm de espessura média. Sobre assento plastico injetada em
polipropileno copolimero de alta resisténcia, fixados na concha plastica com parafusos Philips cabega flangeada
para plastico. Sobre assento estofado com espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isenta de CFC, com densidade controlada de 33 Kg/m3 com 15 mm de espessura média. Revestimento
da concha e sobre assento em material composto por polimeros a base de PVC ou tecido poliéster, fixado por
grampos com acabamento zincado. Fixacdo sobre assento no assento é feita por parafusos Philips para plastico. A
fixacdo do assento/encosto na estrutura de madeira € feita por parafusos Philips para plastico. Bragos com estrutura
fabricada em madeira de reflorestamento com possibilidade de haver nds, manchas naturais, diferencas de
tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira, caracteristicas deste tipo de matéria-prima. Madeira com
acabamento em verniz. Os componentes metdlicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nano ceramico por spray, executado - Os componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie
através de banho nano ceramico bimetdlico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais
vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a
pintura € em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica, W-eco,
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atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média
de 60 microns de espessura. Todas as pe¢as sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a
temperatura de 200° C. Dimensdes aproximadas: Altura Total da Cadeira: 785 mm; Largura Total da Cadeira: 570
mm; Profundidade Total da Cadeira: 565 mm; Extensao Vertical do Encosto: 365 mm; Largura do Encosto: 440 mm;
Profundidade da Superficie do Assento: 460 mm; Largura do Assento: 470 mm; e Altura do Assento: 460 mm.

ITEM 63

Poltrona de espera com bragos. Assento e encosto estofados e revestidos em tecido. Estrutura em madeira
maci¢a tonalizada ou laca. Dimensdes aproximadas 720x620x730mm.

DA NECESSIDADE DAS AMOSTRAS

Realizar a solicitacdo de amostras de moveis, estofados e catalogos é um procedimento fundamental para garantir a
satisfagdo do Ministério e assegurar a perfeita integracdo dos produtos ao ambiente. Esta pratica possibilita uma
avaliagdo visual meticulosa, permitindo verificar a harmonia entre texturas, padrbes e cores com a decoragéo
existente.

Portanto, a analise tatil das amostras permite que o MME avalie a qualidade e a durabilidade dos materiais, algo que
prezamos na adminstracao publica, o que se torna especialmente relevante para pecas destinadas a uso frequente.
A capacidade de comparar opgOes palpaveis torna a decisdo mais informada, reduzindo, assim, as probabilidades
de insatisfagdo com a escolha final.

DOCUMENTACOES OBRIGATORIAS

Apresentar catalogo técnico original ou extraido do site oficial do fabricante, devendo constar as informacdes
minimas exigidas como fotos do produto ofertado, constando a linha e modelo ofertado de acordo com os
informados na proposta, dando condi¢des de identificar qual produto ofertado;

Apresentar declara¢@o constando razao social, endereco, telefone, CNPJ, da(s) empresa(s) que instalara(do) e dara
(80) assisténcia técnica ao mobiliario, sediada(s) no DF, ficando responsavel(eis) por toda manutengéao/substituicdo
e remanejamento dos moveis que se fizerem necessarias durante a sua garantia;

Apresentar Termo de Garantia, de 03 (cinco) anos, inclusos os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos
de fabricacéo e, declarar ainda que atende as especificagcbes e se compromete a ndo entregar ou tentar entregar,
movel diferente do especificado (assinado pelo responséavel da empresa, com prova de investidura), sob pena de ser
multado, e/ou suspenso de licitar com esse Orgdo, sem prejuizo das sancdes previstas no artigo 155 da Lei
14.133.21. Essa garantia tem 0 objetivo de assegurar a instituicdo que ndo seja entregue objetos distintos aos
adquiridos.

Sera exigida a apresentagdo de certificados para assegurar que os produtos oferecam durabilidade, robustez e
conforto, incluindo:

® Apresentar Certificado ou Declaragao de conformidade com as normas ABNT NBR 8910/2016, determinacao
da resisténcia a compressao de espumas flexiveis de poliuretano e apresentar Certificado ou Declaracéo de
conformidade com as normas ABNT NBR 13962:2018 Mdveis para escritorio — Cadeiras.

® Apresentar Certificado ou Declaragdo NR-17 comprovando que o material ofertado estd em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17 para cadeiras, poltronas e estofados e Certificado ou Declaragéo de
conformidade com as normas NBR 16031:2006 Moéveis — Assentos Multiplos — Requisitos e métodos para
resisténcia e durabilidade para as Longarinas.

® Apresentar Certificado ou Declaragdo de conformidade com as normas ABNT NBR 8910/2016, determinagéo
da resisténcia a compressao de espumas flexiveis de poliuretano para Estofados.

® Apresentar para armarios NBR 13961/2010 e NBR 13966:2008 para mesas. Todos os normativos estao
descritos no ltem 5 deste ETP.

A certificados das Normas Reguladoras - NR sdo fundamentais para garantir que os produtos de mobiliario
atendam aos requisitos de seguranga, qualidade, e desempenho, oferecendo beneficios tanto para os consumidores
guanto para os fabricantes.
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A estimativa das quantidades a serem eventualmente contratadas foi elaborada em resposta & demanda de
remodelamento dos espacos ocupados por diversas Secretarias. Essas unidades administrativas passaram por
modificacdes significativas e, portanto, precisam de novos layouts para acomodar adequadamente seu corpo
técnico. Esta renovacdo é necessaria para substituir itens cuja manutengdo se tornou antiecondmica ou que
sofreram desgaste inevitavel ao longo do tempo. Além disso, é importante destacar o longo periodo sem aquisi¢ées
para areas comuns, 0 que acentua a urgéncia dessa renovacao.

Dessa forma, o Ministério de Minas e Energia (MME) realizou um levantamento estimativo, tendo como base essas
perspectivas, como ilustrado nos quadros a seguir:

LOTE 1 ( Armarios, Mesas e Gaveteiros)

QUANT. QUANT.
ITEM RESUMO MINIMO UNIDADE MAXIMO

Mesa Angular 1500(600) x

1 |1500(600) x 740mm. 90 Und 300
Mesa Angular 1350(600) x

2 |1350(600) x 740mm. 30 Und 100
Mesa Angular 1500(600) x

3 |1200(600) x 740mm. 30 Und 100
Mesa reunido executiva

4 14000x1200x740mm 6 Und 20
Mesa reuniao

5 |3000x1100x740mm 3 Und 10
Mesa reuniao

6 |2500x1100x740mm ! Und 25
Plataforma de trabalho 2

7 lugares frente/verso 15 Und 50
1400x1400x740mm
Plataforma de trabalho 4

8 lugares frente/verso 15 Und 50
2800x1400x740mm
Mesa retangular

9 1500x600x740mm com 6 Und 20
gavetas
Mesa retangular

10 11200x600x740mm. 6 Und 20
Mesa retangular

11 1800x600x740mm. 6 Und 20

12 Mesa redonda 1200x740mm 9 Und 30

13 Painel divisor suspenso 48 Und 160
1500mm
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14 Painel divisor suspenso 48 Und 160
1350mm

15 Conjuqto de trabalho 5 Und 15
executivo
Painel divisério

16 750x70x1100mm 24 Und 80
Painel divisério

17 l600x70x1100mm 24 Und 80

18 T.ut.)o’c_onector para painel 6 Und 20
divisorio

19 Modulo extensor de tampo 18 Und. 60

20 (M2) Modulos 60 M2 200

complementares sob medida

21 Médulo CE_:\II Center 15 Und. 50
/teleatendimento

Plataforma multiuso

22 9 Und 30
basculante

23 Modulos componiveis 4 Und 16
Armario alto

24 |300x500x1600mm 12 Und 40
Armario médio

25 |300x500x1100mm 12 Und 40
Armario baixo

26 |300x500x740mm 15 Und 50

27 Mesa bistroé 3 Und 10

28 Armario Credenza 3 Und 10

29 Gavete|r0~volante 2 Gavetas 66 Und 220
+ 1 gavetéo
Armario baixo lateral

30 |400x600x740mm 15 Und 50
Armario baixo lateral

31 |300x600x740mm 18 Und 60

32 Mesa lateral 9 Und 30

33 Mesa de centro 3 Und 10

34 Aparador 1 Und 6

35 Carrofsuporte transporte 3 Und 10
material

36 Mesa de aproximagao 6 Und 20

37 Mesa de apoio 3 Und 10

38 Armario auxiliar 3 Und 10

39 Bancada de apoio 3 Und 10

40 Conjunto Executivo 1 Und 5

41 Gaveteiro Executivo 3 Und 10

LOTE 2 ( Cadeiras e Poltronas)
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42 Poltrona Giratdria com bragos 75 Und 250
Poltrona giratéria, executiva,

43 espaldar alto com apoio de 15 Und 50
cabeca.

44 Cadeira fixa gom prancheta e 15 Und 50
grade porta-livros

45 Poltrona giratoria, espaldar 105 Und 350
alto, com bracos.

16 _Polt.r(_)na giratéria, concha 9 Und 30
inteirica

47 Poltrona giratéria para 3 Und 10
pessoas com sobrepeso.

48 Banqueta alta multiuso 9 Und 30

49 Poltrona de espera mod. 1 6 Und 20

50 Longarina 3 lugares 1 Und 5
Longarina 3 lugares com

51 1 Und 5
bragos

52 Conjunto estofado 03 lugares - 4 Und 15
Estrutura cromada

53 Sofa 03 lugares 6 Und 20

54 Conjunto estofado 02 lugares - 9 Und 30
Estrutura cromada

55 Sofa 02 lugares 12 Und 40

56 Conjunto estofado de 01 lugar 9 Und 30
- Estrutura cromada

57 Sofa 01 lugar 12 Und 40

58 Poltrona multiuso 3 Und 10

59 Poltrona multiuso dobravel 4 Und 15

60 Praqcheta para poltrona 6 Und 20
multiuso

61 Cadglr('fl de aproximagéo 12 Und. 40
empilhavel
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62 Poltrona fixa com bragos 3 Und 10

63 Poltrona de espera mod. 2 3 Und 10

Para facilitar a compreenséo das estimativas necessérias para aquisicao pelo Ministério, anexamos as imagens dos
layouts antigos e novos dos andares neste ETP, com a estrutura fisica previamente aprovada para cada andar,
justificando a aquisicdo de diversos mobiliarios. Além deste estudo, estédo incluidas as memarias de calculo e os
documentos que o fundamentam, levando em consideracdo a interdependéncia com outras contratacdes para
alcancar economia de escala.

8. Estimativa do Valor da Contratacao

Valor (RS$): 4.532.929,73

Com base nas especificacdes fornecidas, o método adotado para a estimativa de pregos, em conformidade com as
diretrizes estabelecidas pelos normativos do Poder Executivo e do Tribunal de Contas da Unido (TCU), consistiu na
obtencdo de precos publicos em contratacdes realizadas por outros 6rgdos, na cotagdo em sitios eletrénicos
especializados e na consulta a fornecedores.

VALOR TOTAL - LOTE 1 (Armarios, Mesas e Gaveteiros) R$ 2.849.771,34
VALOR TOTAL - LOTE 2 ( Cadeiras e Poltronas) R$ 1.683.158,39
VALOR TOTAL DA COMPRA R$ 4.532.929,73

Vale ressaltar que esta pesquisa € preliminar, visando a obtenc&o de informag8es prévias sobre os custos, e podera
ser aprimorada durante a elaboragdo do Termo de Referéncia. Desse modo, os valores estimados para a licitagao,
0s quais constam nos anexos deste Estudo, representam uma estimativa inicial e poderdo ser refinados
posteriormente. A estimativa dos valores compreende precos unitarios referenciais, bem como as memorias de
célculo e os documentos que fundamentam essa estimativa.

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

Considerando a ideia de uma padronizagdo de mobiliario para o MME, priorizando sempre o interesse publico,
objetiva-se manter um padrdo estético e funcional, seja por motivos de economicidade (de necessidade de trocar o
mobiliario), seja por motivo de praticidade/eficiéncia (facilidade de manutencéo).

Recomenda-se a reunido em grupos, que assim busca dar maxima eficiéncia as aquisicdes pretendidas, agrupando
bens de caracteristicas semelhantes e de mesma natureza, buscando assim a padronizacdo de cores, acabamento,
gualidade, economicidade do material utilizado e assisténcia técnica a ser prestada no pds-venda. Cabe lembrar que
0 agrupamento de itens torna o pre¢o mais atraente e compensatério em termos logisticos ao fornecedor, fomenta a
disputa e amplia o nimero de interessados na licitagéo; e, finalmente, considerando que este procedimento atende
aos principios que norteiam as aquisi¢cdes publicas de bens e servigos. Essa pratica visa adquirir o melhor preco,
dentro de uma possivel e maior aproximagédo da padronizacéo, de garantia e manutengao.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

N&o ha a necessidade de outras contratacdes correlatas.
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11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

Considerando o Planejamento Estratégico do MME 2024, tal demanda esta vinculada nos Objetivos descritos na
tabela e conforme citado na descri¢cdo da necessidade - Item 2, ha um necessidade da troca dos méveis atuais do
MME, do qual estdo desgastados e ultrapassados e avaliando as possibilidades, a melhor estratégia para esta
aquisicao sera através do Registro de Precos.

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao
Através desta compra, podemos visualizar beneficios para os servidores e terceirizados no Ministério, como:

ASPECTOS TECNICOS: A estruturacéo dos ambientes de trabalho com mobiliario adequado, em bom estado e
conforme as normas de engenharia de trabalho e ergonomia, é essencial para garantir a prestacdo adequada dos
servigos publicos pelo Ministério de Minas e Energia (MME). Este cuidado visa a evitar eventuais acidentes de
trabalho entre o quadro de pessoal do MME, reforgcando a importancia do Programa de Qualidade de Vida instituido
pela instituigao.

ASPECTOS ECONOMICOS: A renovacdo do acervo patrimonial de mobiliario é crucial do ponto de vista
econdmico. Isso envolve a substituicdo de materiais cuja manutenc@o se tornou antieconémica ou que tenham
sofrido desgaste inevitavel ao longo do tempo. Este processo de renovagdo nao apenas contribui para a eficiéncia
financeira, mas também para a seguranca e o bem-estar dos colaboradores do MME, garantindo ambientes de
trabalho adequados e produtivos.

A adocdo do Sistema de Registro de Pregos proporciona vantagens efetivas e préaticas, permitindo
ampla concorréncia, agilidade na ora da aquisi¢cdo dos produtos, atendimento de demandas imprevisiveis, reducao
dos custos da licitacdo e maior transparéncia das aquisi¢cdes. A adogdo do Sistema de Registro de Pre¢cos promove,
assim, o melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros disponiveis.

A especificacdo dos objetos a serem adquiridos foi realizada tendo por principio a busca da melhor
solu¢cdo mantendo o equilibrio do bindmio preco-qualidade, visando o atendimento das necessidades e maior
economia para a Administracdo Publica.

O julgamento deveréa ocorrer segundo critério de menor pre¢o, desde que sob a estrita obediéncia dos requisitos e
condicdes estabelecidos no Termo de Referéncia.

13. Providencias a serem Adotadas

Devera ser previamente designada Comissdo Gestora de Contrato com fungdo de fiscalizar, reduzir riscos e
aumentar lucratividade e capacitacdo de servidores ou funcionarios para a fiscalizacdo e gestdo contratual, ou a
adequacédo do ambiente organizacional.

Embora possa haver a necessidade de ajustes na infraestrutura fisica em algumas localidades, como alteracfes de
layout, tais mudangas devem ser pontuais. Isso se deve ao fato de os bens serem similares aos ja utilizados pelo
Ministério por varios anos, sendo que as modificagfes serdo parte integrante do processo continuo de melhoria das
condigdes de trabalho dos colaboradores.

14. Possiveis Impactos Ambientais

A aquisicéo destes materiais pode acarretar impactos negativos na cadeia de fornecimento de méveis com selo de
sustentabilidade. A falta de responsabilidade no ciclo de vida dos insumos pode resultar em danos ambientais
significativos, como a contaminacao do solo e da dgua por metais pesados e outros compostos quimicos presentes
nos produtos quando descartados em aterros sanitarios. Além disso, muitos componentes possuem um tempo de
decomposicao extremamente lento, o que prejudica a fauna e a flora do planeta.
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Considerando que os produtos eventualmente adquiridos sé@o classificados como material permanente, e em
conformidade com a Politica Nacional de Residuos Sélidos, estabelecida pela Lei n° 12.305, de 2 de agosto de
2010, bem como os normativos do Poder Judiciario, a Administracdo se compromete a obedecer as disposi¢des da
legislagao especifica que regulamenta o descarte de bens da Administragdo Publica apds o término de sua vida util,
mediante o devido processo administrativo.

Critérios e praticas de sustentabilidade:

Exigir nas contratac@es, requisitos de sustentabilidade, fazem parte da rotina de contratacdo e da Politica de
Governanga do MME. A Politica de Governanga do MME, foi instituida pela Portaria n® 779/GM/MME, de 6 de maio
de 2024, com a finalidade de estabelecer diretrizes e principios norteadores para a gestdo publica, visando a
otimizac&o dos recursos, a promogéo da transparéncia das a¢des e a melhoria continua dos resultados alcangados.

Essa Politica contempla um eixo especifico para a Sustentabilidade Ambiental, e sera executada por programas que
contém planos de acéo, sendo que entre esses planos esta a elaboragdo do novo modelo de Plano de Logistica
Sustentavel até 31/12/2024. A figura abaixo representa a politica de governanca do MME e seus programas:

]

POLITICA DE = A
GOVERNANGA L _—— A

PROCRAMA CE INTEGRIDADE
MHE+ INTEQRIDADE

PROGRAMA DE SUPERWISAD
MMISTERIAL DAS EMPRESAS
PUBLICAS E SOCIEQADES DE

ECONOMLA MISTA

PROGRAMA DE
TRANSFORMACAD DOOITAL

T

PROGRAMA DE PLANE JAMENTD
ESTRATEGICO PARTICIPATIVO E
GESTAD DE FISCOS

PROGRAMA DE DVERENADE,
EQUEDADE E INGLUSAD

PROGRAMA DE
SUSTENTABILDACE

FROGRAMA DE AMALISE DE
BMPACTO RECULATERI0

Imagem 1 - Politica de Governanga (Fonte: Site MME)

Esta aquisicdo de mobiliario deve verificar o ciclo de vida do bem, com foco na sustentabilidade da aquisi¢céo, e
envolve os trés pilares fundamentais: econdmico, ecoldgico e social.

Na sustentabilidade, para a aquisicdo de mobiliarios, sdo verificados se os mesmos sao fabricados com materiais
gue respeitam os critérios ambientais e sociais, e ndo impactam negativamente o meio ambiente.

Alguns requisitos de sustentabilidade para moveis sao:

Materiais reciclados ou de fontes sustentaveis

Madeira certificada, ou seja, com origem e ciclo de producao conhecidos
Madeira de refugo que seria destinada ao lixo

Produtos repaginados

Materiais de origem local

Menor geragdo de residuos

Menor custo de manutengao

Maior vida util

Uso de inovagdes que reduzam a pressao sobre 0s recursos naturais
Preservagdo, poupanca de energia, reducdo da contaminag¢éo do ar e controle do consumo de matérias-
primas

A demanda de mobilidrio para o Ministério advém da necessidade de garantir, aos nossos servidores e
colaboradores, salde e qualidade de vida na execucao das atividades diarias, oferecendo méveis com ergonomia e
funcionalidade, substituindo o mobiliario com mais de 20 anos, desgastado pelo tempo e fora dos padres atuais de
seguranca. Outro aspecto importante é que as novas aquisigées devem ter certificagdo de procedéncia da matéria-
prima, conforme especificado no item 2, “Descricdo da Necessidade”, deste ETP. Esta aquisi¢cdo esta prevista no
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Plano de Contratagdes Anual (PAC), do ano de 2024, que contém todas as contratagdes, sendo que o PAC/2024 do
MME esté alinhado com o novo Planejamento Estratégico 2024/2027, conforme detalhado no item 4, “Descri¢do dos
Requisitos da Contratacao”.

No que tange a rotina de contratagdes, cabe destacar que o novo Plano de Logistica Sustentavel (PLS), esta sendo
elaborado, segundo o modelo de referéncia estabelecido pela Secretaria de Gestdo e Inovagéo (Seges), por meio do
Caderno de Logistica, conforme instrui a Portaria n® 5.376/2023 da Seges.

A Portaria Seges/ME n° 8.678, de 19 de julho de 2021, que dispde sobre a governancga das contrata¢des publicas no
ambito da Administragdo Federal, definiu que o Plano Diretor de Logistica Sustentavel (PLS) deve ser um
Instrumento de governanga, vinculado ao planejamento estratégico do 6rgdo, que estabelece a estratégia das
contratacdes e da logistica no ambito do 6rgdo. Este instrumento deve considerar objetivos e agdes referentes a
critérios e praticas de sustentabilidade nas dimensdes econdmica, social, ambiental e cultura, além de analisar o
ciclo da contratacdo, desde o planejamento, a sele¢do do fornecedor, a execucéo e fiscalizacdo do contrato até a
destinacao final dos rejeitos e residuos.

Todo mobilidrio, a ser adquirido, também deve estar em conformidade com as normas técnicas da ABNT,
comprovada pela apresentagdo de relatério de ensaio emitido por laboratério detentor de Certificado de Acreditagao
junto ao Inmetro, com escopo de acreditacdo especifica para ensaios mecanicos com base nas normas requeridas.

O Relatdrio de Ensaio deve vir acompanhado de documentacdo gréafica (desenho ou fotos) e memorial descritivo
com informacdes necessarias e suficientes para a perfeita identificacdo do modelo ou da linha contendo o modelo do
produto.

E atribuicdo da Administracdo Publica primar pela responsabilidade ambiental e o atendimento aos critérios de

sustentabilidade em suas contratacdes, de forma a contribuir para o equilibrio dos ecossistemas e sua capacidade de
absorgdo e

15. Declaracao de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacdo.
15.1. Justificativa da Viabilidade

Os estudos preliminares evidenciaram que a contratagdo dos materiais mostra-se possivel tecnicamente e fundamentadamente
necessdria. Diante do exposto, declara-se ser vidvel a contratacdo pretendida.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o horério oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

Despacho: PORTARIA N° 460/SPOA/SE/MME, DE 10 DE JUNHO DE 2024

TERENCIO TONHA BRANDAO JUNIOR

Membro da comissdo de contratagdo

1Y
tf Assinou eletronicamente em 09/10/2024 as 14:40:29.

Despacho: PORTARIA N° 460/SPOA/SE/MME, DE 10 DE JUNHO DE 2024
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FABIANA FEIJO DE OLIVEIRA BAPTISTUCCI

Membro da comissdo de contratagdo

1Y
tf Assinou eletronicamente em 09/10/2024 as 14:13:39.

Despacho: PORTARIA N° 460/SPOA/SE/MME, DE 10 DE JUNHO DE 2024

REGINA BASILIO BACARIAS
Equipe de apoio

1Y
tf Assinou eletronicamente em 09/10/2024 as 14:05:44.

Despacho: PORTARIA N° 460/SPOA/SE/MME, DE 10 DE JUNHO DE 2024

JOELMA MENDES DE MELLO
Equipe de apoio

1Y
t“? Assinou eletronicamente em 09/10/2024 as 16:32:10.
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Anexo I - LAYOUT MME.pdf
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Anexo I1 - Ibama-IN-IBAMA-21-24-12-2014-SINAFLOR-
DOF-.pdf



BAMA
MMA

Ministério do Meio Ambiente

Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis

INSTRUCAO NORMATIVA N° 21, DE 24 DE DEZEMBRO DE 2014
Publicada no DOU de 27/12/2014, Secéo 1, paginas 102 a 107

Alterada pelas Instrucdes Normativas n° 9, de 12 de dezembro de 2016
(publicada no DOU de 13/12/2016, Secéo 1, paginas 63 a 65) e n° 13, de
18/12/2017 (publicada no DOU de 20/12/2017, Secéo 1, pagina 114)

O PRESIDENTE DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS
RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA, nomeado por Decreto de 16 de maio,
publicado no Diario Oficial da Unido de 17 de maio de 2012, no uso das atribui¢des que Ihe conferem
o art. 22 do Anexo | do Decreto n°® 6.099, de 26 de abril de 2007, que aprovou a Estrutura Regimental
do Ibama, publicado no Diério Oficial da Uni&o de 27 de abril de 2007, e art. 111 do Regimento
Interno aprovado pela Portaria n® GM/MMA n° 341, de 31 de agosto de 2011, publicada no Diario
Oficial da Unido do dia subsequente;

Considerando que as atividades utilizadoras de recursos naturais estdo sujeitas ao
registro no Cadastro Técnico Federal, conforme Lei n® 6.938, de 31 de agosto de 1981;

Considerando o disposto nos arts. 35 e 36 da Lei n°® 12.651, de 25 de maio de 2012,
que preveem que “o controle da origem da madeira, do carvao e de outros produtos ou subprodutos
florestais incluira sistema nacional que integre os dados dos diferentes entes federativos, coordenado,
fiscalizado e regulamentado pelo o6rgdo federal competente do Sisnama”, e que “o transporte, por
qualquer meio, e 0 armazenamento de madeira, lenha, carvao e outros produtos ou subprodutos
florestais oriundos de florestas de espécies nativas, para fins comerciais ou industriais, requerem
licenca do 6rgao competente do Sisnama”;

Considerando a necessidade de aprimorar e sistematizar os procedimentos relativos ao
controle da exploracdo, comercializacdo, exportacéo e uso dos produtos ou subprodutos florestais em
todo territério nacional,

Considerando que o inciso Il do art. 4° da Lei Complementar n® 140, de 8 de dezembro
de 2011, prevé como instrumento de cooperacao, entre outros, a celebracéo de acordos de cooperacao
técnica entre os entes federativos para operacionalizacao de suas atribuicdes;

Considerando o disposto na Instrucdo Normativa Ibama n° 10, de 7 de dezembro de
2012, que regula os procedimentos para apuracdo de infragdes administrativas por condutas e
atividades lesivas a0 meio ambiente, a imposi¢do das sangdes, a defesa ou impugnacéo, o sistema
recursal e a cobranca de multa e sua conversao em prestacdo de servicos de recuperacgao, preservacao
e melhoria da qualidade ambiental no ambito do Ibama;

Considerando o0 que consta nos Processos Administrativos Ibama n°
02001.010375/2009-40 e n° 02001.002625/2014-35, resolve:

TITULO |
DO SISTEMA NACIONAL DE CONTROLE DA ORIGEM DOS PRODUTOS FLORESTAIS —
SINAFLOR



Art. 12 Instituir o Sistema Nacional de Controle da Origem dos Produtos Florestais —
Sinaflor, em observancia ao disposto no art. 35 da Lei n°® 12.651, de 2012, com a finalidade de
controlar a origem da madeira, do carvao e de outros produtos e subprodutos florestais e integrar os
respectivos dados dos diferentes entes federativos.

Paragrafo unico. Serdo integrados ao Sinaflor dados e informac@es de imdveis rurais
oriundos do Sistema de Cadastro Ambiental Rural — SICAR, do Ato Declaratério Ambiental — ADA,
do transporte e armazenamento dos produtos florestais do Documento de Origem Florestal — DOF,
do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de Recursos
Ambientais — CTF/APP e do Cadastro Técnico Federal de Instrumentos de Defesa Ambiental —
CTF/AIDA.

Art. 22 A coordenacdo, fiscalizacdo e regulamentacdo dos procedimentos operacionais
do Sinaflor caberd ao IBAMA.

Art. 3° O IBAMA disponibilizard sem 6nus o Sinaflor aos 06rgdos estaduais
competentes integrantes do SISNAMA, mediante celebracdo de acordo de cooperacdo técnica,
atendendo ao estabelecido no art. 35 da Lei n® 12.651, de 2012.

) TITULO I ]
DISPOSICOES GERAIS REFERENTES AO IMOVEL RURAL

Art. 4° Os imdveis rurais onde serdo executadas as atividades ou empreendimentos
florestais deverdo estar previamente inscritos no Cadastro Ambiental Rural — CAR de que trata o art.
29 da Lei n° 12.651, de 2012, e cadastrados no Sistema de Cadastro Ambiental Rural — SICAR,
conforme disposto nos arts. 3° e 4° do Decreto n° 7.830, de 2012.

Paragrafo unico. A atividade ou empreendimento florestal que venha a ser exercido
em imdvel rural de terceiro dependera de prévia e expressa autorizacdo do proprietario ou detentor
da posse.

Art. 52 O Ato Declaratério Ambiental — ADA é o documento de cadastro das areas do
imovel rural junto ao IBAMA e das areas de interesse ambiental, definido pela Lei n° 10.165, de 27
de dezembro de 2000, para fins de identificacdo da area tributavel pelo Imposto sobre a Propriedade
Territorial Rural — ITR, nos termos do art. 10 da Lei n°® 9.393, de 19 de novembro de 1996.

8 1° O ADA deve ser preenchido no formulario eletrdnico denominado ADAWEeb,
disponivel no sitio eletrdnico do Ibama, sem prejuizo da obrigacédo de apresentacao da Declaracédo do
Imposto sobre a Propriedade Territorial Rural — DIAT a Secretaria da Receita Federal do Brasil.

8 2° O acesso ao formulario ADAWeb para fins de preenchimento e transmisséo
podera ser efetuado por intermédio do Modulo ADA, disponibilizado no Sinaflor.

8 32 Os procedimentos para apresentacdo do ADA ao IBAMA respeitardo o previsto
pela Instrucdo Normativa Ibama n° 05, de 25 de margo de 20009.

TITULO 1l
DA ESTRUTURA DO SINAFLOR

CAPITULO |
DO CADASTRAMENTO DO EMPREENDIMENTO



Art. 62 As atividades florestais a serem exercidas por pessoa fisica ou juridica que, por
norma especifica, necessitem de licenca ou autorizacdo do 6rgdo ambiental competente deverdo ser
cadastradas e homologadas no Sinaflor.

8 1° Para efeito desta Instrucdo Normativa, as atividades a que se refere o caput
deverdo ser cadastradas no Sinaflor como empreendimento.

8 2° Nos casos em que houver a necessidade de criagio de um segundo
empreendimento, o cadastramento devera ocorrer a partir do Cadastro Nacional de Pessoa Juridica —
CNPJ especifico de filial, nos termos da legislacdo especifica, salvo em carater excepcional e
temporario e devidamente justificado junto ao 6rgdo ambiental competente.

8 32 No cadastramento de empreendimentos é obrigatoria a vinculagdo da empresa
filial & sua matriz, quando couber, devendo as mesmas estarem regularizadas no Cadastro Técnico
Federal do IBAMA — CTF/APP.

8§ 4° O usuario devera cadastrar seu empreendimento, conforme o ramo de atividade
dentro do segmento produtivo, obedecendo aos critérios estabelecidos nesta Instru¢cdo Normativa.

Art. 7° Para efeito do cadastramento das atividades do empreendimento, entende-se
por:

| - exploracdo: atividade voltada a exploracdo de florestas nativas e formacGes
sucessoras, mediante Plano de Manejo Florestal Sustentavel e outras atividades que envolvam
exploracéo florestal, como as supressdes de vegetacdo para uso alternativo do solo e obras sujeitas ao
Licenciamento Ambiental Federal, Estadual e Municipal;

Il - coleta: atividade de extrativismo de produtos oriundos da exploracao florestal ou
que envolva a coleta de folhas, flores, frutos, sementes, cascas, raizes, mudas, 6leos, palmito, latex,
resinas, gomas, cipos, esséncias, e outras;

I11 - producdo: atividade destinada ao florestamento e/ou reflorestamento com espécies
nativas ou exaticas, com fins de obtencdo de produtos e subprodutos florestais madeireiros e nao
madeireiros;

IV - desdobro: atividade de desdobro de toras, de qualquer natureza;
V - laminacéo: atividades de laminacéo ou fagueamento de toras, de qualquer natureza;

VI - industrializacdo: atividade de transformacéo de produtos e subprodutos florestais
de esséncias nativas em produtos para o uso final, tais como fabricacdo de casas de madeira pré-
fabricadas, fabricacdo de moveis com predominancia de madeira, manufatura de artigos de latex, de
borracha e derivados de outros produtos ndo madeireiros;

VII - carvoejamento: atividade de transformacao de produtos e subprodutos florestais
em carvéo;

VIII - comércio: atividade de compra e venda, atacadista e varejista, de produtos e
subprodutos florestais oriundos da exploragéo, coleta, producdo, desdobro e laminacgéo;

IX - armazenamento: atividade que se destina a estocagem de produtos e subprodutos
florestais;

X - consumo: atividade que se destinam a aquisicdo e uso final de produtos e
subprodutos florestais oriundos da exploracdo, coleta, producdo, desdobro, laminagdo e
industrializacéo;

XI - recuperacdo: atividade que envolva agdes para restituicdo de um ecossistema ou
de uma populacgéo silvestre degradada ou alterada a uma condi¢do ndo degradada, que pode ser
distinta da original.



8 12 As atividades de exploracdo e coleta poderdo ser cadastradas entre si como um
empreendimento Unico.

8§ 2° As atividades de desdobro, laminagdo, industrializacdo, comércio e
armazenamento poderao ser cadastradas entre si como um empreendimento Unico.

8 32 O IBAMA, a qualquer tempo, podera estabelecer novas atividades especificas e
as regras para seu cadastramento.

Art. 8° A localizagdo georreferenciada do empreendimento devera ser informada em
modulo especifico do sistema, de acordo com as ferramentas disponiveis para este fim.

Art. 92 Os empreendimentos cujas atividades requeiram prévia analise do 6rgéo
ambiental deverdo vincular responsavel técnico homologado no Sinaflor conforme o disposto nos
arts. 12, 13 e 14 desta Instru¢do Normativa.

Art. 10. O empreendimento deve ser cadastrado pelo usuario e homologado pelo 6rgédo
ambiental da respectiva jurisdicéo.

8 1° O o6rgdo ambiental competente definird os procedimentos e documentos
necessarios a homologacgdo de que trata o caput.

8 2° O empreendedor devera apresentar ao 6rgao ambiental competente copia dos
documentos necessarios a homologagéo.

8 3° O oOrgdo ambiental competente poderd, a qualquer tempo, vistoriar o
empreendimento, com a finalidade de conferéncia das informagdes prestadas.

8 4° A ndo apresentacdo da documentacao/informaces faltantes em um prazo de até
30 (trinta) dias contados da data da ciéncia do interessado implicard o cancelamento automatico do
pedido de cadastro.

Art. 11. Qualquer alteragdo ou mudanga nos instrumentos constitutivos do
empreendimento que implique alteracdo dos dados cadastrais ou de titularidade do empreendimento
devera ser comunicada ao 6rgdo ambiental competente no prazo de 30 (trinta) dias.

CAPITULO II
DO CADASTRAMENTO DO RESPONSAVEL TECNICO

Art. 12. O registro no cadastro do Responsavel Técnico no Sinaflor é obrigatério a
pessoa fisica responsavel por atividade, projeto técnico ou empreendimento.

Paragrafo unico. A pessoa fisica responsavel devera estar previamente registrada no
Cadastro Técnico Federal de Atividades e Instrumentos de Defesa Ambiental — CTF/AIDA, em
categoria pertinente, conforme o disposto na Instru¢cdo Normativa Ibama n® 10, de 27 de maio de 2013.

Art. 13. O orgdo ambiental competente efetuard a homologacdo do cadastro do
responsavel técnico no Sinaflor, uma vez aprovada sua documentacéo.

Paragrafo Unico. O Responsavel Técnico somente podera ser vinculado ao
empreendimento apds a homologacdo de seu cadastro no Sinaflor pelo 6rgdo ambiental competente.

Art. 14. As atividades ou projetos técnicos que dependem de Anotagdo de
Responsabilidade Técnica — ART especifica ndo poderdo ser executados sem 0 seu respectivo
Responsavel Técnico, nos termos de legislagéo especifica.

8 12 A vinculagdo do responsavel técnico a atividade ou ao projeto técnico somente
sera efetivada com o seu prévio aceite no Sinaflor e dependera da inser¢do de informagdes da ART
especifica.



8§ 2° Para efeito de sua desvinculacdo da atividade ou do projeto técnico no Sinaflor,
cabe ao responsavel técnico registrar a baixa da respectiva ART no sistema.

8 32 Poderéd o empreendedor proceder a imediata substitui¢cdo do responsavel técnico
mediante a comunicacgéo de baixa da respectiva ART.

8 4° A atividade do empreendimento permanecerd suspensa no Sinaflor até a concluséo
da substituicdo do responsavel técnico.

CAPITULO I
DO LICENCIAMENTO DA EXPLORAGCAO FLORESTAL

Art. 15. O projeto técnico de exploracdo florestal do empreendimento devera ser
cadastrado no Sinaflor e submetido a analise pelo 6rgdo ambiental competente.

§ 1° Para efeito de elaboracdo do projeto técnico, caberd ao empreendedor ou
responsavel técnico, no minimo, atender ao seguinte:

I - vincular o(s) imovel(is) rural(is);

Il - indicar a atividade florestal que sera exercida no imével rural ou no poligono do
empreendimento;

Il - vincular o(s) responsavel(is) técnico(s) pela elaboracédo e execucdo do projeto
técnico;

IV - apresentar dados georreferenciados da atividade florestal,

V - apresentar cronograma de exploracao e, quando couber, volumetria a ser explorada
durante o periodo de validade da autorizagéo;

VI - apresentar inventario florestal, quando couber;

VII - prestar informacdes técnicas da atividade florestal que sera exercida, de acordo
com normas federais, estaduais e municipais.

§ 22 Os dados georreferenciados deverdo basear-se no sistema de referéncia de
coordenadas geograficas DATUM Sirgas 2000 (codigo EPSG 4674).

8 3° Para calculo da &rea de supressdo da vegetacdo serdo aceitas diferengas de, no
méaximo, 5% (cinco por cento).

8 4° Informagdes suplementares, como imagens, mapas, documentos e planilhas,
eletrbnicas poderdo ser anexadas ao projeto técnico.

§ 52 O Sinaflor possibilitard ao 6rgdo ambiental competente estabelecer requisitos
complementares relativos ao que trata o inciso VI do § 1°, conforme legislacdo especifica.

Art. 16. O plantio ou reflorestamento com espécies nativas devera ser previamente
cadastrado no Sinaflor e a exploracao ser previamente declarada nele para fins de controle de origem.

Art. 17. Apds analise e aprovacdo do projeto técnico o 6rgdo ambiental competente
poderd emitir, sem prejuizo da inclusdo de outros tipos, as seguintes autorizagdes:

| - Autorizacdo de Exploragédo de Planos de Manejo Florestal — PMFS;
Il - Autorizacdo de Exploracdo de Plano Operacional Anual — POA,

I11 - Autorizagdo de Supressdo de Vegetacdo — ASV;



IV - Uso Alternativo do Solo — AUS;
V - Autorizacio de Corte de Arvores Isoladas — CAl; e
VI - Autorizacédo para Utilizacdo de Matéria Prima Florestal - AUMPF.

Paragrafo Unico. Na hipotese de necessidade de reconhecimento de estoques de
produtos florestais em situacOes extraordinarias, que ndo envolvam o corte e cujos procedimentos
ndo se enquadrem nos tipos previstos nos incisos | a VI deste art., o interessado podera requerer ao
orgdo ambiental competente a emissdo de Autorizacdo Especial, na qual serdo detalhados os tipos de
produtos e respectivos volumes, com a inser¢do dos créditos referentes diretamente no Mddulo de
Utilizacdo de Recursos Florestais do Sinaflor.

Art. 18. No caso de emissdo de ASV sem a discriminagdo da volumetria do respectivo
produto florestal, o 6rgdo ambiental competente devera emitir previamente a correspondente
AUMPF.

Paragrafo Gnico. O aproveitamento do produto florestal no interior da area do
empreendimento ou do imdvel rural é isento de prévia emissdo de AUMPF.

Art. 19. A validade das autorizagdes no Sinaflor sera de 1 (um) ano, renovavel por
igual periodo, ressalvada a salvo quando estabelecido periodo distinto pelo ente federativo
competente.

Art. 20. Para efeitos de emissdo do DOF, o empreendedor devera inserir a declaracao
de corte no Sinaflor, informando, ap6s conferéncia, o volume e produtos efetivamente explorados.

8 1° A declaracdo de corte a que se refere o caput devera estar de acordo com o
cronograma da volumetria a ser explorada, inserido no Sinaflor pelo responsavel técnico e aprovado
pelo érgdo ambiental competente.

8 2° Qualquer alteracdo no cronograma da volumetria a ser explorada devera ser
previamente comunicada pelo empreendedor ao 6rgao ambiental competente.

Art. 21. O empreendedor podera consignar a terceiro os créditos de produtos florestais
gerados nas autorizagdes de exploracéo.

8 1° O consignatario se responsabilizara pela exploragdo da floresta a ele vinculada e
respeitara o cronograma de exploracéo aprovado pelo 6rgdo ambiental competente.

8 2° A consignacdo de creditos de produtos florestais ndo exime o detentor da
autorizacdo por quaisquer danos causados a floresta durante a exploracao.

8 32 Cabera ao consignatario emitir a declaracdo de corte no Sinaflor, informando o
volume e produtos efetivamente explorados.

CAPITULO IV
DO ACOMPANHAMENTO

Art. 22. Compete ao 6rgdo ambiental competente analisar, em modulo especifico do
Sinaflor, o projeto técnico encaminhado pelo empreendedor ou responsavel técnico.

Paragrafo unico. Para a analise de que trata o caput, o 6rgdo ambiental competente
poderd realizar, a qualquer tempo, vistoria na area que se daré a exploracdo florestal.

Art. 23. As pendéncias do projeto técnico e da vistoria deverdo ser sanadas pelo
empreendedor ou responsavel técnico no prazo estipulado pelo érgdo ambiental competente.



8§ 1° Em caso de vencimento do prazo mencionado no caput, este podera ser estendido,
por uma unica vez, pelo 6rgao ambiental competente.

82° Em caso de inobservancia do prazo de que trata o paragrafo anterior, o projeto
técnico sera arquivado.

Art. 24. As ag0Oes e atividades de natureza administrativa ou judicial inerentes ao
projeto deverao ser informadas em mddulo especifico no Sinaflor e, quando for o caso, a respectiva
documentacdo deverd ser inserida no sistema.

Art. 25. Apds a sua andlise e aprovacéo, o projeto técnico devera ser homologado no
Sinaflor pelo 6rgdo ambiental competente.

Paragrafo unico. A emisséo da autorizacdo ocorrera apenas apos a homologacéo a que
se refere o caput.

Art. 26. A autorizacdo original serd emitida em 2 (duas) vias, uma para inser¢do no
processo administrativo e outra a ser destinada ao empreendedor.

Paragrafo Unico. A autorizacao original somente podera ser impressa uma Unica vez
pelo empreendedor.

Art. 27. Sera disponibilizado ao empreendedor e ao responsavel técnico mddulo
especifico no Sinaflor para acompanhamento da tramitacdo do respectivo projeto técnico no 6rgao
ambiental.

_ CAPITULOV
DO PROJETO DE RECUPERACAO DE AREAS DEGRADADAS OU ALTERADAS - PRAD

Art. 28. O Projeto de Recuperacédo de areas Degradadas ou Alteradas - PRAD devera
reunir informacdes, diagndsticos, levantamentos e estudos que permitam a avaliacdo da degradacao
ou alteracdo e a consequente definicdo de medidas adequadas a recuperacdo da area.

§ 1° No PRAD deve ser focada a recuperacdo de areas de interesse ambiental
degradadas ou alteradas, principalmente as areas de preservacdo permanente, areas de reserva legal e
de uso restrito.

8 22 O PRAD devera informar os métodos e técnicas a serem empregados de acordo
com as peculiaridades de cada &rea, devendo ser utilizados de forma isolada ou conjunta,
preferencialmente aqueles de eficacia ja comprovada.

Art. 29. Os PRAD, para fins de cumprimento da legislacdo ambiental, seréo
cadastrados no Sinaflor pelo responsavel técnico.

§ 1° O cadastramento dos cronogramas fisico e financeiro, assim como a apresentacao
dos relatorios de monitoramento e de avaliacdo do PRAD, pelo interessado, também serdo efetuados
por intermédio do Mddulo PRAD, disponibilizado no Sinaflor.

8§ 2° Por ocasido do cadastramento, devera ser anexado arquivo do PRAD proposto em
formato ".pdf".

Art. 30. Os PRAD originados de autos de infragéo lavrados pelo IBAMA deverdo ser
a ele apresentados, sem prejuizo de adogdo da pactuacdo de instrumentos de delegagcdo ou apoio
subsidiario com os demais entes do SISNAMA.

§ 1° O cadastro do PRAD originado de a¢des de controle e fiscalizacdo desenvolvidas
pelo IBAMA respeitard o previsto na Instrugdo Normativa lbama n° 4, de 13 de abril de 2011.



8 22 No cadastro de PRAD originado de sancGes aplicadas pelo IBAMA decorrentes
de infragbes cometidas antes de 22 de julho de 2008, relativas a supressdo irregular de vegetacdo em
areas de preservacdo permanente, de reserva legal e de uso restrito, de autuado que tenha aderido a
Programa de Regularizacdo Ambiental — PRA, de que trata o art. 59 da Lei n°® 12.651, de 2012, e
firmado termo de compromisso de que trata o Decreto n° 8.235, de 5 de maio de 2014, sera
considerada a proposta de recomposicao, recuperacdo, regeneracao ou compensacdo das referidas
areas aprovada pelo 6rgdo ambiental competente.

CAPITULO VI
DO TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO DOS PRODUTOS FLORESTAIS

SUBCAPITULO |
DO DOCUMENTO DE ORIGEM FLORESTAL — DOF

Art. 31. O Documento de Origem Florestal — DOF, instituido pela Portaria MMA n®
253, de 18 de agosto de 2006, constitui licenca obrigatéria para o transporte e armazenamento de
produtos florestais de origem nativa, inclusive o carvao vegetal nativo, contendo as informacdes sobre
a procedéncia desses produtos, nos termos do art. 36 da Lei n® 12.651, de 2012.  (Redacdo dada
pela Instrucdo Normativa n 9, de 12/12/2016)

8§ 1° O DOF deveré ser emitido conforme modelo contido no Anexo | desta Instrucéo
Normativa.

§ 22 O controle de emissdo e utilizacdo do DOF, assim como dos estoques mantidos
pelos usuarios e atividades de beneficiamento e consumo dos produtos, dar-se-a por meio do Médulo
de Utilizacdo de Recursos Florestais do Sinaflor disponibilizado no endereco eletronico do Ibama na
rede mundial de computadores.  (Redacdo dada pela Instru¢cdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

Art. 32. Para os efeitos desta Instrugdo Normativa, entende-se por produto florestal a
matéria-prima proveniente da exploracdo de florestas ou outras formas de vegetacao, classificado da
seguinte forma:

| - produto florestal bruto: aquele que se encontra no seu estado bruto ou in natura, nas
formas abaixo:

a) madeira em tora;

b) torete;

C) poste ndo imunizado;

d) escoramento;

e) estaca e mouréo;

f) acha e lasca nas fases de extragdo/fornecimento;

g) (Revogado pela Instru¢do Normativa n® 9, de 12/12/2016)
h) (Revogado pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)
i) lenha;

J) palmito;

k) xaxim;

I) (Revogado pela Instru¢do Normativa n® 9, de 12/12/2016)

Il - produto florestal processado: aquele que, tendo passado por atividade de
processamento, obteve a seguinte forma:



a) madeira serrada devidamente classificada conforme Glossario do Anexo Il desta
Instrucdo Normativa;

b) piso, forro (lambril) e porta lisa feitos de madeira macica conforme Glosséario do
Anexo Il desta Instrucdo Normativa;

c) rodapé, portal ou batente, alisar, tacos e decking feitos de madeira macica e de perfil
reto, e madeiras aplainadas em 2 ou 4 faces (S2S e S4S) conforme Glossario do Anexo Ill desta
Instrucdo Normativa;  (Redacao dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

d) lamina torneada e ldmina faqueada;

e) madeira serrada curta classificada conforme Glossario do Anexo Il desta Instrucdo
Normativa, obtida por meio do aproveitamento de residuos provenientes do processamento de pecas

[TPEIR

de madeira categorizadas na alinea “a”;

f) residuos da industria madeireira para fins energéticos ou para fins de aproveitamento
industrial conforme Glossario do Anexo 11 desta Instrugcdo Normativa, exceto serragem; (Redacdo
dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

g) dormentes;
h) carvéo de residuos da industria madeireira;

i) carvdo vegetal nativo, inclusive o empacotado na fase de saida do local da
exploracao florestal e/ou producdo; (Redacdo dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

j) artefatos de xaxim na fase de saida da indUstria;
k) cavacos em geral;
) bolacha de madeira. (Incluido pela Instru¢cdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

Paragrafo Unico. Considera-se também produto florestal, para os fins do controle a que
se refere o art. 31, as plantas vivas coletadas na natureza e os 6leos essenciais da flora nativa brasileira,
constantes em lista federal de espécies ameacadas de extin¢do ou nos Anexos da Convencdo sobre o
Comércio Internacional das Espécies da Flora e Fauna Selvagens em Perigo de Extin¢do — Cites.
(Redacéo dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

Art. 33. O acesso ao Mdédulo de Utilizacdo de Recursos Florestais do Sinaflor serd
disponibilizado a pessoa fisica ou juridica cadastrada na categoria pertinente junto ao Cadastro
Técnico Federal — CTF e em situacao regular perante o Ibama.

8 1° A regularidade perante o lbama sera verificada por meio do Certificado de
Regularidade no CTF.

8 2° Os usuérios de que trata o caput poderdo delegar o acesso de seus
empreendimentos a uma ou mais pessoas fisicas que o representem.

8 39 Na hipdtese de delegacdo de acesso a pessoa fisica prevista no paragrafo anterior,
esta devera registrar-se no sistema como Responsavel Operacional para habilitacdo da possibilidade
de vinculo a um ou mais empreendimentos

8§ 4° O detentor do empreendimento deverd vincular o Responsavel Operacional por
meio de mecanismo disponivel no sistema, mediante a indicacdo de periodo de vigéncia do vinculo,
sem prejuizo de revogacado antecipada do acesso, em caso de necessidade.

8 52 Em caso de impossibilidade de acesso do detentor, o 6rgdo ambiental competente
podera efetuar a vinculacdo, mediante requerimento formal do interessado.

SUBCAPITULO I
DA EMISSAO DO DOCUMENTO DE ORIGEM FLORESTAL



Art. 34. O DOF sera emitido eletronicamente e impresso pelo usuario, com base no
saldo de produtos florestais, via acesso ao Modulo de Utilizagdo de Recursos Florestais do Sinaflor,
disponivel na rede mundial de computadores no endereco eletrdnico www.ibama.gov.br.

Art. 35. Para sua emissdo e impressao em Unica via, o DOF devera ser
obrigatoriamente preenchido pelo usuério, conforme instrucdes disponiveis na interface do sistema.

8§ 1° A via impressa do DOF acompanhara obrigatoriamente o produto florestal nativo,
da origem ao destino nele consignados, por meio de transporte individual nas modalidades rodoviario,
aereo, ferroviario, fluvial, maritimo ou conjugado nessas modalidades.

8 2° O DOF devera ser utilizado uma Unica vez para acobertar o transporte e o
armazenamento do produto florestal nele consignado, sendo considerada infragdo ambiental a sua
reutilizacdo, nos termos da legislacédo vigente.

§ 320 preenchimento do campo relativo ao documento fiscal é obrigatorio sempre que
houver normatizacdo no &mbito fazendario estadual ou federal e, em caso de isencdo fiscal, deve ser
declarado no campo correspondente com a expressao “isento”.

8 4° Devera ser emitido um DOF para cada nota fiscal referente a carga a ser
transportada.

8 52 O DOF somente serd emitido pela pessoa fisica ou juridica quando esta estiver em
situacdo regular com relacdo a obrigacdo de cumprimento da reposicdo florestal, nas hipoteses em
que esta for exigivel.

8 62 Nas hipdteses de estoque de produto florestal objeto de Autorizacdo Especial,
conforme previsto no pardgrafo Gnico do art. 17, o documento habil para acompanhamento do
transporte serd 0 DOF Especial, que seguira 0 modelo contido no Anexo | desta Instrucdo Normativa
e que sera emitido a partir da respectiva Autorizacdo Especial.

§ 72 O DOF Especial podera ser emitido pelo 6rgdo ambiental competente, em nome
do interessado e mediante requerimento formal em que constem todas as informacdes necessarias ao
preenchimento.

Art. 36. A emissdo do DOF para o transporte de produto florestal dar-se-a4 apos
aceitacdo da oferta e a indicacdo do patio de destino no Mddulo de Utilizagdo de Recursos Florestais
do Sinaflor pelo usuério recebedor.

Art. 37. Para fins de transporte a partir do local de exploracdo do produto, o DOF sera
emitido pelo detentor da autorizacdo previamente concedida, ou pessoa por ele anteriormente
indicada no sistema, com base no volume autorizado, que serd liberado conforme declaracdo no
sistema das etapas de transporte previstas para o empreendimento.

§ 1° Em se tratando de exploracao de Plano de Manejo Florestal Sustentavel — PMFS,
0 DOF seréd emitido exclusivamente pelo detentor da autorizagdo, na condi¢do de responsével por
todas as etapas de execucdo do projeto.

8 2° A emissdo do DOF podera ocorrer até 90 (noventa dias) apés o fim da vigéncia
da autorizacdo de PMFS, desde que ndo implique operacdes de exploragéo, nos termos de legislacéo
especifica.  (Redagdo dada pela Instrugdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

Art. 38. O DOF oriundo da indudstria ou empreendimento comercial serd emitido com
base nos estoques de patio devidamente contabilizados no Sistema.

Paragrafo unico. A transferéncia de produtos florestais entre patios da mesma empresa
deve ser acompanhada do DOF correspondente.

Art. 39. Ficam dispensados de emissao de DOF e incluséo do saldo correspondente no



sistema os produtos florestais oriundos de corte ou exploracdo de espécies nativas em imoveis
particulares e areas de supressao de vegetacdo inseridas no ambito do licenciamento ambiental federal
ou concessao florestal federal cuja utilizacdo seja integralmente dentro da mesma propriedade ou da
area objeto da licenca ambiental.  (Redacéo dada pela Instrugdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

8§ 12 O disposto no caput ndo desobriga o interessado do cumprimento das exigéncias
legais referentes a autorizacdo de corte ou exploracdo dos produtos florestais. (Incluido pela
Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

8 29 No caso de licenciamento ambiental federal deveréo ser observadas as exigéncias
estabelecidas quanto ao transporte dos produtos dentro dos limites do empreendimento. (Incluido pela
Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

SUBCAPITULO I
DO LOCAL DE ARMAZENAMENTO DOS PRODUTOS FLORESTAIS

Art. 40. Para efeito desta Instrucdo Normativa, denomina-se patio o local de
armazenamento dos produtos florestais do empreendimento.

8 1° O paétio deve ser cadastrado pelo usuario e homologado pelo 6rgédo ambiental
competente.

8 2° Cada usuario deve possuir apenas um patio cadastrado, correspondente & sua
unidade industrial ou comercial devidamente inscrita no Cadastro Nacional de da Pessoa Juridica
(CNPJ). (Redacédo dada pela Instrugdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

8§ 3% Podera ser permitida a homologacdo de mais de um patio para um mesmo Usuario
quando se referir a um tnico empreendimento, nos termos do § 2° do art. 6° desta Instru¢cdo Normativa,
ou quando a atuagdo da entidade comercial estiver desobrigada ao cadastro de CNPJ de filial por
forca de legislacdo especifica, ou em situacdes de carater excepcional ou temporario.  (Redagao
dada pela Instru¢cdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

§ 4° E obrigatoria a indicacio do endereco completo, tamanho da &rea, descricio de
acesso e coordenadas geograficas dos patios.

8 52 No caso de concessdo de florestas publicas, os patios dos concessionarios
destinados a receber produtos provenientes das concessGes serdo cadastrados no Modulo de
Utilizac8o de Recursos Florestais do Sinaflor sob a denominagdo especifica de “Patio Concessdo”.

8§ 6° No caso de Licenciamento Ambiental Federal - LAF, os patios dos detentores de
autorizacdo de supressdo de vegetacdo destinados a receber produtos provenientes das areas
exploradas serdo cadastrados no Mdodulo de Utilizacdo de Recursos Florestais do Sinaflor sob a
denominagdo especifica de “Patio LAF”. (Redacdo dada pela Instrugdo Normativa n°® 9, de
12/12/2016)

8 72 O uso do Patio Concessdo e do Patio LAF sera permitido unicamente para o
recebimento de produtos provenientes das areas sob concessdo florestal e sob licenciamento
ambiental federal, respectivamente.  (Incluido pela Instrugdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

Art. 41. O saldo volumetrico dos produtos florestais contabilizados no Patio do sistema
deve ser uma representacdo fiel do saldo fisico existente no local de armazenamento, devendo o
usuario realizar o controle e manter atualizado os seus estoques mediante o lancamento das operagdes
pertinentes no Sistema.

§ 1° O saldo volumétrico dos produtos devera respeitar a taxonomia e a nomenclatura



em conformidade com o Glossario do Anexo Il da presente Instru¢cdo Normativa, inclusive quanto a
madeira serrada e a madeira serrada curta.

8§ 2% Serd admitida variacdo de até 10% (dez por cento) nas dimensdes das pecas de
madeira serrada, incluindo subclassifica¢fes previstas no § 3° do art. 9% da Resolugédo Conaman®411,
de 6 de maio de 2009, desde que néo ultrapasse 10% (dez por cento) do volume total em estoque ou
emcarga. (Redacdo dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

Art. 42. Eventuais divergéncias contabeis, inclusive provenientes de perdas residuais
em transporte ou armazenagem, incéndios, intemperies e outras, deverdo ser imediatamente
informadas ao 6rgdo ambiental competente que, mediante analise do mérito, promovera os devidos
ajustes administrativos, sem prejuizo de eventuais san¢des administrativas cabiveis, em caso de
comprovada conduta irregular por parte do usuério.

Paragrafo unico. Como condicdo para a realizagdo do ajuste mencionado no caput, 0s
produtos florestais existentes no patio deverdo estar organizados por tipo, espécie taxondmica e
dimensoes, de modo a permitir a identificacdo e mensuragdo de todos os itens.

SUBCAPITULO IV
DO TRANSPORTE

Art. 43. E obrigatério o preenchimento dos campos relativos ao meio de transporte,
a(s) placa(s) ou registro do(s) veiculo(s) ou da(s) embarcacao(6es) a ser(em) utilizada(s), assim como
a descricdo completa da rota de transporte para cada trecho a ser percorrido.

8 1° Na hipotese de produtos florestais transportados em comboio, por mais de uma
unidade de transporte e um Unico documento fiscal, deve ser emitido um DOF especifico para cada
unidade, acompanhado do respectivo documento fiscal em um veiculo e copia do mesmo nos demais.

§ 2° Os veiculos a serem utilizados no transporte de produto florestal devem ser
previamente cadastrados no Mddulo de Utilizacdo de Recursos Florestais do Sinaflor, a partir do CTF
do respectivo proprietario.

8 3° Se constatada irregularidade no uso do veiculo, o 6rgdo ambiental podera
desabilita-lo para futuras emissdes de DOF.

8 4° Em caso de perda total ou indisponibilidade permanente do veiculo para o
transporte de produtos florestais, o proprietario devera realizar sua baixa definitiva no sistema ou
requeré-la ao 6rgdo ambiental competente.

Art. 44, No caso de transbordo, em que o transito de uma mesma carga requeira
diferentes modalidades de transporte, deve ser emitido um unico DOF, com o detalhamento de cada
modalidade utilizada, especificacdo das placas ou registros de veiculos ou embarcacfes e descri¢do
do itinerario a ser percorrido em cada trecho integrante do percurso total da viagem.

Paragrafo unico. Quando néo for conhecida, no momento da emissdo do DOF, a placa
do veiculo a ser utilizado em trecho posterior ao inicial, a mesma devera ser informada no sistema
antes de se iniciar o percurso do respectivo trecho, sem o qual o transporte passa a ser considerado
irregular nos termos da legislagdo em vigor.

Art. 45. O prazo de validade para o transporte, entendido como 0 tempo necessario
para a concretizagdo do percurso total a ser percorrido, serd informado pelo usuario no ato de emissao
do DOF, respeitados os seguintes limites:

| - quatro dias para o transporte terrestre intraestadual;
Il - sete dias para o transporte terrestre interestadual;



Il - quinze dias para o transporte fluvial ou maritimo;
IV - quatro dias para o transporte ferroviario; e
V - um dia para o trecho aéreo de transporte.

8 1° O prazo de validade informado pelo usuario deve coincidir com o tempo previsto
para o efetivo percurso conforme o meio de transporte e a distancia entre a origem e o destino,
observando-se o disposto no art. 35, § 2° da presente Instrugdo Normativa.

8§ 2° O Ibama podera fixar limites de validade diferenciados considerando os locais de
origem e o destino.

Art. 46. Se, por motivo de caso fortuito ou forga maior, houver necessidade de
suspensdo ou da extensdo do prazo de validade do DOF, o interessado devera requeré-la ao 6rgéo
ambiental competente apresentando documentacao que comprove 0s motivos da solicitacdo e, se for
0 caso, boletim de ocorréncia lavrado junto a autoridade policial. ~ (Redagdo dada pela Instrucéo
Normativa n® 9, de 12/12/2016)

8 1° O DOF suspenso podera ser reativado, mediante requerimento do interessado,
quando sanada a condicdo adversa que motivou a suspensdo e desde que as todas as condigcdes
inicialmente consignadas no DOF permanecam inalteradas.

§ 22 No ato da reativacdo do DOF poderd ser concedida pelo 6rgdo ambiental
competente uma nova data de validade para permitir a conclusao do transporte, respeitados os limites
previstos no art. 45.

8 32 Na hipdtese de extenséo de validade ou de atribui¢éo de nova validade a um DOF
reativado, sera obrigatéria a emissdo da nova via do DOF com o dado atualizado, que passara a
constar na consulta publica online.

Art. 47. A validade para transporte podera ter inicio até cinco dias apds a emisséo do
DOF, conforme data indicada pelo emitente.

8 1° Na hipGtese prevista no caput deste artigo, o transporte da carga devera ser
efetuado somente a partir do inicio da validade do DOF, sendo considerado irregular o trafego da
carga em data anterior a indicada.

8 2° No caso em que o inicio da validade ocorrer na mesma data de emissdo do DOF,
e na ocorréncia de impedimento do transporte, o usuario podera proceder ao cancelamento do
documento no prazo de até duas horas a contar do horario de emissdo do DOF.

§ 3° Ultrapassado o prazo estabelecido no § 22 deste artigo e persistindo a
impossibilidade do transporte, o interessado devera solicitar o estorno do DOF ao 6rgdo ambiental
competente, com justificativa dos motivos que determinaram o cancelamento da remessa, assim como
a nota fiscal devidamente cancelada, se for o caso, junto ao érgdo fazendario estadual.

Art. 48. O Documento de Origem Florestal serd considerado invalido para todos 0s
efeitos quando forem verificadas quaisquer das situagdes abaixo, entre outras, durante o transporte:

I - quantidade/volume ou espécie de produto transportado diferente do
autorizado/declarado, quando excedidos os limites previstosno § 2°do art. 41 eno art. 53;  (Redacéo
dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

Il - utilizacdo de percurso diferente do autorizado/declarado;
I11 - transporte realizado em veiculo(s) diferente(s) do autorizado/declarado;
IV - cancelado ou fora do prazo de validade;

V - apresentacdo do produto diferente do autorizado/declarado, observadas as
defini¢des do Anexo Il desta Instrucdo Normativa;



VI - rasura, omissdo ou inconsisténcia em quaisquer de seus campos.

VII - origem do produto diferente do endereco informado no documento de transporte.
(Incluido pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

Paragrafo unico. A divergéncia entre quaisquer informacdes do DOF e do documento
fiscal, e destes com a carga transportada, também sujeita os infratores as san¢des previstas na Lei n°
9.605, de 12 de fevereiro de 1998, e no Decreto n® 6.514, de 22 de julho de 2008.

Art. 49. Conforme previsto no § 5° do art. 36 da Lei n® 12.651, de 2012, consideram-
se fora do escopo do controle de fluxo florestal e, portanto, dispensados da emissdo de DOF para
transporte, salvo legislagdo mais restritiva no &mbito estadual ou municipal, os casos de:

I - material lenhoso proveniente de erradicacdo de culturas, pomares ou de poda de
arborizacdo urbana;

Il - produtos que, por sua natureza, ja se apresentam acabados, embalados,
manufaturados e para consumo final, tais como: porta almofadada ou compensada; janela; moveis;
pisos compostos industrializados; cabos de madeira para diversos fins e caixas; chapas aglomeradas,
prensadas, compensadas e de fibras; ou outros objetos similares com denominagdes regionais;

I11 - celulose, goma-resina e demais pastas de madeira;

IV - serragem, paletes e briquetes de madeira, folhas de esséncias plantadas, folhas,
palhas e fibras de palmaceas, casca e carvao produzido da casca de coco, moinha e briquetes de carvao
vegetal, madeira usada em geral e reaproveitamento de madeira de cercas, currais e casas, exceto de
espécies constantes dos Anexos da Cites;

V - carvéo vegetal empacotado, exceto na fase de saida do local da exploracéo florestal
e/ou producdo; (Redacdo dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

VI - bambu (Bambusa vulgares) e espécies afins;
VII - vegetacao arbustiva de origem plantada para qualquer finalidade;

VIII - plantas vivas e produtos florestais ndo madeireiros da flora nativa brasileira ndo
constantes em lista federal de espécies ameacadas de extin¢cdo e nem nos Anexos da Cites; e

IX - exsicata para pesquisa cientifica.

Art. 50. Para o transporte de produtos florestais destinados a pessoa fisica ou juridica,
cuja atividade ndo exija o cadastro no CTF em categoria pertinente ao controle florestal, serd emitido
DOF para Consumidor Isento de CTF. (Redacdo dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de
12/12/2016)

8 1° Fica vedada a emisséo de DOF para Consumidor Isento de CTF para destinatario
sujeito ao cadastro no CTF e que exerca atividade econémica pertinente ao controle florestal.
(Redacéo dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

§ 22 Nao havera isencdo do uso do DOF independentemente da quantidade
comercializada.

SUBCAPITULO V
DO RECEBIMENTO DE PRODUTOS FLORESTAIS

Art. 51. O recebimento do DOF ou documento estadual de controle devera ser
informado no Mddulo de Utilizagdo de Recursos Florestais do Sinaflor pelo destinatario, por meio do
cddigo de controle, no ato do recebimento da carga, para fins de langamento contabil do respectivo
crédito no patio de destino.



Paragrafo Unico. O ndo atendimento ao disposto no caput deste artigo até o dia
subsequente a data final de validade do documento de transporte implicara ao destinatario a suspensao
automatica de emissao e recebimento de novos documentos de transporte florestal.

Art. 52. Na eventual recusa do recebimento de carga, o interessado ndo devera registrar
0 recebimento do DOF, mas solicitar a suspensdo do DOF ao 6rgdo ambiental competente, cabendo
ao remetente requerer o lancamento de Autorizacdo Especial com o saldo do DOF recusado visando
ao remanejamento da carga para novo destinatario.  (Redacao dada pela Instrugdo Normativa n® 9,
de 12/12/2016)

Art. 53. O consumidor de produtos florestais, inclusive carvdo vegetal nativo, que
verificar divergéncia maior que 10% (dez por cento) entre os volumes reais da carga e os contidos no
DOF e na nota fiscal, considerando a classificacdo por espécie e produto, devera recusar a carga e
comunicar a unidade do 6rgdo ambiental competente para adocdo das providéncias cabiveis nos
termos do art. 47 do Decreto n° 6.514/2008, e demais disposicdes legais.

Paragrafo Gnico. Havendo divergéncia menor que 10% (dez por cento), o destinatario
devera solicitar ao 6rgdo ambiental competente o devido ajuste administrativo conforme o volume
verificado.

SUBCAPITULO VI
DA CONVERSAO E DESTINACAO FINAL

Art. 54. A conversédo de produtos florestais por meio do processamento industrial ou
processo semimecanizado deve ser informada no Mddulo de Utilizacdo de Recursos Florestais do
Sinaflor, respeitando os limites maximos de coeficiente de rendimento volumétrico dispostos no
Anexo Il desta Instru¢cdo Normativa.

§ 12 A conversédo de produtos, inclusive quando ocorrer na area de exploragdo, sera
permitida somente para empreendedores devidamente licenciados para essa atividade, nos termos da
legislacdo especifica.

8 2° A conversdo deve ser indicada até o dia subsequente a transformacgdo ou
beneficiamento de produto florestal, para efeito de atualizacdo contabil junto ao sistema, estando o
usuario sujeito as sancdes previstas na legislacdo ambiental em caso de desconformidade entre os
saldos contabilizados e as quantidades dos estoques fisicos existentes.

8 32 O saldo de residuo madeireiro gerado na conversdo de produtos brutos para
produtos processados, conforme dispostos no Art. 32, tera reducdo de, no minimo, 10% (dez por
cento), referente a perdas na forma de serragem e po de serra.

§ 4° Eventuais perdas decorrentes da conversdo entre produtos processados deverao
ser informadas no sistema conforme o volume obtido da operagéo.

§ 52 Para coeficiente de rendimento volumétrico superior ao previsto no Anexo Il desta
Instrucdo Normativa, o usuério deverd apresentar estudo técnico conforme descrito nos paragrafos 4°
ao 7°do art. 6° da Resolucdo Conama n? 411, de 6 de maio de 2009. (Redacdo dada pela Instrucao
Normativa n? 9, de 12/12/2016)

§ 6° No caso de ndo apresentacdo dos estudos especificos quanto ao rendimento
volumeétrico de que trata o paragrafo 5°, os usuarios ficardo sujeitos as sancoes previstas na legislacéo
ambiental, caso coeficientes distintos sejam constatados por ocasido de inspecdo industrial ou acéo
fiscalizatoria.

8§ 7° Pecas de madeira serrada com comprimento inferior a 80 cm (oitenta centimetros)
ndo serdo consideradas curtas quando produzidas a partir de desdobro principal ou seccionamento



de madeira serrada de dimensdes superiores, ou seja, quando nao provenientes do processamento de
residuos da industria madeireira a que se refere o art. 55.  (Redacéo dada pela Instrucdo Normativa
n°9, de 12/12/2016)

8 8° Os coeficientes de rendimento volumétrico em conversdes a partir dos produtos
brutos “Tora” e “Torete” para pegas de madeira serrada, dispostos no Anexo II desta Instrucao
Normativa, serdo ajustados conforme o que determina o art. 7° da Resolucdo Conama n°® 474, de 6 de
abril de 2016, devendo ser observados os procedimentos estabelecidos nos seus paragrafos.
(Incluido pela Instrucdo Normativa n 9, de 12/12/2016)

Aurt. 55. Residuos da indUstria madeireira poderdo gerar pecas de madeira serrada curta,
conforme descritos no art. 32, inc. II, “e”, desta Instrugdo Normativa.

8 12 A transformacdo mencionada no caput fica condicionada a apresentacdo de um
laudo técnico, contendo estudos de coeficiente de rendimento volumétrico, relatério fotografico e
ART especifica.

8 29 A partir da publicagéo da Instrugdo Normativa IBAMA n° 21, de 26 de dezembro
de 2013, o material até entdo contabilizado no sistema como “Residuo de Serraria” passou a ser
reclassificado como “Residuos da Indastria Madeireira para Fins Energéticos”.

Art. 56. A operagdo contabil denominada “Destinagdo Final” refere-se as operacdes
que resultam na saida do produto florestal do fluxo de controle, mediante a sua utiliza¢do ou aplicacao
final, ou pela transformagdo em produto acabado, nos termos dos incisos Il e V do art. 49 desta
Instrucdo Normativa e em conformidade com as atividades informadas pelo usuario junto ao CTF.

Paragrafo Unico. A destinacédo final deve ser informada no Mddulo de Utilizagdo de
Recursos Florestais do Sinaflor até o dia subsequente a operacéo referida no caput, estando o usuario
sujeito as sancdes previstas na legislacdo ambiental em caso de desconformidade entre os saldos
contabilizados e as quantidades dos estoques fisicos existentes.

Art. 57. Por ocasido de inspecdo industrial ou acéo fiscalizatoria, o usuario devera
realizar, em prazo determinado pela autoridade competente, a atualizacdo dos procedimentos de
recebimento, conversdo e destinagdo pendentes no Sistema.

SUBCAETTULO VII N
DA EXPORTACAO E IMPORTACAO

Art. 58. Para o produto florestal de origem nativa objeto de operacdes de comércio
exterior, serd obrigatoriamente emitido DOF especifico para essa finalidade, denominado DOF de
Exportacdo ou de Importacao, respectivamente, para 0 acobertamento de transporte realizado até o
terminal alfandegado de internacionalizacdo da carga ou a partir do ponto de nacionalizagéo.

8 1° A emissdo do DOF de Exportacdo ou de Importacdo sera disponibilizada apenas
a pessoa fisica ou juridica cadastrada na categoria pertinente junto ao CTF.

8 2°2 O disposto no caput deste artigo aplica-se igualmente aos casos em que o estado
receptor ou exportador da carga utilize sistema préprio de controle florestal.

8 3° O atendimento das normas de que trata este subcapitulo dar-se-4 sem prejuizo da
observancia, quando for o caso, das normas de que trata a Medida Provisoria n® 2.186-16, de 23 de
agosto de 2001, que dispde sobre o acesso ao patrimdnio genético, a protecdo e 0 acesso ao
conhecimento tradicional associado, a reparticao de beneficios e 0 acesso a tecnologia e transferéncia
de tecnologia para sua conservacéo e utilizagéo.

Art. 59. Quando da importacdo de produtos florestais, o usuario devera cadastrar os
dados da respectiva Declaragdo de Importagdo — DI no Sistema, indicando o terminal alfandegado de



entrada do produto no pais onde se processard o desembaraco aduaneiro de importacéo.

8 1° Entende-se por Declaracdo de Importagdo — DI o documento emitido pelo Sistema
Integrado de Comércio Exterior — Siscomex, mediante o recolhimento dos impostos pertinentes, junto
a Secretaria da Receita Federal.

8 2° A DI original deve ser apresentada para conferéncia por parte da autoridade
competente e posterior homologacéo e langamento dos respectivos créditos no Sistema.

8 32 Os créditos para emissdao do DOF de Importacdo serdo proporcionalmente
liberados ap6s o lancamento no Sistema dos dados de Manifesto Internacional de Carga
Rodoviaria/Declaracdo de Transito Aduaneiro — MIC/DTA, por parte do usuario.

Art. 60. O DOF de Importacéo sera obrigatoriamente emitido, nos termos da presente
Instrucdo Normativa, para o transporte dos produtos florestais importados a partir do recinto de sua
nacionalizacéo, obedecidos os demais procedimentos, prazos e critérios gerais da legislacdo em vigor.

8§ 1° Os produtos florestais devem ser escoados, a partir do ponto de nacionalizacéo,
no prazo maximo de 60 (sessenta) dias, prorrogavel por igual periodo, contado da data de
homologacdo da respectiva DI.  (Redacéo dada pela Instru¢cdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

8 2° Findo o prazo estabelecido no paragrafo anterior, eventuais saldos remanescentes
serdo cancelados.

Art. 61. Os produtos florestais nativos destinados a exportacdo deverdo estar
acompanhados de DOF de Exportacdo desde o patio de origem até o terminal alfandegado onde sera
processado o despacho aduaneiro de exportacao.

8§ 1° No ato da emissdo, deverd ser indicado o terminal alfandegado de
internacionalizacdo e embarque, assim como o endereco completo do importador no pais de destino
da carga.

8 2° O DOF de Exportacao ou documento estadual de transporte similar serd emitido
pelo detentor do produto florestal sem necessidade de cadastro de oferta, nem de homologacéo de
patio especifico no local de internacionalizacéo.

§ 3% A chegada da carga no terminal alfandegado, ou no armazém de retaguarda
integrado a este, deve ser informada no sistema DOF, por meio do codigo de controle do documento,
inclusive nas unidades da federacao que utilizam sistema proprio de controle de fluxo florestal.

8 4° Apos o efetivo desembarago aduaneiro e embarque internacional da carga, o
exportador devera registrar a exportacdo do produto em transacdo especifica do Modulo de Utilizagdo
de Recursos Florestais do Sinaflor, mediante informacdo do nimero e data do Despacho de
Exportacdo da Receita Federal (DE), no prazo de 10 (dez) dias a contar do informe de chegada da
carga ao terminal alfandegado a que se refere o 8 3° deste art., sob pena de blogueio da emisséo de
novo DOF de Exportacdo enquanto persistir a pendéncia. (Redacéo dada pela Instrugdo Normativa
n%9, de 12/12/2016)

§ 52 A exportacdo, com finalidade comercial, de plantas vivas e produtos florestais nao
madeireiros da flora nativa brasileira constantes em lista nacional de espécies ameagadas de extin¢ao
somente sera permitida quando:

| - provenientes de propagacédo ou de multiplicacdo controlada pelo homem; ou

Il - coleta ou manejo de ecossistemas naturais aprovados pelo 6rgdo ambiental
competente.

Art. 61-A Em complemento ao art. 60, quando houver previsdo de utilizacdo de
armazém de retaguarda no qual a carga permanecera por periodo superior a validade do DOF de
Exportagéo, o exportador devera informar nome e endereco do armazém no ato da emissao do referido
documento de transporte e seguir 0s procedimentos dispostos nos paragrafos seguintes.



8§ 12 Admitindo-se que havera transbordo da carga a partir da saida do armazém de
retaguarda, a emissdao do DOF Exportacdo devera ser feita conforme o disposto do art. 44, com
posterior preenchimento da placa do veiculo que efetuara o transporte do armazém ao porto ou
terminal alfandegado, nos termos do paragrafo unico do mesmo art.

§ 22 Caso a identificagdo do veiculo que fard o transporte a partir do armazém nao seja
conhecida no ato da emissdo do documento de transporte, o campo referente devera ser deixado em
branco, devendo ser preenchido posteriormente.

8 3% A chegada da carga ao armazém de retaguarda devera ser informada no sistema
pelo exportador, por meio do codigo de controle do DOF de Exportacéo, e nesse ato a validade do
documento sera automaticamente suspensa.

8 4° No momento de saida do armazém de retaguarda com destino ao local de
exportacdo, o0 DOF de Exportacéo devera ser reativado pelo exportador por meio de opcéo especifica
do sistema e mediante identificacdo do veiculo que efetuard o transporte nesse trecho, conforme 8§
19 e 2° deste art.

8 52 Ao concluir a operagdo descrita no paragrafo anterior, a validade do documento
prosseguird do ponto em que foi interrompida pelo ato previsto no 8 3°, e o exportador devera cumprir
o0s procedimentos dispostos nos 88 32 e 4° do art. 60.  (Incluido pela Instrucdo Normativa n® 9, de
12/12/2016)

Art. 62. No eventual cancelamento parcial ou total da exportacdo, em vez de registrar
a exportacdo do produto, o emissor devera solicitar o estorno do saldo ndo exportado junto a unidade
do IBAMA de jurisdi¢do no terminal alfandegado.

8 1° Apds analise e deferimento da solicitacdo por parte do Ibama, os créditos
remanescentes, vinculados ao DOF de exportacdo, serdo disponibilizados em origem especifica
denominada “Saldo Nao Exportado”, a partir do qual o usuario podera emitir DOF para retorno da
carga & origem, para outro destino do mercado interno, ou novo DOF exportagao.

8 29 Os volumes de produto florestal inseridos no “Saldo Nado Exportado” deverdo ser
remanejados conforme as opcOes dispostas no § 1° deste art. dentro do prazo de 72 (setenta e duas)
horas, ap6s o qual o usuario ficard impedido de emitir novo DOF de Exportacdo para qualquer porto
ou terminal alfandegado.  (Redacao dada pela Instru¢cdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

CAPITULO VII
DA REPOSICAO FLORESTAL

Art. 63. A geracdo do crédito de reposicao florestal ocorrera mediante o cadastro pelo
usuario de levantamento circunstanciado ou de projeto de florestamento ou reflorestamento e a
respectiva andlise pelo 6rgdo ambiental competente.  (Redagdo dada pela Instrucdo Normativa n®
9, de 12/12/2016)

8 1° Para efeito desta Instrucdo Normativa, entende-se por:

| - projeto de florestamento ou reflorestamento: projeto técnico de introducédo e
desenvolvimento de povoamento florestal (em fase de plantio ou em estagio de desenvolvimento
inicial); e

Il - levantamento circunstanciado: levantamento efetuado em povoamento florestal
com desenvolvimento vegetativo consolidado.

8 2° Para fins de aprovagdo do levantamento circunstanciado e do projeto de
florestamento ou reflorestamento, serdo considerados, durante a analise e vistoria, aspectos técnicos
do povoamento.



8§ 32 Para efeito de cadastramento do levantamento circunstanciado e do projeto de
florestamento ou reflorestamento, o usuario devera, previamente, estar inscrito no CTF/APP e possuir
empreendimento especifico inserido no Sinaflor.

8 4° Os imoveis rurais objeto de levantamento circunstanciado ou de projeto de
florestamento ou reflorestamento deverdo estar previamente inscritos no CAR de que trata o art. 29
da Lei n% 12.651, de 2012, com documentacdo objeto de prévia analise pelo 6rgdo ambiental
competente.

Art. 64. O usuario podera transferir a terceiro, em parte ou no todo, o crédito de
reposicao florestal concedido pelo 6rgdo ambiental competente.

8 1° A transferéncia de que trata o caput se dard uma Unica vez.

8§ 2° O detentor dos créditos de reposicao florestal, apos aprovacdo do projeto, podera
disponibiliza-los em ambiente publico no Sinaflor, com a finalidade de tornar pablica sua intencéo
de transferéncia do crédito a outros usuérios do sistema.

8 32 A transferéncia do crédito de reposicdo florestal por quaisquer meios ndo exime
0 detentor do povoamento de sua conducao e manutencao.

8 4° A transferéncia ou comercializagdo dos créditos de reposi¢do florestal néo
transfere o dominio do produto florestal a ser extraido.

TITULO IV
DAS DISPOSICOES FINAIS

Art. 65. O 6rgdo ambiental competente realizara, a qualquer tempo, vistorias e atos de
fiscalizacdo para verificar o cumprimento das disposi¢es contidas nesta Instrucdo Normativa,
solicitando ao usudrio a apresentacdo dos documentos fiscais e informacGes complementares para
conferéncia com as informagdes existentes no Sinaflor.

Art. 66. Constatada irregularidade na execucdo de autorizacdo de exploracdo ou de
utilizacdo de matéria-prima, no estoque ou nas movimentacOes realizadas no Sinaflor, o 6rgao
ambiental competente suspendera as operacdes de pessoa fisica ou juridica nos sistemas e efetuara os
devidos ajustes nos saldos contabilizados.

8 1° A adocdo da medida de que trata o caput deste artigo, seja de natureza
sancionatdria ou acautelatdria, serd acompanhada da lavratura de termo proprio em que conste
justificativa demonstrando a necessidade da medida e relatério das providéncias adotadas ou
necessarias no caso concreto.

8 2° Na hipdtese de necessidade ou determinacdo da liberacdo das operacBes do
usuario no Sinaflor, somente podera efetud-la o orgdo ambiental responsavel pela suspensédo
anteriormente imposta.

Art. 67. O acesso ao Sinaflor disponibilizado as pessoas fisicas e juridicas sera
realizado por meio de certificacdo digital, cabendo a esses providenciar seus proprios certificados,
conforme especificacdes a serem fornecidas pelo Ibama.

8 1° O IBAMA podera obstar 0 acesso ao sistema de que trata o caput do empresario
individual ou da sociedade em comum que ndo possuam inscricdo no CNPJ, nos termos das
legislagBes civil e tributaria, quando entendida como obrigatoria a referida inscricdo em vista da
atividade econdmica desempenhada pelo usuario.

8 2° Na hipotese prevista no pardgrafo anterior, o usuario deveréd providenciar sua
inscricdo no CNPJ e cadastrar-se no CTF/APP com essa identificacédo, para fins de acesso ao Sinaflor.



Art. 68. Os usuarios com acesso ao ambiente interno do Sinaflor, no ambito de suas
competéncias, ficam obrigados a realiza-lo por meio de certificado digital.

Paragrafo Unico. A partir de 2 de marco de 2015, somente serd4 admitido o uso de
certificado digital do tipo A3 para acesso dos usuarios mencionados no caput deste artigo e no caput
do art. 67.

Art. 69. O sistema Sinaflor sera disponibilizado em ambito nacional a partir de 1° de
janeiro de 2017. (Redacdo dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

Art. 70. A partir de 2 de maio de 2018, todas as atividades florestais, empreendimentos
de base florestal e processos correlatos sujeitos ao controle por parte dos 6rgdos do Sistema Nacional
do Meio Ambiente — Sisnama serdo efetuadas necessariamente por meio do Sinaflor ou por sistema
estadual a ele integrado.  (Redagdo dada pela Instrugdo Normativa n® 13, de 18/12/2017)

Art. 71. As disposicdes contidas no Paragrafo Unico do Artigo 17, no § 3° do Art. 33
e nos 88 62 e 7° do Art. 35 serdo disponibilizadas a partir da data indicada no Art. 69.

Art. 72 O IBAMA disponibilizara, na sua pagina oficial na rede mundial de
computadores, dados do Sinaflor para consulta publica, com os fins de atender ao disposto no §4° do
art. 35 da Lei n® 12.651/2012.

Art. 73 Esta Instrucdo Normativa entra em vigor na data de sua publicacéo.

Art. 74 Ficam revogadas as Instru¢cbes Normativas IBAMA n® 1, de 23 de abril de
2003; 177, de 18 de junho de 2008; 11, de 29 de setembro de 2011; 21, de 26 de dezembro de 2013;
10, de 25 de junho de 2014; e 16, de 31 de outubro de 2014.

VOLNEY ZANARDI JUNIOR
Presidente do Ibama

Este texto néo substitui os publicados no DOU de 27/12/2014, 13/12/2016 e 20/12/2017.



ANEXO |
MODELO DO DOF

1 — Emissor

2 — Ibama/CTF

3 — Endereco

4 — Bairro

5 — Municipio

6 — Origem

7 — Coordenadas

8 — Endereco

9 — Bairro

10 — Municipio

11 — Roteiro de Acesso

12 — Autorizacao

13 -Tipo

14 — Produto / Espécie

15 Qtd | 16 Un. 17 — Valor

18 — Interessado

19 — Ibama/CTF

20 — Endereco

21 — Bairro

22 — Municipio

23 — Destino

24 — Coordenadas

25 — Endereco

26 — Bairro

27 — Municipio

28 — Roteiro de Acesso

29 — Meio de Transporte

30 — Placa/Registro 35

31 — N° Doc. Fiscal

32 — Validade

33 — Rota do Transporte

34 — Cdbdigo de controle

Cddigo de Barra

— Para uso da fiscaliza¢éao do
reparticdes fiscais e outras




ANEXO Il
COEFICIENTES DE RENDIMENTO VOLUMETRICO
(Redacdo dada pela Instrucdo Normativa n® 13, de 18/12/2017)

Item a processar Produto processado indice (%)
Alisar (m3) 50
Decking (m?3) 50
Forro (Lambril) (m?3) 50
Lamina Faqueada (m3) 50
Madeira Serrada (Caibro) (m3) 50
Madeira Serrada (Prancha) (m3) 50
Madeira Serrada (Pranchédo) (m3) 50
Madeira Serrada (Tabua) (m3) 50
Bloco, Quadrado ou Filé () Madeira Serrada (Vareta) (m3) 50
Madeira Serrada (Viga) (mq) 50
Madeira Serrada (Vigota) (m?3) 50
Pisos e assoalhos (m?) 50
Porta Lisa Macica (m3) 50
Portal ou Batente (m?) 50
Ripa (m?) 50
Rodapé (m3) 50
Sarrafo (m3) 50
Tacos (m3) 50
Lenha (st) Carvdo Vegetal (mdc) 33,33
Cavacos (m3) 100
Lenha de Espécies Exoticas (st) Carvdo Vegetal de Espécies Exdticas (mdc) 33,33
Alisar (m3) 82
Decking (m?) 82
Madeira Serrada (Caibro) (m?) Forro (Lambril) (m?) 82
* (Inclu_l'do pela Instrucéo Madeira Aplainada 2 faces (S2S) * 85 *
Normativa n®9, de 12/12/2016) Madeira Aplainada 2 faces (S4S) * 82 *
Pisos e Assoalhos (m?) 82
Porta Lisa Macica (m3) 82




Item a processar Produto processado Indice (%)
Portal ou Batente (m3) 82
Ripa (m?) 94
Rodapé (m3) 82
Sarrafo (m3) 94
Tacos (m3) 82
Alisar (m3) 82
Decking (m?3) 82
Forro (Lambril) (m3) 82
Madeira Aplainada 2 faces (S2S) * 85*
Madeira Aplainada 2 faces (S4S) * 82*
Madeira Serrada (Caibro) (m?3) 94
Madeira Serrada (Tabua) (m?) 94
Madeira Serrada (Prancha) (m?) Madeira Serrada (Vareta) (m3) 94
* (Incluido pela Instrugéo Madeira Serrada (Viga) (m?) 94
Normativa n? 9, de 12/12/2016) Madeira Serrada (Vigota) (m?) 04
Pisos e Assoalhos (m?) 82
Porta Lisa Macica (m3) 82
Portal ou Batente (m3) 82
Ripa (m3) 94
Rodapé (m3) 82
Sarrafo (m?) 94
Tacos (m?3) 82
Alisar (m3) 82
Decking (m?) 82
Forro (Lambril) (m?3) 82
Madeira Aplainada 2 faces (S2S) * 85*
Madeira Serrada (Pranchdo) (m?) Madeira Aplainada 2 faces (54S) * 82 *
;:I (()Irr:r(]:;l::\(/jg r?fga (Ijr;stlrzu/(iaztc/)zom) Madeira Serrada (Caibro) (m3) 94
Madeira Serrada (Tabua) (m3) 94
Madeira Serrada (Vareta) (m3) 94
Madeira Serrada (Viga) (m?3) 94
Madeira Serrada (Vigota) (m3) 94




Item a processar Produto processado Indice (%)

Pisos e Assoalhos (m?3) 82
Porta Lisa Macica (m3) 82
Portal ou Batente (m3) 82
Ripa (m3) 94
Rodapé (m3) 82
Sarrafo (m3) 94
Tacos (m3) 82
Alisar (m3) 82
Decking (m?) 82
Forro (Lambril) (m?3) 82
Madeira Aplainada 2 faces (S2S) * 85*
Madeira Aplainada 2 faces (S4S) * 82*

Madeira Serrada (Tabua) (m3) Pisos e Assoalhos (m?) 82

« ] x

e S0 3y PoraLsa Macia () Z
Portal ou Batente (m3) 82
Ripa (m3) 94
Rodapé (m3) 82
Sarrafo (m3) 94
Tacos (m3) 82
Alisar (m3) 82
Decking (m?) 82
Forro (Lambril) (m?3) 82
Madeira Aplainada 2 faces (S2S) * 85*
Madeira Aplainada 2 faces (S4S) * 82 *

Madeira Serrada (Viga) (m3) Lascas (m?) 100

* (Incluido pela Instrugéo Madeira Serrada (Caibro) (m?) 94

Normativa n? 9, de 12/12/2016) Madeira Serrada (Tabua) (m?) 94
Madeira Serrada (Vareta) (m3) 94
Madeira Serrada (Vigota) (m3) 94
Pisos e Assoalhos (m?3) 82
Porta Lisa Macica (m3) 82
Portal ou Batente (m3) 82




Item a processar Produto processado Indice (%)

Ripa (m?) 94
Rodapé (m3) 82
Sarrafo (m3) 94
Tacos (m3) 82
Alisar (m3) 82
Decking (m3) 82
Forro (Lambril) (m3) 82
Lascas (m3) 100
Madeira Aplainada 2 faces (S2S) * 85*
Madeira Aplainada 2 faces (S4S) * 82*
Madeira Serrada (Caibro) (m?3) 94

Madeira Serrada (Vigota) (m?) Madeira Serrada (Tabua) (m?) 94

KI élrr:;;l::\(jl;) ﬁflga :1235?/%%016) Madeira Serrada (Vareta) (m3) 94
Pisos e Assoalhos (m?) 82
Porta Lisa Macica (m3) 82
Portal ou Batente (m3) 82
Rodapé (m3) 82
Ripa (m3) 94
Sarrafo (m3) 94
Tacos (m3) 82

Residuo da IndUstria Madeireira  |Carvdo Vegetal de Residuo (mdc) 50

para Fins Energéticos (m3)

(Redacéao dada pela Instrugéo Cavacos (m3) 100

Normativa n® 9, de 12/12/2016)

Sarrafo (m3) Ripa (m3) 94
Bloco, Quadrado ou Filé (m?3) 45
Bolacha de Madeira * 90 *
Cavacos (m3) 100

Tora (m?) Lamina Torneada (mq) 55

. ] x

Normativa 16, ce 12/32/2015) | -Amina Faaueada () %
Madeira Serrada (Caibro) (m3) 45
Madeira Serrada (Prancha) (m3) 45
Madeira Serrada (Pranchéo) (m3) 45




Item a processar

Produto processado

indice (%)

Madeira Serrada (Tabua) (m3) 45
Madeira Serrada (Vareta) (m3) 45
Madeira Serrada (Viga) (m3) 45
Madeira Serrada (Vigota) (m3) 45
Ripa (m3) 45
Sarrafo (m3) 45
Rolete () Carvdo Vegetal (mdc) 50
Cavacos (md) 100
Bloco, Quadrado ou Filé (m3) 45
Bolacha de Madeira * 90 *
Cavacos (m3) 100
Lamina Torneada (m?) 55
Lamina Faqueada (m3) 45
Madeira Serrada (Caibro) (m3) 45
Toretes (m) Madeira Serrada (Prancha) (m3) 45
* (Incluido pela Instrucéo ) "
Normativa n® 9, de 12/12/2016) Madeira Serrada (Pranch&o) (m3) 45
Madeira Serrada (Tabua) (m?) 45
Madeira Serrada (Vareta) (m3) 45
Madeira Serrada (Viga) (mq) 45
Madeira Serrada (Vigota) (m?3) 45
Ripa (m?) 45
Sarrafo (m3) 45




ANEXO Il
GLOSSARIO DE PRODUTOS DE ORIGEM FLORESTAL

1 - Alisar

Peca empregada para emoldurar o vdo da porta e que cobre a junta presente entre a parede e 0 marco,
também denominada alizar, guarnicdo, vista, moldura ou cobre-junta, podendo referir-se, em outras
aplicagdes, a régua fixa na parede a altura do encosto das cadeiras para prote¢cdo.  (Incluido pela
Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

2 — Bolacha de Madeira

Peca originada a partir do seccionamento de tora, torete, galhadas ou raizes, de formatos variados,
com espessura inferior a 30 cm e menor do que a medida do didametro ou largura, também denominada
disco ou fatia, utilizada como parte de mobiliario, caminho de jardim, painel decorativo ou outros
usos.  (Incluido pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

3 — Carvéo Vegetal

Substancia combustivel, sélida, negra, resultante da carbonizacdo da madeira (troncos, galhos, nos e
raizes), podendo apresentar diversas formas e densidades.

4 — Carvao Vegetal de Residuo

Substancia combustivel, sélida, negra, resultante da carbonizacdo de residuo da industrializacdo da
madeira, podendo apresentar diversas formas e densidades.

5 — Cavacos

Fragmentos de madeira na forma de flocos ou chips decorrentes da picagem de toras, lenha ou
residuos, utilizando equipamento préprio de cavaqueamento.

6 — Decking

Madeira serrada capaz de suportar peso, semelhante a um piso, mas normalmente construidos ao ar
livre, frequentemente elevado em relacdo ao solo e geralmente usado para circundar banheiras e
piscinas.

7 — Dormentes

Pecas de madeira posicionadas no solo, perpendicularmente a via férrea, utilizadas para afixacéo de
trilhos.

8 — Escoramento

Peca de madeira, normalmente uma secdo de tronco, fino e alongado, manuseavel, também
denominado espeque, esteio, estronca, ou vara, geralmente utilizados em obras e construgdes para
escorar ou suster temporariamente andaimes, partes superiores, inclinadas, revestidas, obras de
arrimo e apoio emergencial de edificacdes.



Dimens0es usuais: didmetro da menor se¢do maior que 6 cm, comprimento maior que 260 cm.

9 — Estaca

Peca alongada de diferentes tamanhos, geralmente uma sec¢ao de tronco que se crava no solo com
finalidade estrutural para transmitir-lhe carga de uma construcdo, como parte de fundagdo, como
marco referencial, como peca de sustentacdo e outros.

10 — Forro (lambril)

Pecas de madeira com encaixe tipo macho-fémea pregadas nos caibros do telhado ou teto pelo lado
de dentro do ambiente.

11 — Lamina Faqueada

Denominacdo referente a lamina de madeira ou fragmento chato e delgado, obtido pelo
processamento da tora no sentido longitudinal ou rotacional por método de laminacdo continua e
repetitiva.

12 — Lamina Torneada

Denominacdo referente a lamina de madeira ou fragmento chato e delgado obtido pelo método de
processamento rotativo ou torneamento, resultante do giro continuo da tora sobre mecanismo de corte.

13 - Lasca

Denominacdo referente a peca de madeira ou parte de tronco, obtida por rompimento no sentido
longitudinal, forcado a partir de rachaduras e fendas na madeira, geralmente de dimensdes que
possibilitam manuseio e com dois lados formando um vértice e geralmente destinadas a utilizacdo
como estaca e mourdo de cerca de arame.

Dimens6es usuais: comprimento acima de 220 cm, espessuras variaveis.

14 — Lenha

Porgdo de galhos, raizes e troncos de arvores e nds de madeira, normalmente utilizados na queima
direta ou producéo de carvao vegetal.

15 — Madeira serrada

E a que resulta diretamente do desdobro de toras ou toretes, constituida de pecas cortadas
longitudinalmente por meio de serra ou motosserra, independentemente de suas dimensdes, de secéo
retangular ou quadrada. A madeira serrada sera classificada de acordo com as seguintes dimensdes:
(Redacéo dada pela Instrugdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)



Denominagéo Espessura (cm) Largura (cm)
Bloco, Quadrado ou Filé * >12,0 >12,0
Pranchéo >7,0 >20,0
Prancha 4,0-7,0 >20,0
Viga >4,0 11,0-20,0
Vigota 4,0-11,0 8,0-10,9
Caibro 4,0-8,0 4,0-7,9
Tébua 1,0-3,9 >10,0
Sarrafo 2,0-3,9 2,0-10,0
Ripa <2,0 <10,0

* O produto “Bloco, Quadrado ou Filé” possui se¢do quadrada; portanto, uma pega de madeira
somente poderd ser classificada desta forma quando coincidirem suas medidas de espessura e largura.

16 — Madeira serrada curta

Peca de madeira obtida a partir da conversdo de residuos da industria madeireira, conforme disposto
no art. 55 desta Instru¢cdo Normativa, com comprimento maximo de 80 cm. A madeira serrada curta
sera classificada de acordo com as seguintes dimensoes:

Denominacao Espessura Largura Comprimento
Viga curta >4.0 11,0-20,0 <80
Vigota curta 4,0-11,0 8,0-10,9 <80
Caibro curto 4,0-8,0 4,0-7,9 <80
Tabua curta 1,0-3,9 >10,0 <80
Sarrafo curto 2,0-3,9 2,0-10,0 <80
Ripa curta <2,0 <10,0 <80
17 - Mouréo

Peca de madeira, geralmente parte de tronco, manuseavel, normalmente resistente a degradacdo e
forcas mecénicas, utilizado como estaca tutorial agricola, como esteio fincado firme para
imobilizacdo de animais de grande porte, como estrutura de sustentacdo de cerca de tabuas, de arames,
de alambrados ou a beira de rios onde se prendem embarcacgdes leves.

Dimens0es usuais: comprimentos acima 220 cm, didmetros variaveis.

18 — Oleo essencial

Compostos organicos volateis das plantas, extraidos por destilacdo a vapor ou extracdo por solventes,
das folhas, flores, cascas, madeiras e raizes, sendo que seu processo de extragdo exige o aniquilamento
da planta ou de parte dela.

19 — Palmito
Gomo terminal, obtido da regido préxima ao meristema apical, longo e macio, do caule das palmeiras,



comestivel em algumas espécies.

20 — Pisos e Assoalhos

Pecas de madeira, podendo ou ndo ter encaixe tipo macho-fémea, utilizada como pavimento no
interior de construgdes.

21 — Porta Lisa Macica

Produto composto por madeira sélida, com dimensdes usuais do produto em referéncia, com os quatro
lados lixados. N&o inclui portas almofadadas.

22 — Portal

Conjunto de batentes contendo vincos bem definidos, onde serdo fixadas as dobradicas e contra-testa
da fechadura da porta.

23 — Poste

Haste de madeira, ou parte de tronco, de uso cravado verticalmente no solo para servir de suporte a
estruturas, transformadores e isoladores sobre o0s quais se apoiam cabos de eletricidade, telefonicos,
telegraficos e outros, ou como suporte para lampadas.

24 — Produto Acabado

Produto obtido apds o processamento industrial da madeira que se encontra pronto para o uso final e
ndo comporta qualquer transformacéo adicional.

25 — Residuo da Indastria Madeireira para Fins de Aproveitamento Industrial

Aparas, costaneiras e demais restos de beneficiamento e de industrializacdo de madeira, devidamente
qualificados por espécie, destinados ao aproveitamento em pecas de madeira e ndo passiveis de
utilizacdo para producdo energética. (Redacéo dada pela Instru¢cdo Normativa n®9, de 12/12/2016)

26 — Residuo da Industria Madeireira para Fins Energéticos

Aparas, costaneiras, sobras do processo de desdobro da madeira, maravalhas, granulos e serragem
destinados para fins energéticos e passiveis de aproveitamento em pecas de madeira.  (Redagdo
dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

27 — Rolete ou Rolo Resto

Peca de madeira rolica, longa, cilindrica e manuseavel, resultante de laminacéo por torneamento de
toras.

Dimensoes usuais: comprimento de 150 a 330 cm

28 — Madeira Aplainada 2 Faces (S2S) (Redacdo dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de
12/12/2016)



Madeira serrada, com dois lados aplainados, apresentando duas faces totalmente lisas (lixadas) e duas
laterais em bruto.

29 — Madeira Aplainada 4 faces (S4S) (Redacéo dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de
12/12/2016)

Madeira serrada, com os quatro lados aplainados, apresentando as duas faces e as duas laterais
totalmente lisas (lixadas).

30 — Tacos
Cada uma das pequenas pecas de madeira que formam um piso composto (parquet).

31-Tora

Parte de uma arvore, se¢des do seu tronco ou sua principal parte, em formato rolico, destinada ao
processamento industrial.

32 — Torete

SecOes aproveitaveis da arvore originadas a partir da galhada, destinadas a cadeia produtiva da
madeira serrada.  (Redacdo dada pela Instrucdo Normativa n® 9, de 12/12/2016)

33 - Vara

Haste de madeira longa e fina, manuseavel, rolica, pontiaguda, flexivel, natural de espécies
caracteristicas ou de espécies arboreas de grande porte, jovens, ou preparada neste formato.

Dimens0es usuais variaveis: menor diametro acima de 6 cm.

34 — Vareta
Pecas de madeira serrada de formato retangular para producgédo de arcos de instrumentos musicais.

35 — Xaxim

Tronco de certas samambaias arborescentes da familia das ciatedceas, muito usado em floricultura, e
cuja massa fibrosa se constitui inteiramente de raizes adventicias entrelagadas.



